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1 - Accessoires pour modèles, boites à noyaux et coquilles 
Goujons, bagues de guidage, outils de perçage et de lamage, fermetures de boites à noyaux et coquilles, aimants, plaques
d'accrochages, de ballottages et de renforts, tourillons de manutention, intervis, caractères de modelage en plastique, métal,
sigles, logos, dateurs, outils et matériels de marquage, filtres en acier, aluminium, laiton, plastique,filtres frittés (…), décrasses
meules, cheneaux de coulée, congés cuirs, boules à congés, spatules à rayons, cordons silicones, crochets de fixation, grattoirs...

2 - Outils et accessoires de mesure et contrôle 
Pieds à coulisse, jauges de profondeur, trusquins de traçage, appareils à tracer et à diviser, compas, compas à verges, surfaces
de contrôle, rapporteurs d’angles, équerres à combinaisons multiples, équerres plates et à chapeau, fausses équerres, jauges
d'épaisseurs, à rayons, conformateurs, bandes calibrées, plastigauge, compas, pointes à tracer, règles, lattes, V de contrôle ou
de marquage, bridage et maintien, laques à tracer, pâtes à contrôler, laques pour scan 3D…

3 - Râpes et limes
Râpes piquées mains ou taillées à la machine, rifloirs, limes de précision pour le travail des métaux, limes pour l’aluminium,
limes aiguilles, limes papiers, limes diamants, ébavureur, manches pour limes, brosses de nettoyage, cutters céramiques,
outils pour le travail du plâtre...

4 - Outils de fraisage et d'usinage 
Fraises spéciales pour le fraisage par défonçage, mèches à bois, mèches à façonner, forets d’encastrement, fraises pour les
machines CNC, lames et porte-lames de fraisage, porte-outils, alésoirs coniques, fraises carbures, fraises turbo, outils sur tiges
(fraises, râpe, meules, abrasifs-manchons, feutres), fraises et stylos à graver, fraises spéciales pour le polystyrène expansé,
machines et accessoires pour le fraisage et la découpe du polystyrène expansé, polystyrène et produits connexes, pâtes à polir,
machines à transmission flexible pour les outils sur tige...

5 - Outils et accessoires pour l’atelier 
Serre-joints, ciseaux plats et creux de tourneur, outils de sculpture pour l'argile, Clay, scalpels, gouges, pierres à huile, à 
eau, outils de tour, établis, armoires à outils, rabots , étaux, scies, scies à ruban, guides lames, appareils pour lames de 
scie à ruban, lubrifiants, fers de dégauchisseuse, outils de réglage pour fer, vis et embouts, visseuses, fraises, clés, 
tournevis, pointeaux, chasses goupilles, clous, manches et marteaux, maillets, balais, pelles, soufflets, spatules, 
marqueurs et crayons, vêtements et accessoires de protection…

6 - Produits et accessoires pour le travail des surfaces 
Vernis de modelage, enduits à congés, enduits à modèles, mastics, démoulants, abrasifs, colle.

7 - Produits et accessoires pour le travail des résines et composites 
Metapor, planches usinables, pâtes et mastics, résines polyuréthane et époxys, silicones, élastomères, gelcoats, charges, 
tissus de fibre de verre, cutters et ciseaux pour tissus de verre, mélangeurs, gobelets et mesurettes, appareils de dosage, 
feuilles calibrées (cire, contre-plaqué, laiton), panneaux alu sandwich, démoulants, pinceaux, rouleaux (nylon, métallique, 
delrin), produits d’entretien (pour les outillages et les opérateurs), outils de fût..

8 - Machines de modelage, nous consulter
Lapidaires, ponceuses combinées, tours, perceuses, machines à scies à ruban...
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    N° de goujon 0 1 2 3 4 5 5a 6 6a 7 7a 8

Type 1 Type 2 Type 3

Toutes les combinaisons sont livrables aussi séparément (douilles ou goujons).
500

    N° de goujon 0 1 2 3 4 5 5a 6 6a 7 7a 8

Permettent une fixation optimale du goujon.

501

    Référence 502.010 502.020 502.030

    Référence 502.055 502.060 502.065 502.075

Goujons à entailles KS 1 d’après DIN 1471.
504

ajustement h9. 503

1

    Ø mm 1,5 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 13 14 16

Long. Ø mm / Référence
mm 3 4 5 6 8 10

2) DIN 7, en métal 9 S 20 K, non trempé.

Long. Ø mm / Référence
mm 3 4 5 6 8 10

3) DIN 6325, en acier spécial allié trempé.

     N° de goujon 0 1 2 3 4 5 6

pour goujons à modèle référence N°500. 502

1)
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  N° du Ø extérieur Ø trou 
  goujon mm contrebride mm Référence Unité d’emballage

avec contrebride (livrables aussi séparément). 505

  N° du Mèche Queue Dureté / Référence
  goujon Ø mm Ø mm Acier Fondu HSS Carbure

(Forets d’encastrement, pour goujons à bride).

Pour machine : avec pointe, double taille frontale et queue cylindrique.
506*

Mèche Ø goujon Queue Dureté / Référence
  N° du Ø de guidage Ø Réf. Réf. goujon
  goujon mm mm mm foret de guidage Carbure

Complets avec mise à profondeur et goujons de guidage interchangeables.
507

  Référence

correspondants aux forets ZOBO pour goujons à brides (ci-dessus). 508

  Référence .

pour goujons à bride référence 505. 509

2

Catalogue accessoires de modelage
wwwwww.epmf.eu.epmf.eu

Votre partenaire technique de la conception au parachèvement



Epmf

3

Obus

pour modèles en bois.

En laiton, avec pas de vis à bois - Obus et douilles livrables séparément.

Outils-Accessoires 

510
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Tous types de bagues et goujons traités ou non traités, sur demande

512

  N° du goujon 0 et 0a 1 et 1a 2 et 2a 3 et 3a

  N° du goujon 1 2 3 4 5 6

pour modèles métalliques (trempés).

En acier galvanisé brillant, pour boites à noyaux en métal ou résine synthétique,
avec cône de centrage et rainure de tassement.
Obus et douilles livrables séparément

Outils-Accessoires 

511
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Avec queue cylindrique, pointe de centrage, 2 couteaux, 2 coupes frontales.
514*

Mèche Ø mm Longueur Dureté / référence
mm queue mm Acier fondu HSS Carbure

Mèche Ø mm Dureté / référence
mm queue mm Acier fondu HSS Carbure

Longueur

Catalogue accessoires de modelage
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513“Système Sonnenberg” à trou rond ou ovale.

1d Référence
  Bague (nitrurée) Ronde Ovale
Numéros D d2 L b d1 S Référence

  Goujon (cémenté) Pour bague ronde Pour bague ovale
Numéros D d2 L b G 1I d1 Référence d1 S Référence

Coffret PRO : A01.0430000BK

Coffret STANDARD : A01.973C4305K

515A

1) Têtes porte-plaquette

  Taille    Pour
 Réf.   N°   Ømm

15.201     1 12-22
15.212           2 23-30

Tous les diamètres de 15 à 40 mm sont possibles avec 3 outils porte plaquette.
  Plus d'affûtage, le remplacement des couteaux est moins cher et rapide.

3) Plaquettes carbures
Pour taille 

Ømm
15.015
15.016
15.017
15.018
15.019

515.020
15.021

515.022

 à plaquette carbure amovible

15.213     3 32-40

2) Outils porte-tête

Queue       Longeur
 Réf.   Ømm      totale mm
15.221         10 90
15.222     13 140

N°1
Réf.

15
16
17
18
19
20
21
22

15.023
15.024
15.025
15.026
15.027

515.028
15.029

515.030

23
24
25
26
27
28
29
30

15.032
15.033
15.034
15.035
15.036

515.037
15.038

515.040

32
33
34
35
36
37
38
40

ØmmRéf. ØmmRéf.
N°2 N°3

1) Pièces de rechange

  Article    Pour
 Réf.   N°   Taille

15.241 Vis Torx M2.5 1
15.242           Vis Torx M4 2 et 3
15.251 Clef 1
15.252 Clef 2 et 3

515
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Avec queue cylindrique, pointe de centrage, 2 couteaux et coupe latérale.
Version : Acier fondu uniquement.

516

515B

Ø de mm Longueur Référence
Taille perçage mm Arbre total mm Acier fondu Carbure

Pièces de rechange

Pièces de
rechange

    Réf. Ø mèche Ø queue Longueur
mm mm mm

    Réf. Ø mèche Ø queue Longueur
mm mm mm

. 517

Ø mèche Longueur Dureté / Référence
mm mm Acier fondu Carbure

Ø mèche Longueur Dureté / Référence
mm mm Acier fondu Carbure

518

Ø mèche Ø queue Longueur Dureté / Référence
mm mm mm Acier fondu Carbure Ø mèche Ø queue Longueur Dureté / Référence

mm mm mm Acier fondu Carbure
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hélicoïdaux, carbure monobloc, DIN 6539, Type N 520B

Lg Longue     -     34  40    49    57   61   70    75   80   86   93   93  109  109 109 117 117  125 125  133   133    142    142   151  

0,5  1,0  1,5  2,0  2,5  3,0  3,5  4,0  4,5  5,0  5,5  6,5  6.5  7,0  7,5  8,0  8,5  9,0  9,5  10,0  10,5  11,0  11,5  12,0
Lg courte    20   26   32   38    43   46   52    55   58   62   66   66   70    74   74   79    79   84   84     89     89      95     95    102  
Ømm  

A queue cylindrique, d'autres dimensions sur demande. 

519
Jusqu'au Ø13 : Ø mèche = Ø queue au dela queue Ø13mm

Long.
Totale

Long.
Utile

519.203
519.303

4
519.204
519.304

5
519.205
519.305

6
519.206
519.306

7
519.207
519.307

8
519.208
519.308

9
519.209
519.309

10
519.210
519.310

11
519.211
519.311

12
519.212
519.312

13
519.213
519.313

14
519.214
519.314

15
519.215
519.315

16
519.216
519.316

250mm
400mm

180mm
300mm

Ømm / Références

520

Ø mm
19     20    25     34     40    49     57    61    70     75     80    86    93     93    101   109   109   117   117   125    125    133
-       -      32    56     70     85     95     100   112    119   126   132   139    148   148   156    156   165    165   175   175     184
-       -        -        -            -     125   140    190   210    220   235   245   260    260   275   290   290    305    305    320   320    340 

Version longue
Vers. extra longue

Version courte
0.3   0.4   0.5   1.0   1.5   2.0   2.5   3.0   3.5   4.0   4.5   5.0   5.5   6.0   6.5   7.0   7.5   8.0   8.5   9.0   9.5   10.0 

Ø mm
133 142 142  151 151 151 160   160   169   169    178 

Version longue
Version courte

10.5  11.5  12.0  12.5  13.0  13.5 14.0 14.5  15.0  16.0 11.0

184 195 195 205 205 205 214   214   220   220   227 

Coffret suivant DIN338 version courte :

Référence
de 1 à 10 0.5 mm   19 

520.402
520.401

Ø mm Pas Nbre de forets 

de 1 à 13 0.5 mm   25 D'autres formats sur demande

Fraise à chanfreiner amovible pour mèches hélicoïdales à bois (90°).
 

20  

 
Fraise à noyer (lamer) amovible pour mèches hélicoïdales à bois. 

 
5-30 

521

20 20

6

  Référence        

         
         
 Référence          

                                                                                                       

série longue, carbure. 520A
Pour la réalisation des trous de gazage...
Réf.           Ø          Long.utile      Long.totale     queue

520.906 350 mm 400 mm
520.908 350 mm 400 mm cylindrique
520.908A 550 mm 600 mm cylindrique
520.910 350 mm 400 mm cylindrique
520.910A 550 mm 600 mm cylindrique
520.912 350 mm 400 mm 10mm - 6 pans
520.912A 550 mm 600 mm 10mm - 6 pans

8 mm
6 mm cylindrique

8 mm
10 mm
10 mm
12 mm
12 mm

520.914 350 mm 400 mm 10mm - 6 pans
520.914A 550 mm 600 mm 10mm - 6 pans

14 mm
14 mm

Réf.           Ø          Long.utile      Long.totale     queue

520.916 350 mm 400 mm
520.916A 550 mm 600 mm
520.918 350 mm 400 mm
520.918A 550 mm 600 mm
520.920 350 mm 400 mm
520.920A 550 mm 600 mm 12mm - 6 pans
520.925 350 mm 400 mm 12mm - 6 pans

16 mm
16 mm 10mm - 6 pans

18 mm
18 mm
20 mm
20 mm
25 mm

520.925A 550 mm 600 mm 12mm - 6 pans25 mm

10mm - 6 pans
10mm - 6 pans
10mm - 6 pans
12mm - 6 pans

s  
3 versions : Courte suivant 338, longue suivant DIN , 
extra longue suivant DIN -2  
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522

522A

7

Foret Queue Long. Pointe de Référence 
Ø mm Ø mm mm Filetage centrage CS Carbure

Foret Queue Long. Pointe de    Référence 
Ø mm Ø mm mm Filetage centrage CS Carbure

Butée de
profondeur 

Trou Pour Ø
  Réf. Ø mm foret mm

Clé spéciale. Réf : 522.334

Pointe de centrage.
    Réf. Ø x long Pour Ø

en mm foret mm

Tenon de guidage : 
Rallonges 

Ø x long
    Réf. en mm Fillette

Réducteurs. 

    Réf. Réduction Filetage
mm

Chasse foret : 
Réf : 522.333

Rallonges. 

    Réf. Réduction Filetage
mm
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en 3 pièces. 523

pour réf. 523524 pour réf. 523 525

  Longueur Attache
       mm seule

Coin
étroit Ensemble Conditionnement

523A

pour coins de crampes, pour boîtes à noyaux ( référence 523). 526

en 2 pièces. 527

Référence Long. mm Larg. mm Conditionnement
N°75 D
N°77 D
N°79 D

Longueur Attache
     mm Paire Droit Gauche

A coin étroit A coin large
Longueur Largeur du coin Largeur du coin

mm Réf. inf. mm sup. mm Réf. inf. mm sup. mm

Longueur Coin
     mm Etroit Large

Catalogue accessoires de modelage
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en 2 pièces. 528*

Long. totale Pas de vis Larg. maxi.Réf. Fermeture 
réglabe mm mm

Version

Type Larg. x FermetureRéf. Désignation
long. mm n° 

7
29

530S-00 1042-10

102C-103C420-00

Type Larg. x FermetureRéf. Désignation
long. mm n°

3

528A*

528.300 528.301Référence
mm mm

528B

Référence

Type C

Type D

9

+
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CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES.

Température d’utilisation :
Résistance à la désaimantation :
Résistance à la corrosion :

Précautions à prendre dans le cas d’un montage encastré :

APPLICATIONS.

529*

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES.

Température d’utilisation :
Résistance mécanique :

Précautions à prendre dans le cas d’un montage encastré :

529A*

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES.
Température maxi d’utilisation : 
Force d’attraction (F daN) :

Précautions à prendre dans le cas d’un montage encastré :

529B*

Référence D L e F daN Pds (g)

2,2

40

Epmf

Référence Code D d E F daN Pds (g)

Référence D L M P F daN Pds (g)

10

APPLICATIONS.

Catalogue accessoires de modelage
wwwwww.epmf.eu.epmf.eu
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APPLICATIONS
Toute fixation ou positionnement 
soumis à des contraintes 
mécaniques et à des températures 
élevées. Fixation d’inserts, 
chaudronnerie, mécanique, divers...
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530

Référence 530.005 530.006 530.008 530.010 530.012 530.016 530.020

530A
Référence 530.105 530.106 530.108 530.110 530.112 530.116 530.120

531*

Référence 199.016 199.017 199.018 199.019 199.020 199.021

Référence 199.022 199.023 199.024 199.025 199.026 199.028 199.030

531B*

531A*

Référence 514.238 514.338

530B
Référence 530.205 530.206 530.208 530.210 530.212 530.216 530.220

532

Ø mm Ø mm ext Ø mm collerette Référence
perçage du canon DIN 172 Longueur mm DIN 172 DIN 179

11
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en acier plat. 533

Référence 533.100 533.120 533.150 533.200 533.250 533.300 533.400 533.500

535

Référence        535.001 535.002 535.003 535.004 535.005  535.006  535.008  535.009 535.010 535.011 
                                                                   

        6         6        .5 .5 .5 .5 ,5 ,5

rondes en fonte malléable. 536

537

rondes en acier forgé. 538*

en acier forgé. 534
Référence 534.002 534.003 534.004 534.005

Ø x épaisseur Long. de taraudage Trous à vis
mm

Taraudage
mm

Référence 
en mm 

.5

Référence 537.008 537.010 537.012 537.016 537.020

Référence 538.001 538.002 538.003 538.004 538.005

7 7 7 7 7
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539*

Longueur Largueur Hauteur
Référence Matière totale totale totale Ø A Ø B Poids

mm mm mm mm mm kg
5

539A*

Référence d1 d2 l1 l2 I3 r1 r2

538A*

Ø Ø Référence
alésoir mm tige mm Acier fondu HSS Carbure
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Référence 540.040 540.041 540.042 540.043 540.044 540.051 540.052 540.053

Référence 540.061 540.062 540.063 540.064 540.065 540.081 540.082

 
 6 pans

 Option: galvanisé.

540

1- Type A : filetage bois extérieur,

2- Type ES : filetage métrique extérieur.

*Tenue en stock

541

542

Référence 541.412 541.520 541.630 541.830 541.140 541.235 541.653 541.930 541.940

       

Référence 542.004 542.005 542.006 542.008 542.010 542.012 542.016* 542.020*

Référence 541.306* 541.408* 541.508 541.510* 541.608 541.610 541.612 541.614*

Référence 540.083 540.084 540.085 540.101 540.102 540.121 540.161 540.162

14
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Référence      541.812  541.815*  541.916* 541.918* 541.926 541.922*  541.924*  541.952*   541.954     541.956     541.958  

                                                                                                 M 20           M 24            M 30
541.924vz*

M 14
M18 x 1.5

 
P  

 . >   
d

 *VZ : trempé et
 galvanisé

Filetage int.
Ø extérieur M 10 x 1 M12 x 1,5
Longueur mm 14 mm 15 mm
sw 5 6
Foret Ø mm 9 mm 11 mm

M 8 x 1
M 4 M 8

10 mm
4

7,5 mm

M 14 x 1,5 
18 mm

8
13 mm

Référence 541.410 541.514 541.615 541.818

M 5 M 6

3- Type ESK : Filetage extérieur métrique et 6 pans internes, mise en oeuvre plus facile par rapport au type 
ES. Manchons auto-coupants, trempés, galvanisés bleu. Résistance au serrage considérablement accrue par 
rapport aux types ES en raison d'un diamètre extérieur et d'une longueur plus importants.
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en plastique bleu.

 

a-z, 

543*

rapides s pour caractères de modelage.

 937.300

544*

en plastique jaune.

8  

546*

autocollants en plastique jaune, flexibles.

r  
 

547

15

    Hauteur
    mm 4 5 6 8 10 13 16 20 25 32 40

    Référence 546.106 546.108 546.110 546.113 546.116 546.120 546.125 546.132 546.140

    Référence 547.106 547.108 547.110 547.113 547.116 547.120 547.125 547.132 547.140
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en métal blanc.

Type 1 : Caractère avec trous.

Type 2 : Caractère étroit, sans trou.

Type 3 : Caractère inversé, avec trous.

Type 4 : Caractère conique, avec trous
à partir de 8 mm.

Type 5 : Caractère conique étroit, sans trou.

Type 6 : Caractère demi-rond.

Type 7 : Caractère forte épaisseur.

Remarque :

548

avec pointes de fixation. 549

    Hauteur mm 4 6 8 10 13 16 20 25
.       .      .       .      .       .      .      .

Type 1 : Majuscules A-Z, chiffres 0-9, &, points.
Type 2 : Minuscules a-z.

Type 3 : Caractères modèles inversés.

Option : Perforation

550

Types 1 Types 2 Types 3
  Hauteur mm Non perforés Perforés* Non perforés Perforés* Non perforés Perforés*
(7 x 10.5) - H 550.105 550.205
(8 x 10.5) - H
(10 x 13)  - H
(11 x 16)  - H
(12 x 19)  - H
(14 x 21)  - H
(18 x 25)  - H
(18 x 28)  - H
(23 x 34)  - H

    Hauteur mm 6 8 10 13 16 18 20 25
.       .      .       .      .       .      .       .

    Hauteur
    mm 1* 2 3 4 5 6 7

16

Type de caractères
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Platine (lg. x H)

* Perforés : H5 à H18 = 2 trous et H20, H25 = 4 trous

Platine Lg. x H 8 x 10.5      10 x 13      11 x 16        12 x 19      14 x 21       18 x 25      18 x 28       23 x 34
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550A

` 551

552

553*

17

    Hauteur mm 4 6 8 10 13 16
.       .      .       .      .       .

    Taille mm 6 8 10 12 16 20 25 32

Référence
.       .      .      .       .      .       .      .
.       .      .      .

    Hauteur Type de caractère
    mm 1 2 3 4

  Hauteur A mm 4 6 8 10 13 20

Largeur F mm

    Hauteur Type de caractère
    mm 1 2 3 4
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en plastique bleu.

Pour marquer la date de coulée rapidement et à “bon marché” sur des modèles en bois ou en résine.
554*

 Référence
indique les mois

 longueur 8 mm indique l'année

553B

   
  , caractère en relief.

   
  , caractère en creux.

   
  , caractère en relief.

553A*

s (année, mois et jour) plastique bleu. 554A*

 Référence

  Hauteur A mm 4 6 8 10 13 20

  Hauteur A mm 4 6 8 10 13 20

18
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-30 30 indique les mois

ex : 13/07/2003
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555A

557A

marques automobiles. 556*

D en acier.

Permet de
555*

Les mois L’année
Ø ext. mm Référence Ø insert mm Référence
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557
 

 

Référence
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559

560*

20

559A

    N° 0.2091 0.2601 0.6015 0.6020 0.6025C 0.6025CM
-         - - - - - -

0.6025 
- - - - - -                  

    N° 0.7038 0.7040 0.7042 0.7045 0.7050 0.7060 0.7070
0-        - - - - - - - - - - 0    - - -         - 5

    N° 1.0416 1.0443 1.0553 1.2363 1.2379 1.2601 1.2769 1.2769P
 -        - -         -         - - - -        - - - -         - - -         - - - -        

    N° 1.4825 1.4832 1.4848 1.4849 1.4852 1.4855 1.6020 1.6025C 1.7050
- - - - - -

    N° 1.7225 2.4879 3.3243 3.4848 3.4849 3.4852 3.4952 3.5101 3.5102
- - - - - - - -

CrNiMo Rg 5 Rg 10 GBz 10    N° CrMo  
- - -

DN PN 
- - -          - - -

    Marquage Référence Hauteur mm

01.553.140

    Référence 559.614 559.620 559.630 559.717 559.840
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561*

562

     N° EN-GJL-150 EN-GJL-200 EN-GJL-250 EN-GJL-300 EN-GJL-350 EN-GJL-400 EN-GJL-500 EN-GJL-600
      -  - 

EN-JL-1030 EN-JL-1040 EN-JL-1050 EN-GJL-150 EN-GJL-200 EN-GJL-250 EN-GJL-300 EN-GJL-350-2 EN-GJL-350-22 
                                            -                  -                  -                  -                                    -  -

     EN-GJS-400 EN-GJS-400-15 EN-GJS-400-15-LT/RT EN-GJS-400-18 EN-GJS-400-18-LT EN-GJS-400-18-LT/RT
 

EN-GJS-500-7 EN-GJS-600-3 EN-GJS-700 EN-GJS-700-2 EN-GJS-800-2 EN-GJS-800-8 EN-GJS-1000-5 EN-GJS-1200-2
                                                             -                      -                      -                      - 

EN-GJS-1400-1 EN-JS-1025 EN-JS-1030 EN-JS-1040 EN-JS-1049 EN-JS-1050 EN-JS-1070 EN-JS-1070h
 -  -  -

EN-JS-1072 EN-JS-1082 EN-JS-1092 EN-JS-1102 EN-JS-1122 EN-JS-2070 EN-JS-3011 EN-JS-3031 
                                                                   -             -  -  -        -  -  - 

563

    Référence 862.021 862.022 862.031 862.041 862.051

    Longueur mm 6 8 10 12 15 20 25 30 35
Référence

.     .      .    .     .     .      .     .     .
     .     .      .    .     .     .      .      .    .

    Longueur mm 40 45 50 60 70 80 90 100 130
Référence

.      .     .    .      .     .     .     .     .
     .      .     .    . . .     .

21
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Marquage Fonte grise meehanite Fonte GS meehanite V-process
Hauteur mm 8 - 10 - 13 - 15 - 17 - 20 - 22 - 26 - 30 - 34 10 - 15 - 20 - 25 - 30 20 - 25 - 30
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565*

    Hauteur Référence
    d’écriture mm 0 - 9 A - Z a - z

Référence 564.002

l  5 75 x 72 m  
Emplacements env. 70 x 70 x 70 mm

564*

567*

    H. caractère mm 1 1,5 2 2,5 3 4 5 6 8 10

  Caractères pour empreinte à l’endroit Référence

Référence  Caractères pour empreinte inversée

(qualité standard).

Marques de chiffres et de lettres en boîtier plastique.

566*

2 3 4 5 6 8 10 12 15    Hauteur caractère mm 
     n

Référence

22
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Normal

A droite
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Epmf

  
  
  

  
 

  
 

 
Hauteur des lettres 4,8mm 

568*

    Référence 568.101 568.102 568.103

569*

567A*

567B*

    Référence Pointeau 567.601
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Hauteur mm
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572*

Ø mm 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12
    Exécution Référence

    Ø mm 14 15 16 18 20 25 26 30
    Exécution Référence

571A*

    Largeur mm Hauteur mm Longueur mm

571*

    Ø mm 3 4 5 6 7 8 9 10 12
    Exécution Référence

    Ø mm 13 14 15 16 18 20 25 26 30
    Exécution Référence
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572B*

 ou laiton . C
D'autres dimensions sur demande.

572C*

Ø mm Ø mm trous 0,5 Ø mm trous 0,3 Ø mm trous 0,1 Ø mm trous 0,05 Ø mm trous 0,03
Nb Référence Nb Référence Nb Référence Nb Référence Nb Référence

Trous Haut. 10 Haut. 15 Trous Haut. 10 Haut. 15 Trous Haut. 10 Trous Haut. 10 Trous Haut. 10

droites, 572A*

Ø mm 6 8 10 12 14 15 16 18 20
    largeur fente mm Référence

Ø filtre Ø éjecteur Hauteur filtre 

90.572.920
90. .925
90.572.930

935. 925.8.3
90.572.931
935.572.935

573*

    Ø mm 4 5 6 8 10 12 14 15 16 18 20 25
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Réference.Laiton
90. 1 0

90. 1.920
90.571.925
90.571.930

90.571.925.8.3
90.571.931
90.571.935

- 5 4 290.571.925.4.3

- 590.571.935.6.3

 Réference.Acier
90. 2 0 4 1 15
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0,2 ou  , r , é 1,8 , 
s , l a  

  et  

576*

    Matière Ø mm / Référence
mm 3 4 5 6 7 8 9 10 12 13 14 15 16 18 20 25 26

en acier inox. 574A*

    Hauteur Ø mm / Référence
    mm 3 4 5 6 8 10 12 14 15 16 18 20

coniques en 
   A fentes coniques.

575*

    Largeur des fentes Ø mm / Référence
    mm 6 8 10 12 15 20 25 30

577*

    Référence 577.102   577.103   577.104 577.104-V 577.105   577.106   577.108.07

    Référence 577.108 577.110 577.210 577.112 577.212 577.113 577.115

    Référence 578.006 578.010

574*

    Hauteur Ø mm / Référence
mm 3 4 5 6 8 10 12 14 15 16 18 20
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578*

7 7 7 7 7 7
1 1 4

8
7

12
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Spécialement conçus pour la ventilation coulée basse pression Aluminium. Stabilité 
accrue, interchangeabilité rapide, économie améliorée. Convient également pour 
des températures de process élevées.

Ø   Hauteur Référence/largeur des fentes mm
mm       mm Nervure 0,1 0,12 0,2 0,25 0,3

579*

    Référence 579.002 579.003

580*

  Référence Ø 1 Ø 2 L1 L2 Ø 3

27

579.201 579.202   Référence 
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. E  ( ), rechange (référence 579.102)

578A*
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580A*

    Pour filtre Ø mm 4 5 6 8 10 12 14 15 16 18 20

581*

    Référence 581.001 581.003 581.004 581.005 581.006 581.007 581.008

    Référence 581.021 581.022 581.023 581.024 581.025

581A*

 
 

Dimensions : 
12x10x5mm
10 degrés
8mm de haut
Trou de Ø4,5mm

582*

581B*

86.cordon1086.cordon6    Référence 86.cordon2 86.cordon3 86.cordon4 86.cordon5
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583A*

pour joint référence 582. 582A*

582B*

583*

  Matériel Référence

  Référence 182.001 182.001L 182.002

(profilé en PVC mou).

60  

584*

Base Sommet Hauteur Section
  Référence (a) mm (b) mm (c) mm mm2

29

582C*
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Référence 583.001 : 
- c  de  
-  fontes 50 mm
-  ,
Ensemble de 4 molettes de rechange : 583.002

Exemples de versions possibles : 
- 8 molettes acier Ø50 mm
- 3 molettes fonte Ø60 mm
- ...

Fonte Acier
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en acier nickelé. 586

586A

587

(N°02213) En qualité WS = acier à outils. 589

  Référence 586.000 586.001 586.002 586.003 586.004 586.005 586.006 586.007 586.100

Référence 587.004 587.005 587.006 587.008 587.010 587.012 587.014

    Référence 589.008 589.010 589.012 589.015 589.020 589.025 589.030 589.035 589.040

    Référence 587.016 587.018 587.020 587.022 587.025 587.030 587.035 587.040

590

    Référence 590.001 590.002 590.003 590.004 590.005 590.006

2

585

  Référence 585.000  585.010  585.020  585.025  585.030  585.035  585.040
6
9

  Référence 585.050 585.060 585.080 585.090 585.100 585.115 585.120  585.125

21 25

Catalogue accessoires de modelage
wwwwww.epmf.eu.epmf.eu

Votre partenaire technique de la conception au parachèvement

8 10 12 14 16
28
19

30
20

40
25

En bobine de 25m



Epmf

31

593

Référence

592

    Référence Forme Taille L x l Axe Ø Longueur
mm mmmm 

3

591*

    Référence 181.206 181.208 181.209 181.210 181.212
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596

Division Ouverture mm
       Devant Derrière 300

 
 
 
 
 
 

            

597

      Division Ouverture mm

       Devant Derrière  Référence
      

598

Long. Long. Référence Ressort
  Ouverture   becs pointes Pointes Vis pour Vis pour à glisser
       mm        mm mm mm le vernier les pointes en laiton

          202     

capacité 150 mm

599

Référence 599.005 599.001 599.002 599.003 599.004
 avec  : en bas  

Division sans retrait : face avant en haut 

32
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596.111
596.121
596.131
596.141
596.151
596.161
596.171

D  et dimensions
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Ouverture 150 mm

600

Division Référence
Devant Devant avec vis

           au-dessus          au-dessous Derrière de blocage

Qualité industrielle 
· Précision selon DIN 862
· En acier inoxydable, trempé
· Becs rectifiés
· Lecture précise - La lecture spécifiée correspond à une rotation manuelle
· Avec embouts, vis de blocage et jauge de profondeur
· Fourni avec un certificat d'étalonnage
Application : Mesures extérieures, intérieures et de profondeur.

601

Référence Capacité Lecture Long. des becs
0.02

602

,

603

Versions Référence

604

Versions                                                 Référence
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pont de mesure
adaptable

605

Capacité Long. de becs     Référence         Pont

606

Référence 606.731    606.732 606.735 606.738 606.741

Référence 606.751    606.752 606.755 606.758 606.761

607

608

Capacité Ø    Long. des becs Référence
Traitement de surface

mm mm mm Sans Avec

34
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Epmf

règle plate

2 règle ronde  
  
 

  

609

graduation à retrait. 

Référence 610.001 610

Capacité Règle          Référence
mm mm

Référence des pointes 
de rechange

Capacité Ø de la                                  Référence
mm règle mm   sans réglage fin    avec réglage fin Paire de pointes de rechange

1- N° 319 

2- N° 322 

611

Capacité Ø de la Référence
mm règle mm  sans réglage fin  avec réglage fin Paire de pointes de rechange

2                                
2
2
2

Capacité mm Vernier         Référence Aiguille de rechange

En bois d’hêtre blanc. 612

Référence Butée à courbe    Description 

35
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613

Division avec retrait % ou sans mm Ouverture
Devant Derrière 300 mm 500 mm

Empatte-      Section Référence
Ouverture ment           règle       Vis de blocage       Ressort à glisser

mm mm              mm          pour vernier en laiton

614

Division avec retrait % ou sans mm
Devant Derrière

dessous dessus        dessous        dessus

Ouverture
300 mm  

Référence

       Référence
Ouverture Empatte-      Section    Vis de blocage   Ressort à glisser

mm ment mm    règle mm    pour vernier en laiton

615

Référence 615.112    615.122 615.132 615.142

sans retrait, f

616

  Exécution Inoxydable Inoxydable chromé-mat
Capacité Empatte- Section Référence
  mm      ment mm règle mm NR. 281 NR. 282 NR. 286 NR. 281 NR. 282 NR. 286

36
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retrait, lecture rapide, graduation laser de 
haute précision, vis de verrouillage, avec pointe interchangeable

617

Référence Capacité        Empattement
mm mm

Vernier

5 8 0 0.05 

618

619

Connectiques p
Câble de connexion ou récepteur radio USB pour les outils de 
mesure numériques.
Pour une connexion directe au PC ou à l'imprimante, avec interfaces 
par connexion RS 232 ou  USB.

620

Capacité Référence
mm

Longueur     Section de la
du pont mm      réglette mm     Nr. 1260   

                          201

Nr. 1262 
301

2 302

 345A

Conception: 

- Base en acier avec rainures de saleté, 
- Surface rectifiée du socle, 
- Règle de mesure en acier inoxydable, 
- Vernier chromé, 
- Lecture sans parallaxe, standard d'usine, 
- Vis de verrouillage, remplaçable, 
- Pointe à tracer en carbure, 
- Couvercle de protection, 
- Réglage fin.

621

Référence Section Pointe carbure
Capacité    Précision colonne Pied Version courte Version longue

mm         lecture mm mm long. mm Réf. long. mm Réf.
9 4 45

8 x 44 89
8 44 89

Référence Ø

37

1262

1260
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et de contrôle 347A
Identique à l'article 621, mais avec un réglage précis via 
la crémaillère arrière et une roue de réglage avec 
pignon

622

623

624

Pied
Ø mm

Hauteur    Colonne 
Référence traçage mm  Ø mm 

3                
3

 et de contrôle à affichage digital 349D
En acier spécial. Avec pointe à tracer interchangeable droite, mobile. 
Taille des chiffres de l'écran LCD 11 mm. Socle en acier avec rainure de 
raclage de saleté. Sortie de données RS232. Livraison avec pile CR2032, 
3 V, dans un emballage de transport.

Fonctions : marche et arrêt automatique, inversion mm/pouces, blocage 
des touches pour position zéro réglée, Reset (remise à zéro) à partir de 
n'importe quelle position, fonction de préréglage (préréglage des 
valeurs mesurées), ABS (changement de mesure relative à mesure 
absolue), inversion du sens de comptage, saisie du facteur, reglage fin 
via molette, vis de verrouillage, lecture 0,01 mm...

Applications : pour le traçage aisé et précis, le palpage et la mesure 
des pièces à usiner et des pièces de machines.

625

38
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Informations et documentations sur demande.

Référence Section Pointe carbure
Capacité    Précision colonne Pied Version courte Version longue

mm         lecture mm mm long. mm Réf. long. mm Réf.
2 9 4 45
2 8 x 44 89
2 8 44 89

Capacité       Section de Dimensions
Référence mm        la réglette mm du pied mm
625.722 30 12 145 x  90 x 44 

5.730 89 118 44
5 73 89 118 44

Pointe à tracer trempée
coudée

Pointe à tracer carbure
droite coudée droite

625.912 625.910 625.916 625.916
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626

628

Dimensions
Référence mm      la réglette mm du pied mm Référence

  

5D
Modèle en acier spécial. 
Avec pointe à tracer en carbure interchangeable coudée, réglage fin. 
Taille des chiffres de l'écran LCD 11 mm. 
Surface d'appui du pied à rectification plane. 
Lecture 0,01 mm. 
Sortie de données USB + RS 232.
Livraison avec pile CR2032, 3 V, dans un emballage de transport.

Fonctions : marche et arrêt automatique, 
inversion mm/pouces, 
blocage des touches pour position zéro réglée, 
Reset (remise à zéro) à partir de n'importe quelle position, 
fonction de préréglage (préréglage des valeurs mesurées), ABS (changement de 
mesure relative à mesure absolue), inversion du sens de comptage, 
saisie du facteur.

Applications : pour le traçage aisé et précis, le palpage et la mesure des pièces à 
usiner et des pièces de machines.

627

Capacité       Section de Dimensions
Référence mm        la réglette mm du pied mm

30 12 90 4 45
8 44 89
8 44 89

39
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 et de contrôle à affichage digital 347D
Modèle en acier spécial. 
Avec pointe à tracer en carbure interchangeable coudée, 
réglage fin. 
Taille des chiffres de l'écran LCD 11 mm. 
Surface d'appui du pied à rectification plane. 
Réglage fin via crémaillère arrière et roue de réglage 
avec pignon, 
Lecture 0,01 mm. 
Sortie de données USB + RS 232.
Livraison avec pile CR2032, 3 V, dans un emballage de 
transport.

Fonctions : marche et arrêt automatique, 
inversion mm/pouces, 
blocage des touches pour position zéro réglée, 
Reset (remise à zéro) à partir de n'importe quelle position, 
fonction de préréglage (préréglage des valeurs mesurées), 
ABS (changement de mesure relative à mesure absolue), 
inversion du sens de comptage, 
saisie du facteur.

Applications : pour le traçage aisé et précis, le palpage et la 
mesure des pièces à usiner et des pièces de machines.

Capacité       Section de Dimensions
Référence mm        la réglette mm du pied mm

6 722 30 12  145   90 44
6 730 189 118 44
6 734 189 118 44
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630

631

Cotes mm Fente Poids Référence
     Taille            A B C mm kg 876-III

632

Cotes mm Fente Poids
Référence      Taille L B H ca. mm kg

1

40
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 Référence  Plages d'utilisation mm

 
 

 
L  
E  
E
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629

S
P  
P

  
Etui de rangement fourni,

 Référence

29 0
29
29
29

 Plages d'utilisation mm
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En acier inox durci.

Accessoires :
Pied en fonte,
Angle auxiliaire

Angle intérieur pour mesurer les angles :

634

Référence 634.702 634.703

Précision de lecture 1 minute (1’).

Accessoires :
Pied 
Angle aigu pour mesurer les petits angles :
Loupes de rechange.

635

Longueur de la Référence
régle mm Rapporteur d’angles Angle aigu          Loupe

Inoxydables ou Inoxydables chromés-mat.

Accessoires :
Loupe,

Butée d’angle
Pieds 

636

Longueur Référence
de la Rapp. d’angles   Règle Butée Pied
règle mm Inox      de rechange Loupe d’angle prismatique

Composition : 
637

Longueur Référence
de la Appareil    Règles de Rapporteur Equerre Chapeau
règle mm complet     rechange d’angle à comb. de centrage

41
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Avec vis de blocage
638

Version Référence

Avec réglette double
639

Version Référence

 

 

 

 

 

 

640
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159 x 35 x 60 mm
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N°369 N°371
N°369 R N°371 R N°373

641

Longueur de Largeur x Référence
bras mm épaisseur mm   Nr. 369       Nr. 369 R Nr. 371 Nr. 371 R Nr. 373

5 5                 641.3104
0 7                641.3101

 7                641.3106

5 

7

0

5

  Longueur Largeur x Référence
  de bras mm épais. mm N° 386 N° 386 R

25 

N°386
N°386 R

642

  Longueur Largeur x Référence
  de bras mm épais. mm N° 388 N° 388 R

5 

5

N°388 
N°388 R 

643
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  Longueur Largeur x Référence
  de bras mm épais. mm N° 385 N° 385 R

5

25 

N°385 N°385 R

645

N°368 N°370
N°368 R N°370 R N°372

644

Longueur Largeur x Référence
de bras mm épais. mm      N° 368       N° 368 R N° 370 N° 370 R N° 372

               
               

5 5                644.3104

           
5

7

0 0 

5

  Longueur pour Ø
  de bras mm jusque mm Référence

N°380 

646

44
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30 6 5 5     5     5    644.3105
35 7 6 6     6     6    644.3106
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5 647

648

Référence           647.151    647.251 647.351
       

Référence
Version Longueur de lame mm 150 200 250 300

                            6

5
Pour tracer et mesurer des angles fixes de 45 ° / 135 °
Tête en aluminium (pièce fraisée avec précision), insert en bois de 
noyer des deux côtés, rail en acier trempé avec graduation, réglable 
au moyen d'une vis de réglage de précision.

649

  Référence 649.351

650

  Référence 650.250 650.300 650.350

5
Pour relever, projeter et tracer les d'angle de toutes tailles
En aluminium (pièce fraisée avec précision), 
Insert en bois de noyer des deux côtés,
Rail mobile en acier  trempé, 
Verrouillage des positions d'angle par écrou papillon.

651

 : 330 mm

Référence : 651.330

  Référence 652.150 652.200 652.300

652
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Disponible jusqu'à épuisement des stock.

Disponible jusqu'à épuisement des stock.
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653

653B*

  Taille Capacité mm Rayon

7 3,0 5 4,0
5 5 6 6 7

5 1 0 5 2 0 5
3 4 4 5

5 9 0 5 20 0 1 0
3 4 5

654

653A

  Référence 653.101 653.102 653.103 653.104 653.105 653.110 653.111 653.112

  Référence 653.113 653.114 653.115 653.116 653.117 653.118 653.120 653.122

  Référence 653.124 653.126 653.128

  Référence Nombre de lames Epaisseurs mm

  Référence Désignation Dimensions Boîte de

46
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25
4,5

10 0
3 0

8 0
2

Référence 
Normal Inoxydable 
�
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656

Référence Long. utile mm Prof. utile mm Ø Axe

10

657

Référence Version     Long. utile mm Prof. utile mm Segments Charnières Ø Aiguilles

Des jauges à rayon individuel sont livrables

655

Référence 655.001   655.002    655.003 655.004 655.005 655.006 655.007
Type MX          MC           MD ME MF MG MH

En acrylique transparent de 2 mm d'épaisseur, coffret bois.
655A

 5  
654A

Référence
0 5

47
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654.0005 654.0010 654.0015 654.0020 654.0025 654.0030 654.0035 654.0040 654.0045 654.0050 654.0055
1 1 5 2 2 5 3 3 5 4 4 5 5 0 5 5

Référence
6 0

654.0060 654.0065 654.0070 654.0075 654.0080 654.0085 654.0090 654.0095 654.0100 654.0105 654.0110
6 5 7 0 7 5 8 0 8 5 9 0 9 5 10 0 10 5 11 0

Référence
11 5

654.0115 654.0120 654.0125 654.0130 654.0135 654.0140 654.0145 654.0150 654.0160 654.0170 654.0180
12 12 5 13 13 5 14 14 5 15 16 0 17 0 18 0

Référence
19 0

654.0190 654.0200 654.0250 654.0300 654.0350 654.0400 654.0450 654.0500 654.0550 654.0600 654.0700
20 0 25 0 30 0 35 0 40 0 45 0 50 0 55 0 60 0 70 0

Référence
80 0

654.0800 654.0900 654.1000
90 0 100 0

  Référence 655.101
Rayon mm 100 -1000
Jeux de ... 30 pièces
Plage : 100 - 200   / 10
de rayon mm /Pas 200 - 300   / 20

300 - 1000 / 50

655.102
30 - 2900
50 pièces

30 - 100   / 10
150 - 1600   / 20
1700 - 2900 / 50

655.102
30 - 5000
100 pièces

 30 -   300  / 10
1000 - 1700  / 50
1700 - 3200 / 100
3200 - 5000 / 200

  Coffret bois
656.002

-



,
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   Long. jusqu’au ressort 100 150 200 250 300 400 500 600

409

658

   Longueur 150 mm 200 mm 250 mm 300 mm 400 mm 500 mm

659

   Long. jusqu’au ressort mm 100 150 200 250 300 400 500 600

660

   Longueur mm 150 200 250 300 400 500 600 750 1000

661*

308 662

   Référence 663.201 663.202 663.301 663.302 663.303

05 

663

   Référence 662.112 662.116 662.120 662.130
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a       2       2      2       2      2       2       2      2
pointes carbures      3       3      3       3      3       3      3      3

*

* Disponible jusqu'à épuisement du stock 409
409a
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    Version Longueur Référence Pointes de rechange
75

664

    Référence Version Longueur
75

666*

    Référence Version Longueur

665

664A

667*

    Référence Version Longueur Pointes de rechange

668*
1%

     Matière Long. Larg. Parties Division SM/mm SM/mm mm

    Référence Désignation Version

49

1,25%

-                 -
-                 

-                                     -
- -                 

Catalogue accessoires de modelage
wwwwww.epmf.eu.epmf.eu

Votre partenaire technique de la conception au parachèvement



Epmf

inoxydable, chromé mat. 669

Dimensions mm / Référence
    Retraits 300 x 13 x 0,5 500 x 30 x 1,0 1000 x 35 x 1,2 2000 x 35 x 1,2

Longueur 2 m, Retraits 1 %, 1,25 %, 1,5 % ou 2 %.
668A*

    Référence 668.410 668.412 668.415 668.420

   Retraits livrables % 0,4 0,5 0,75 0,8 1,0 1,2 1,5

   Gonflements livrables % 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
                         4,75      5,0

   
Référence

en acier inoxydable.

 N° 592S / 592W
A

669A

   Référence 670.201 670.202 670.203 670.204 670.205 670.206 670.207 670.208 670.209 670.210 670.211

inoxydable, chromé mat. 670

50
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*
*

*
*
*

*

*

*Disponible jusqu'à épuisement du stock 

A la commande, précisez la référence de la latte et le %.
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division en mm.

N°101 :  
 

10 

N°102 :  

671

   Version
   Acier normal
  Inoxydable

è 672

   Version Référence
   Acier normal 672.101 672.102 672.103 672.104 672.105 672.106 672.107 672.108 - - -
  Inoxydable 672.201 672.202 672.203 672.204 672.205 672.206 672.207 672.208 672.209 672.210 672.211
  Etui en bois 672.601 672.602 672.603 672.604 672.605 672.606 672.607 672.608 672.609 672.610 672.611

5 5 5 5 5 5 5 5 9 7 29 33 10 33 10 45 10 60 2 60 2

è sans division en mm.

 2000  
 I 

I

673

   Version Référence
   Acier normal 673.1101 673.1102 673.1103 673.1104 673.1105 673.1106 673.1107 673.1108

   Version Référence
   Acier normal 673.2101 673.2102 673.2103 673.2104 673.2105 673.2106 673.2107 673.2108

   Version Référence
   Acier normal 671.2101 671.2103 671.2104 671.2105 671.2106 671.2107 671.2108
  Inoxydable 671.2201 671.2203 671.2204 671.2205 671.2206 671.2207 671.2208

40 8

676
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Référence
671.1101 671.1102 671.1103 671.1104 671.1105 671.1106 
671.1201 671.1202 671.1203 671.1204 671.1205 671.1206 
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677

Référence     Long. ajustable Largeur Hauteur
mm mm mm vertical mm horizontal mm

 - 51
 - 107
 - 208

685

685A

686

   Référence 686.001 686.002 686.003 686.004 686.011 686.012 686.013 686.014 686.016

Pour largeur de rainure mm

   Référence 686.021 686.022 686.023 686.024 686.025 686.026 686.027

Pour largeur de rainure mm

 Platine

 Pour largeur de rainure standard

686A

   Référence 686.082 686.083

   Référence Filetage Diamètre Hauteur

    Largeur de Longueur Vis de serrage Référence
    fente mm mm bride fourche (1) bride crenelée (2)

    Référence Largeur de Longueur vis de serrage Largeur
fente mm mm

52
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Marche (cran)

Largeur extérieure
mm mm
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1- N° 6800 Sauterelle poussée.

1- N° 6830 Sauterelle tirée.

687

Force de maintien Hauteur Longueur Vis de
   Référence Numéro devant derrière totale totale placage Poids

Force de maintien Hauteur Longueur Vis de
   Référence Numéro devant derrière totale totale placage Poids

 
 (95 x 35 x 78 mm)  
 

1- Les brides

2- Rehausse BASO.
   

  

Dimensions : 95 x 35 x 80 mm

3- Serrage des vis à tête cylindrique.

687A

Serrage S Saillie A Pression PoidsRéférence type
mm mm daN Kg

Hauteur Vis de Pas de vis à tête Poids Cond.
   Référence mm fixation cylindrique DIN 912 kg Pc.

Pour vis Pour vis à tête Longueur Poids Cond.Référence
à 6 pans cylindrique du garrot mm kg Pc.

8
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54

    Référence 688.001 688.002 688.003
3      5

pour le positionnement et le mesurage. 688

689

    Référence Couleur / Référence
 Conditionnement  Contenance Bleu Rouge Bleu-HT    Blanc

690

690A

    Conditionnement Contenance Bleu Rouge Blanc

4

    Conditionnement Contenance Référence
4
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55

  Forme Dimensions Référence
mm Taille 2 Taille 3 Taille 5

-

0
0

-

2 3,8

Taille 5 = douce (conseillées pour le modelage)

691

  Forme Dimensions Référence
mm Taille 5 Taille 6 Taille 7

Effilée

étroite

Taille 5 = douce - Taille 6 = extra douce - Taille 7 = super douce

692
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â
      

    

Pointue

Tronquée
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56

Taille spéciale super-douce - idéal pour modeleur

694

  Forme Dimensions Référence
mm Taille 3 Taille 4 Taille 5 Taille 6

   

   
   
   
   
   
   
   

     
   
   
   
   
   

    9

     
     
      

   
   
   
   
   

Taille 3 = moyenne - Taille 4 = demi-douce - Taille 5 = douce - Taille 6 = extra-douce.

693

  Forme Dimensions Référence
mm
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â
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57

Longueur Section RéférenceModèle
totale mm d’axe mm Taille 3 Taille 5

        -        

695

696

Longueur SectionModèle
totale mm d’axe mm

Taille Référence
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â
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58

697
  Référence Modèle Longueur Section Taille

mm mm

698

Longueur Longueur Section Référence
  Modèle totale mm taille d’axe mm Taille 2 

698A

Référence 698.401

   Dimensions Plate à main Mis ronde Triangle Carrée Ronde Plate pointue
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â
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1- Forme sphérique.

2- Forme en pastille.

699

   Epaisseur Rayon Ø mm / Référence
   mm mm 10 15 20 25 30

700

  Forme Dimensions
mm Référence Taille

701

  Forme Dimension
mm Grain 60   Grain 80 Grain 100 Grain 120 Grain 150 Grain 180

   Référence 699.106 699.108 699.110 699.115 699.120 699.125 699.130 699.135 699.140 699.150

  Référence Forme Long. totale Long. utile Section mm

703*

59
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minimum de commande : 10 pièces par référence

â
    

   
  
 

- - - - -
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1- 1232, forme habituelle.

2- 1237, forme étroite et fine

704

scies fi 705*

706*

  Référence Forme Dimensions mm

703A*

  Référence 705.100

  Référence 706.115 706.117 706.120

3 707*

  Référence 707.100

704.110  704.112  704.115  704.120  Référence 
                           

704.210 704.211 704.212 704.215 704.217 704.220  Référence 

  mm

17,5 

  mm
4,3 4,4
7,3 4,6

  mm
7,5 2,6
8,3 7

 3,7

1- A largueur normale, N° 1112 P.

2- Semi-étroites, N° 1113 P. 3- Etroites, N° 1114 P

708*

  mm Taille 1 Taille 2 Taille 3 Taille 4 Taille 5 Taille 6

2,8    708.121
5,5 3,5

3     
3     

60
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Livraison sans manche, voir article N°715

Livraison sans manche, voir article N°715

â
    

   
  
 

  Dimensions Référence

  Dimensions Référence
Taille 1 Taille 2 Taille 3

  Dimensions Référence
Taille 1 Taille 2 Taille 3

  Dimensions Référence
Taille 1 Taille 2 Taille 3 Taille 4
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  Dimensions Référence
  mm Taille 1 Taille 2 Taille 3 Taille 4

  Dimensions   Référence
  mm Taille 3

1- Forme normale pointue, N° 1136 P 2- Forme-étroite, N° 1135 P
709*

1- Forme normale pointue, N° 1146 P
710*

61

  Dimensions Référence
  mm         Taille 1   Taille 2   Taille 3 

     

    .         

  Dimensions Référence
  mm Taille 1 Taille 2 Taille 3

1- Tranchant taillé, dos sans taille, N° 1176 P
711*

  Dimensions Référence
  mm Taille 1 Taille 2 Taille 3

  Dimensions Référence
  mm Taille 1 Taille 2 Taille 3

1- Courbées inégalement, côtés tranchants, N° 1196 P
712*

  Dimensions Référence
  mm Taille 2 Taille 3   mm

Référence
Taille 1 Taille 2  Taille 3  Taille 4 
                          

1- Forme pointue, standard, N° 1156 P

713*

  mm Taille 1   Taille 2   Taille 3   Taille 4
2.7                         

   ,1                     
,4 2           3                 
                                  
            

 mm

             
8       1      
8            

1- Forme standard pointue, N° 1166 P 2- Forme cylindrique, N° 1165 P
714*

  Long. utile Référence
 x Ø mm Taille 1 Taille 2 Taille 3 Taille 4

3,9
4,8
5,8

  Long. utile Référence 
x Ø mm            Taille 2

  Dimensions Référence
Taille 1 Taille 2 Taille 3 Taille 4

2- Forme pointue, étroite, N° 1155
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  Dimensions

  Dimensions Référence

â
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1- En bois 

2- En plastique   
l  

é  

715*

1- En bois

716*

1- Forme plate, N°1312 

2- Forme demi-ronde, massive, N°1352 

717*

  Référence 716.134 716.334

  Référence 715.108 715.110 715.112 715.114 715.116

Référence 715.210 715.211 715.212

  Référence 717.130 717.140 717.150

  Référence 717.330 717.340 717.350
        1     5,5       300 x 30 x 9

Taille 0

1- Forme plate, N°1612 w

2- Forme demi-ronde, massive, N°1652 w

Remarque pour les articles 717 - 718 :

718*

  Référence 718.150 718.160
         

  Référence 718.240 718.250 718.260

62

Taille 0 = extra-bâtarde, Taille 2 = demi-bâtarde
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717.360*
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63
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1- N°610 forme plate parallèle 

2- N°611 forme plate parallèle 

4- N°650 - Forme demi-ronde

Remarque pour les articles 719 : 

719*

Dimensions mm / Référence
250 x 24 x 6,2 300 x 29 x 8 350 x 34 x 9,2

Dimensions mm / Référence
250 x 23 300 x 27 350 x 30

Dimensions mm / Référence
250 x 26 x 7 300 x 31 x 8 350 x 34 x 9Taille

Taille

Taille

  Référence 253.301  253.302  253.303  253.303A  253.304  253.309  253.307  253.308  253.308A  253.312  253.305  253.305A  253.306  253.313

0 250 250 250

  Référence 253.300  253.300A  253.310  253.311

719A*

6,4 x 2,0 6,4 x 3,2 12,7 x 1,6 13 x 2,0 13 x 3,2 13 x 2,0 19 x 2,0 19 x 3,2 25 x 3,2 13 x 3,2 25 x 1,6 25 x 2,0 25 x 3,2 50 x 3,2

s
 

Lames disponibles (queue Ø 2.6mm - unité d'emballage 10 pièces)

719B*

    Référence Utilisation

s

719C

    Référence Lame
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pour le travail des métaux, forme légère exécution particulièrement soignée.

65 en 2 longueurs  

Taille 1 Taille 2  
( sur m ) 

 
 

Dimensions et tailles livrables.

720*

64

Taille 1 Taille 2
    Modèle Type Référence

*

Minimum de commande : 
5 pièces par référence
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* Disponible jusqu'à épuisement des stocks

E *

E *

E *

E *

-

B
E *

-

-

B *

-

- 720. E *

20 B 2
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65

pour le travail des métaux, forme lourde, exécution particulièrement soignée.

Taille 1 Taille 2  
 

 
 

Dimensions et tailles livrables.

720A*

Taille 1 Taille 2
    Modèle Type Référence

-

-

-
-

-
-

F 720.109F1 720.109F2

*

-

Minimum de commande : 
5 pièces par référence
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9
- 720.110F2110
- 720.111F211

F
F

*Disponible jusqu'à épuisement des stocks



Epmf

Longueur totale mm 100 140 160 180 200
Longueur utile mm 50 70 80 90 100

Référence

              -                           

à manche rond.
Taille 00 (bâtarde), Taille 2 (moyenne), Taille 4 (douce).
Vendues par boite de 5 pièces

721*

  Longueur Référence
  total mm 100 140 160 180 200

Minimum de commande : 5 pièces 

Comprenant 12 formes différentes. Taille 2

(formes présentées au-dessus, article 721  

 

721A*

Référence 721.980 721B*

66

  Réf. Forme

721.620 721.630 721.640 721.650
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pousser légèrement 

1- limes à diamant multi-usage
à poignée recouverte de PVC 

2- limes-aiguille à diamant 
Trois grains différents :
D 91 fin
D 126 moyen
D181 gros

722*

  N° de Cde Longueur 0 2
Forme Référence

  N° de Cde Longueur 0 2
Forme Référence

 
•Dureté de surface de 72 HRc
•Traitement inoxydable
•Pas de graissage nécessaire
•Performance et durée de vie accrues
•Favorise la dégagement de copeaux
•Fiabilité
Ce revêtement particulier est également une barrière 
thermique qui permet à la lime de conserver sa dureté 
lors de retouches sur des pièces chaudes.
Tailles disponibles : tailles suisses 0 et 2. 

Longueur totale 180 mm

722A*

Ces limes à manche intégré couvrent tous les besoins de base. Elles sont adaptées à 
tous les travaux sur l'or, l'argent, les métaux nobles et l'acier et atteignent des 
endroits où la lime à queue ne permet pas d’accéder
•Manche intégré
•Simple et directement utilisable
•Economique
•Taillées jusqu'à la pointe
Tailles disponibles : tailles suisses 00 et 1. 
Longueur totale 215 mm

722B*

  N° Grains D91 D126 D181
  de Cde Forme Référence

  N° Grains D91 D126 D181
  de Cde Forme Référence

           1

  N° de Cde Longueurs mm 160/50 215/80
Forme Référence

3
23

- 3

  N° de Cde Longueurs mm        160/50 215/80
Forme Référence

3
3

  N° de Cde Longueur 00 1
Forme Référence

  N° de Cde Longueur 00 1
Forme Référence

67

Longueur totale 140 mm
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•Dureté optimale de 65 HRc
•Constance de qualité
•Performance
•Durée de vie supérieure



Epmf

  Référence Types Dimensions mm Pour outil N¨°

pour le travail des métaux doux, le bois, le plâtre, etc…

1- Rabot lime N°726-122 combiné.  
 

2- Rabot lime N°726-296 standard.

3- Lime standard N°726-295.

4- Lime ronde N°726-297.

5- Rabot bloc N°726-399.   
 

réversible.

6- Grattoir N°726-115.  
P  

7- Limes de rechange.

726*

68

  Formes Plate Demi- Triangulaire Carrée Ronde Plate
ronde pointue

4 724*
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Axe Ø 8 x 25 mm, pour le fraisage par défonçage en modelage.

  1- Fraises couteaux en HSS à taille unique,

  2- Fraises couteaux en HSS à taille double,

 3- Fraises à arrondir et à chambrer en HSS avec axe de centrage,

  4- Fraises à rainurer à queue d’aronde en HSS, 

  5- Plaquettes en HSS affûtées.  

  5a- Porte-plaquettes universel.

  6- Plaquettes rondes en HSS, épaisseur 3 mm.

  6a- Porte-plaquettes pour plaquettes rondes.

  7- Mandrins porte-fraises pour moteur BOSCH.

727

10 12 14 15 16 18  Forme    Rayon mm 
             -                                   

Axe Ø 12 x 25 mm, pour le fraisage par défonçage en modelage.

  1- Fraises couteaux en HSS à taille unique,

  2- Fraises couteaux en HSS à taille double,

  3- Fraises à arrondir et à chambrer en HSS avec axe de centrage,

  4- Plaquettes en HSS affûtées. 4a- Porte-plaquettes universel.

728

  Forme Ø mm 6 8 10 12 14 15

  Référence 727.205 727.214 727.215

  Référence 727.401

  Référence 727.501

  Référence 727.502

  Référence 727.610 727.612 727.614 727.615 727.617 727.618 727.620

  Référence 727.630

  Version Référence Ecrou de
6 mm Ø axe 8 mm Ø axe sérrage séparé

  Référence 728.220 728.225 728.230

,  Référence 728.301   Référence 728.302

  Forme Rayon mm 3 4 5 6 7 8

  Forme Ø mm 16 20 22 25 28 30

                    -                            

5

6

7

6

5

4
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Striffer, Elu, Scheer
729

730

  Référence 730.117 730.127 730.137

n

1- Fraises à surfacer en carbure : 

2- Fraises à rainurer en carbure à taille double, axe Ø 8 x 25 mm.

a- cylindriques.

b- coniques 1°, 2°, 3° et 5°.

3- Fraises à affleurer Droites avec roulement de guidage.

4- Fraises à arrondir et à chambrer en carbure avec axes de centrage munis de roulement à billes.

5- Fraises à congés en carbure

6- Fraises à chambrer en carbure

7- Fraises à rainurer en forme de disque, en métal-dur, à deux plaquettes, Ø 40 mm.

731

  Référence 731.124 731.130

,  Référence 731.206 731.208 731.210 731.212 731.215 731.216 731.218 731.220 731.222 731.225

  Unité Longueur Référence
  Ø mm utile mm 1° conique 2° conique 3° conique 5° conique

-

  Référence 731.710 731.712 731.720

  Référence 731.302 731.303 731.304 731.305 731.306 731.308 731.310 731.312 731.314 731.315

  Référence 731.403 731.404 731.405 731.406 731.408 731.410

  Dimension Longueur total Référence

  Référence 731.620 731.625 731.630 731.635 731.640 731.650 731.660

70
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à plaquettes carbures amovibles.

1- Fraise à planer à plaquettes carbure en métal-dur

2- Fraises à rainurer à plaquettes carbure,  
a- cylindriques  et 30

b- coniques 2° ou 5° 

3- Fraises à rainurer à plaquettes carbures en métal-dur, 

4- Fraises à arrondir, 

5- Fraises à chanfreiner, 

732

Tailles des Longueur Nombre de Dimension N°
  Ø mm plaquettes mm totale mm couteaux axe mm d’articles

                   6

  Référence 732.308 732.310 732.312 732.314 732.315 732.316 732.318 732.320 732.322

4
3

Longueur Dimensions Référence Plaquettes Vis Clef
  Ø mm de coupe mm queue 2° conique 5° conique de rechange Torx Torx

                                       -
- 732.452

  Référence 732.701 732.702

  Référence 732.502 732.503 732.504 732.505 732.506 732.508 732.510
  

  Pièce de rechange Référence

Longueur Dimension
  Angle Ø mm totale mm axe mm Référence

71
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1- Fraise à rainurer, 1 dent, HW massif.

2- Fraises a rainurer, 2 dents , HW massif

3 - Fraises à défoncer, hélicoïdale, de finition. 
Fraises

4 - Fraises à défoncer, hélicoïdale, d’ébauche. 
Fraises

5- Porte-outils à surfaçer à plaquettes réversibles.  

   

733

72

  Longueur Longueur Ø de queue xRéférence Ø mm
utile mm totale mm long. de serrage mm

  Longueur Longueur Ø de queue xRéférence Ø mm
utile mm totale mm long. de serrage mm

Longueur Longueur Nombre Ø de queue xRéférence Ø mm
utile mm totale mm de dent long. de serrage mm

Longueur Longueur Nombre Ø de queue xRéférence Ø mm
utile mm totale mm de dent long. de serrage mm

2

  Référence Ø mm   Pièces de rechange RéférenceLong. 

utile mm

  Ø de queue x long. 

de serrage mm

Long. 

totale mm
Nbre de 

dent
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6 - Porte-outils à chanfreiner.  
  

  
  

Ø mm Longueur Longueur Ø de queue x  Référence
utile mm totale mm long. de serrage mm

Référence  Pièces de rechange
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1) fraises à bout hémisphérique, 2 dents.

2) Fraises pour l’aluminium et matières plastiques.

3) Fraises d’ébauche à bout hémisphérique

733A

 d1 d2 R I1 I2 Référence I1 I2 Référence I1 I2 Référence
mm mm mm mm mm Non traité traité mm mm Non traité Traité mm mm

8
8
8

 d1 d2 R I1 I2 Référence I1 I2 Référence I1 I2 Référence I1 I2 Référence
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

 d1 d2 I1 I2 Référence I1 I2 Référence I1 I2 Référence I1 I2 Référence
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

      40

1I I2 Référence
mm mm Non traité traité
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4) Fraises à bout hémisphérique selon la norme pour le graphite
et matières plastiques.

733A

d1 R d2 I1 I2 Référence d2 I1 I2 Référence
mm mm mm mm mm Non traité traité mm mm mm Non traité traité
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carbure

s’adaptent aux fraiseuses de modelage de différentes fabrications.

1- Lames droites.

2- Lames profilées.

3- Lames en T coniques.

4- Lames en T différentes formes.

5- Lames de flanc.

734

Remarque :

  Réf. N° lame s a b h

  Réf. N° lame s a b h R1 R2

  Réf. N° lame s a b c h m

  Réf. N° lame s a b1 b2 c h

  Réf. N° lame s a b c h

  Réf. N° lame s a b c h

  Réf. N° lame s a b c e h m r

75
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en acier.

S’adaptent aux fraiseuses de modelage de différentes fabrications

1- Lames plates pour congés.

2- Lames à arrondir.

3- Lames en L.

4- Lames en L.

5- Lames à queue d’aronde.

735

Remarque :

  Réf. N° lame S a b c e h R

  Réf. N° lame S a b c e h R1 R2

  Réf. N° lame S a b c e h m

  Réf. N° lame S a b c e h m

  Réf. N° lame S a b c e h m

35

76
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en acier.

S’adaptent aux fraiseuses de modelage de différentes fabrications

6- Lames trapézoïdales, affûtées.

7- Lames en T, affûtées.

8- Lames en T, arrondies.

          8- Lames en T, arrondies

9- Lames en T, côniques.

9a- Lames, avec faible conicité.

10- Lames, avec forte conicité.

735 suite

  Réf. N° lame S a b c e h

  Réf. N° lame S a b c e h m

  Réf. N° lame S a b c e h m R

  Réf. N° lame S a b c e h m1 m2

  Réf. N° lame S a b c e h m a

  Réf. N° lame S a b c e h m1 m2

Remarque :
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en acier.

S’adaptent aux fraiseuses de modelage de différentes fabrications 
11- Lames rondes. N°30.

12- Lames rondes, à méplat. N°31.

13a- Lames à arrondir à 2 rayons. N°32.

13b- Lames à arrondir à 4 rayons. N°32a.

14a- Lames à arrondir à taille double, avec 2 rayons identiques. N°33.

14b- Lames à arrondir à taille double, avec 2 rayons différents. N°33a.

15a- Fraises cloches en HSS. N°35.

735 suite

  Réf. N° lame Ø trou d D h

  Réf. N° lame Ø trou d D h

  Réf. N° lame S a b h R1 R2

Réf. N° lame S a b e h R

  Réf. N° lame S a b H R1 R2 R3 R4

Réf. N° lame S a b e h R1 R2

  Réf. N° lame D b d h

  Réf. N° lame Ø trou d D h

Remarque :78
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Pour l’emploi des lames (Art. 734 et 735).
736

1a- Mandrin porte-pince (voir art.736b-1). 

2- Pointe de centrage.

3- Mandrins pour barres d’alésage et tiges.

736A

1- Pince pour mandrin 736A - 1a).

2- Pince pour mandrin 736A - 1b).

736B

79

  Référence 736.001 736.003 736.004
  

  Référence 736.406 736.408 736.410 736.412
  

  Référence 736.506 736.508 736.510 736.512 736.514 736.516
  

  Référence 736.518 736.520 736.522 736.524 736.525
  

  Référence 736.009 736.010 736.013 736.019
  

  Référence 736.310 736.330
  

  Référence 736.360 736.370 736.670 736.660
  

  Référence 736.250 736.650
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Fraises coniques pour métal léger, contreplaqué et matières plastiques.

 A queue cylindrique, 

737*

Ø petit Ø grand Long. Long.
  Réf. queue   Angle   (Ø pointe) (Ø de réf.) utile tot.

mm mm mm mm mm

80
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α

738*

81

  Référence α/2 d1 d3 I2 I1 d2
mm mm mm mm mm mm

Nbre de dents
Z.
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739*

82

  Référence α/2 d1 d3 I2 I1 d2 Nbre de dents
mm mm mm mm Z

9 0
9.1008

Fraise pour matériaux composites
très bien adapté au fraisage des matières synthétiques renforcées fibres de verre et 
carbone CFK / GFk, fibres d'aramide et élastomères même en fraisage HSC (high speed 
cutting)

Queue droite selon EN 6535HA, tolérance d'arbre h6, carbure K40F, coupe frontale et 
circonférentielle, diamantée avec une résistance élevée à l'usure et un coefficient de 
frottement extrêmement faible.

740

Référence
l2 l1 d2

 mm mm mm mm
3 12 50 6

Fin  (Pour plastique à haute 
teneur en fibres)

6 18 50
603

8 25 63 8
606

10 30 72 10
608

12 32 83 12
610

6
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d1 Moyen (Pour plastique 
fibreux souple avec adhésif)

612

623
626
628
630
632

l2 l1 d2
 mm mm mm mm

3 12 50 6
6 18 60

603

8 20 63 8
606

10 25 72 10
608
610

6

d1

2) Fraise d'ébauche et de finition, 5 dents

Référence

Type 1 Type 21) Fraise d'ébauche, 2 dents
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0  

  d1=d2  l2 r I1 mm Extra-
  mm     mm mm Courte Réf. Standard réf. Longue Réf longue Réf

                               4
                               4
                               4             741.906
                              4
                              4             1
                              4             
                              4             

741A

 
4 n

741

mm mm mm H6
  Réf. d1 l2 l1 d2

mm mm mm H6

83
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en acier rapide haut rendement (HSS), queue de Ø6 x 40mm

1- Forme cylindrique AS, avec denture en bout.

2- Forme cylindrique bout arrondi C.

3- Forme obus G. 4- Forme goutte E.

5- Forme sphérique D. 7- Forme massue K.

6- Forme flamme H 8- Forme conique bout arrondi L.

9- Forme conique bout pointu M
10- Fraise conique d’angle N. 

742*

Denture 1 Denture 2 Denture 3 Denture 5

    Référence AS 0304*AS 0607*AS 0616 AS 0820 AS 1013 AS 1225 AS 1625

    Référence M 0304 M 0607 M 0618 M 0820 M 1020 M 1225 M 1230

    Référence D 0302 D 0403 D 0504 D 0605 D 0807 D 1009 D 1210 D 1614

    Référence C 0304 C 0620 C 0850 C 1020 C 1225

    Référence N 0303 N 0606 N 1213 N 1230

    Référence H 0305 H 0820 H 1230 H 1635 H 1750

    Référence G 0618 G 1220 G 1225 G 1230 G 1630     Référence E 0607 E 1220 E 1625

    Référence L 1020 L 1230 L 1630

    Référence K 0620 K 1230

84
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en acier rapide haut rendement (HSS).

 denture 742 
1- Forme cylindrique AS. 2- Forme obus G. 3- Forme cônique bout arrondi L.

4- Forme sphérique D. 5- Forme goutte d’eau E.

6- Forme flamme H. 7- Forme cônique M.

744*

en acier rapide haut rendement (HSS). 743*

    Référence Contient 1 pièce de chaque fraise
(voir ci-dessus)

744A*
    Référence 744.801 744.802 744.803 744.811 744.812 744.821

  Référence G 3555     Référence AS 2215 AS 3030
      2

    Référence D 2018 D 2522 D 3027

    Référence L 2055

    Référence E 2535

    Référence H 2055     Référence M 2540

85
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    Référence C 0620FH C 1225FH

    Référence M 0618FH 

    Référence AS 0616FH  AS 1225FH 

    Référence G 0618FH G 1230FH

    Référence D 1009FH

en acier rapide haut rendement (HSS). 746

    Référence 746.001 746.002 746.003 746.004 746.005

747

    Référence 747.010 747.011 747.015 747.020 747.021 747.025 747.030 747.031 747.040 747.050

queue cylindrique de 6 x 40 mm.

Taille 1 Taille 2 Taille 3

2- Forme cylindrique C.
(à bout arrondi).

3- Forme sphérique D.
(à bout arrondi).

1- Forme cylindrique AS 
(denture en bout).

4- Forme obus G. 5- Forme conique M

745*
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à queue cylindrique Ø 3 x 40 mm.

Forme 1. Forme 3. Forme 5. Forme 6

Formes diverses

Forme 2. Forme 4.

748*

87

  Référence Ø x Long. mm   Référence Ø x Long. mm   Référence Ø x Long. mm  Référence Ø mm

 Référence Ø x Long. mm   Référence Ø x Long. mm   Référence Ø x Long. mm  Référence Ø x Long mm

749*

    Référence 749.001

750*

  d1 = d2 l2 l1 Référence
 mm mm mm cx = 60° cx = 90°

749.002
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• 

• 
• 
• 

• 

• .
•

750A*

Epaisseur Exécution Consommation Ø intérieur Fréquence Longueur Pression
de de Echappement d’air flexibles (Hub/min) du tuyau de service

    Désignation Référence broche gâchette d’air (m3/min) aliment. mm mm (bar)

Epaisseur
    Désignation Référence de l’aiguille

750B*

Référence Nbre coups Fréquence course poids
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Ø x long
307.110 9000 min-1 150hz 8 mm   1.0 kg

7,0 x 2,0 mm
307.301

12,3 x 6,3 mm 
307.201

Outils pour 307.110, longueur utile 80mm, taille 1 :po

6,5 x 2,0 mm
307.302

12,0 x 6,0 mm
307.202

4,0 x 4,0 mm
307.303

9,0 x 9,0 mm
307.203

3,0 x 3,3 mm
307.304

8,0 x 8,0 mm
307.204

Ø3,6 mm
307.305

Ø 6,0 mm
307.205

307.116 8400 min-1 140hz 4 mm   0.3 kg
41 x 180 mm G 1/4» i 
30 x 200 mm G 1/4» i

raccord. vibrations queue
2m/sec2 

1.8m/sec2
6mm
3mm

FRV 110
307.110

FRV 60B
307.116

P
la

te

D
em

i-r
on

de

Tr
ia

ng
lu

la
ire

C
ar

ré

R
on

de

Outils pour 307.116, longueur utile 60mm, taille 1 :po
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751*

89

Denture 1 Denture 3 Denture 3 PLUS 

Denture 4 Denture 5  
 

s  
 

 

Denture ALU 
De préférence pour l’enlèvement 
grossier et important de matière 
sur l’aluminium et les alliages 
d’aluminium, les alliages légers, les 
métaux non-ferreux et les matières 
plastiques.

1a- Fraises sur tige 

    Ø de tige 6 mm

    Ø de tige 8 mm
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D'autres dentures pour applications haute performance.
Revêtements HICOAT ® sur demande.

Ø de tigeDenture
d2Référence

    Ø de tige 3 mm

Ø de tête
x longueur

Longueur 
totale l1

    Désignation mm d1 x l2 mm mm3
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1b- Fraises sur tige cylindrique selon DIN 8032 avec denture en périphérie et en bout selon DIN 8033.

2- Fraises sur tige sphérique selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033.

751*

Ø de tigeDenture
d2

    Désignation
Référence

mm
    Ø de tige 3 mm avec denture en bout

    Ø de tige 6 mm avec denture en bout

    Ø de tige 8 mm avec denture en bout

Ø de tige Denture

    Désignation
Référence d2

mm
    Ø de tige 3 mm

    Ø de tige 6 mm

    Ø de tige 8 mm

Ø de tête
x longueur
d1 x l2 mm

Longueur 
totale l1

mm

Ø de tête
x longueur
d1 x l2 mm

Longueur 
totale l1

mm
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3- Forme cylindrique à bout arrondi selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033.

4- Fraises sur tige, forme flamme selon ISO 7755/8 avec denture selon DIN 8033.

5- Fraises sur tige, forme ogive selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033, pointe aplatie.

751*

Ø de tigeDenture
d2

    Désignation
Référence

mm
    Ø de tige 3 mm

    Ø de tige 6 mm

    Ø de tige 8 mm

Ø de tige        RayonDenture
             r

    Désignation
Référence d2

mm mm
    Ø de tige 3 mm

    Ø de tige 6 mm

Ø de tige Denture
d2

    Désignation
Référence

mm
    Ø de tige 3 mm

    Ø de tige 6 mm

    Ø de tige 8 mm

Ø de tête
x longueur
d1 x l2 mm

Longueur 
totale l1

mm

Ø de tête
x longueur
d1 x l2 mm

Longueur 
totale l1

mm

Ø de tête
x longueur
d1 x l2 mm

Longueur 
totale l1

mm
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6- Fraises sur tige conique à bout arrondi selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033.

- Fraises sur tige conique à bout pointu selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033, pointe aplatie.

8- Fraises sur tige en forme d’ogive à bout arrondi selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033.

751*

Ø de tige  Angle RayonDenture
d2 ∝ r

    Désignation
Référence

mm mm
  Ø de tige 6 mm

    Ø de tige 8 mm

Ø de tige                                     RayonDenture
d2 r

    Désignation
Référence

mm mm
    Ø de tige 3 mm

    Ø de tige 6 mm

    Ø de tige 8 mm

Ø de tige                                          AngleDenture
d2 ∝

    Désignation
Référence

mm
    Ø de tige 3 mm

    Ø de tige 6 mm

    Ø de tige 8 mm

Ø de tête
x longueur
d1 x l2 mm

Longueur 
totale l1

mm

Ø de tête
x longueur
d1 x l2 mm

Longueur 
totale l1

mm

Ø de tête
x longueur
d1 x l2 mm

Longueur 
totale l1

mm
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9- Fraises sur tige en forme goutte selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033.

10- Fraises sur tige en forme de disque, denture symétrique sur 90°, pointe amenée.

11- Fraises sur tige conique selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033 avec un angle (90°).

751*

Ø de tige RayonDenture
d2 r

    Désignation
Référence

mm mm
    Ø de tige 3 mm

    Ø de tige 6 mm

    Ø de tige 8 mm

Ø de tige Angle
d2

    Désignation Référence mm
    Ø de tige 8 mm

Ø de tige                                             Angle
∝

    Désignation
Référence d1

mm
    Ø de tige 6 mm

Denture

∝

Ø de tête
x longueur
d1 x l2 mm

Longueur 
totale l1

mm

Ø de tête
x longueur
d1 x l2 mm

Longueur 
totale l1

mm

Ø de tête
x longueur
d1 x l2 mm

Longueur 
totale l1

mm
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s
12- Fraises sur tige conique selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033 avec un angle aigu (60°). 

13- Fraises sur tige à rayon de forme concave avec denture spéciale, disponible dans deux exécutions :

14- Fraises sur tige à arrondir avec face frontale concave, denture selon DIN 8033.

751*

Ø de tige                                             Angle
∝

    Désignation
Référence d1

mm
    Ø de tige 6 mm

Ø de tige Rayon
r

    Désignation Référence
d 

mm mm
    Ø de tige 6 mm

Ø de tige 8 mm

Ø de tige Ø d3 Rayon Longueur Rayon
d2 mm r totale I1 r

    Désignation
Référence

mm mm mm mm
    Ø de tige 6 mm

Ø de tête
x longueur
d1 x l2 mm

Longueur 
totale l1

mm

Denture

Ø de tête
x longueur
d1 x l2 mm

Longueur 
totale l1

mm

denture
spéciale

Denture

3

Ø de tête
x longueur
d1 x l2 mm
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15- Fraises sur tige de forme conique tronquée selon DIN 8032 avec denture selon DIN 8033.

16- Fraises sur tige HM pour résine, plastique et fibre de verre.

751*

Ø de tige                   Longueur
d2

    Désignation
Référence

mm mm
    Ø de tige 6 mm

    Ø de tige 6 mm

Ø de tige                                     Angle

    Désignation
Référence

mm
    Ø de tige 3 mm sans denture en bout

    Ø de tige 3 mm avec denture en bout

    Ø de tige 6 mm sans denture en bout

Ø de tête
x longueur
d1 x l2 mm

Longueur 
totale l1

mm
d ∝

 Ø             de tête        
x longueur
d1 x l2 mm

totale l1

Denture

3 3+ 5

Denture

FVK FVKS
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Remarque :

informations et documentation sur demande. 

752

752A
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  Référence Ø D mm H mm h mm
5 0 5 4        5 4
5 0 5 4        5 4
5 0 5 4        5 4

  Référence Ø D mm H mm h mm
7 1 150.40.100 150 4
7 1 150.40.200 5 4
701.150.40.300 40

Pour le fraisage et fabrication, de modèle de fonderie, sculptures, décorations, emballages, 
plaquettes, applications orthopédiques...

 

, creuses.

752C

    Référence Ø D mm T mm L mm
205

13 3 3
18 3 4
4 4

21 4
22 4 4

397 4 5
5 5

19 5
315 5
84 5
28 50 350 420

295 50 400 470
284 50 450 520
280 50 500 570
220 60 350 420
297 60 0 47
282 60 45 2
299 6 5 5
76 6 60 67

Pièces de rechange : 

    Référence Ø D mm
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Matériaux :
Plastiques durs, cassants, friables, expansés...
Polystyrène (PS, XPS) jusqu'à 50kg/m3 
Polyuréthane (PU) jusqu'à 120kg/m3 

...

Plastiques demi-durs expansés :
Polyéthylène (PE)
Polypropylène (PPE/EPP)
Polyuréthane (PU)
...

Avantages :
- Fraisage rapide
- Productivité élevée
- Haute finition, limite la finition manuelle
- Respect des tolérances.
- Evacuation, aspiration direct des copeaux et 
poussières par l'intérieur de l'outil.
- Embouts interchangeables facilement permettant 
l'usinage de géométries differentes avec un même
corps de fraise.
- Changement rapide de l'embout en cas d'usure.
- Traitement spéciale augmentant la durée de vie
 de l'outil.
- Concentricité précise.
... 

, creuses, version UGV.
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Longueur utile T (mm)
    Ø D mm 200 250 300 350 400 450 500

Référence

    Données techniques
    Référence article Dimensions Ø D

S
S
S
S
S
S
S
S

Pièces de rechange : 

    Référence Ø D mm

Catalogue accessoires de modelage
wwwwww.epmf.eu.epmf.eu

Votre partenaire technique de la conception au parachèvement



Epmf

99

753

❵
Référence Poids Kg Données techniquesArticle/Description
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753A

Référence Description

753B

Référence Description
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1- Fraise d’angle.

2- Fraise à 
chanfreiner.

3- Fraises à 
arrondir avec
deux roulements
à billes.

4- Fraises à forer,
plates.

5- Fraises à planer 
face frontale
entièrement
dentelée.

754

101

    Angle Ø mm / Référence

    Référence 754.520 754.523 754.524 754.529 754.530

    Référence 754.403 754.404 754.405 754.406 754.408 754.410 754.412 754.415

    Référence 754.420 754.425 754.430 754.435 754.440 754.450 754.480

    Angle Ø mm / Référence

    Référence 754.500 754.501 754.502 754.503 754.504 754.504L 754.505 754.505L

    Référence 754.506 754.506L 754.507 754.508 754.508L 754.509 754.510 754.510L
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    Référence ØD L Ød I
18.BW301.03.015_...
18.BW301.04.020_...
18.BW301.06.030_...
18.BW301.08.050_...
18.BW301.10.050_...
18.BW301.10.100_...
18.BW301.12.050_...
18.BW301.12.100_...
18.BW301.15.050_...
18.BW301.15.100_...
18.BW301.15.150_...
18.BW301.20.050_...
18.BW301.20.100_...
18.BW301.20.150_...
18.BW301.20.200_...
18.BW301.25.050_...
18.BW301.25.100_...
18.BW301.25.150_...
18.BW301.25.200_...
18.BW301.25.250_...
18.BW301.30.050_...
18.BW301.30.100_...
18.BW301.30.150_...
18.BW301.30.200_...
18.BW301.30.250_...
18.BW301.40.050_...
18.BW301.40.100_...
18.BW301.40.150_...

3
4
6
8
10
10
12
12
15
15
15
20
20
20
20
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40

15
20
30
50
50
100
50
100
50
100
150
50
100
150
200
50
100
150
200
250
50
100
150
200
250
50
100
150
200
250

6
6
6
8
10
10
12
12
12
12
16
10
20
20
20
10
20
20
25
25
12
16
20
25
30
12
20
25
25
30

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
40
40
40
30
40
40
40
40
30
35
40
50
60
30
40
50
50
60

18.BW301.40.200_...
18.BW301.40.250_...

    Dimensions mm6- Fraises 
cylindriques.

8
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Type SfS référence 755.001.

Type SfS / E référence 755.002, 

Accessoires sur demande :
1- Outils à mains.

2- Dimensions ARCHET.

3- Fils de découpe.

755

102

    Type SfS SfS / E

    Longueur x profondeur cm 60 x 40 90 x 100 100 x 90 120 x 80 150 x 75 160 x 70 180 x 60

    Ø mm 1 1,6 2,2 3,00,8
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Pour plaques de mousse et polystyrène rigide.
757

    Référence Type
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Applications :

757A

    Référence Dimension

    Référence Dimension

Dimensions standards :
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Applications :

- 

757B

Dimensions standards RG40

    Référence Dimension
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757D

757E

 

 
 

757C

    Référence Conditionnement
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Pour mémoire, articles connexes aux polystyrènes.
Page 15 - en plastique bleu.

 a-z, 

    Hauteur
    mm 4 5 6 8 10 13 16 20 25 32 40

Page 13 - T

Référence d1 d2 l1 l2 I3 r1 r2

Page 191 - Adhésifs et mastics SIKA.
Lesadhésifsetmasticspourplanchesetpâtes
peuvent être utilisé pour certaines applications avec 
le polystyrène. 
Exemples : la  colle LABELITE GLUE, mastic 
EASYMAX... 

ADHÉSIFS

Pour le développement de nos adhésifs, notre objectif premier est d’obtenir 
un niveau de résistance d’adhérence satisfaisant et un durcissement rapide. 
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757F

    Référence

757G

    Référence

758*

D x T S x L Conforme Vit. maxi Vit. minimale
mm mm ISO admise t/min.

    Désignation Référence t/min.
    Forme cylindrique

  Forme conique
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758A*

Granulométrie / Référence D x T Vitesse Conditionné
    Désignation 40 50 60 80 150 240 mm conseillée par

    Forme conique
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D x T S x L Vit. maxi
mm mm admise Conditionné

    Désignation Référence t/min. par :

759A*

Granulométrie / Référence Vitesse D x T
    Désignation 60 80 150 280 conseillée t/min. mm 
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760*
Granulométrie / Référence  Vitesse conseillée Porte-outil  DxJxT

    Désignation 60 150 280        t/min.             adapté    mm

                    - 
                        -

Avantages :

761*

Granulométrie D x T Vitesse Vit. maxi Conditionné
50 80 150 mm conseillée admise Porte-outil par :

    Désignation Référence t/min. t/min. adapté
    Forme cylindrique (PR)

    Forme conique (PRK)

D x T S x L Vit. maxi
mm mm admise Conditionné

    Désignation Référence t/min. par :

D x J x T S x L Vit. maxi Vit. minimale
mm mm admise t/min. Conditionné

    Désignation Référence t/min. par :

761A*
Granulométrie D x T Vit. Vit. maxi Conditionné

80 150    mm conseillée admise Porte-outil par :
    Désignation Référence t/min. t/min. adapté
    Cônes abrasifs POLICO® (PCO)
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762*

Référence S x L Adapté à Conditionné
    Désignation mm par :

763A*

S x L Plage de Adapté aux
mm serrage alésages de Conditionné

    Désignation Référence mm mm par :

Avantages :

764*

Granulo- D x T Nombre de Vitesse Vit. maxi Supports
métrie mm couches conseillée admise adaptés Conditionné

    Désignation Référence t/min. t/min. par :

EAN S x L Filetage Conditionné
    Désignation Référence mm par :

Avantages :

763*

Granulométrie D H Vitesse Vit. maxi Supports Conditionné
    Désignation 60 80 120 mm mm conseillée admise adaptés par :

Référence t/min. t/min.
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Porte-outils pour étoiles abrasives POLINOX.

765*

Granulométrie D Nombre Vitesse Vit. maxi Supports Conditionné
moyenne très fine mm mm conseillée admise adaptés par :

    Désignation Référence t/min. t/min.

S x L Filetage Longueur Conditionné
    Désignation Référence mm de serrage mm par :

Avantages :

1- Roues POLINOX sur tige PNL, corindon.

2- Roues POLINOX sur tige PNZ, corindon.

3- Roues POLINOX sur tige PNR, corindon.

4- Roues POLINOX sur tige PNG, corindon.

766*

Granulométrie D x T S x L Vitesse Vit. maxi Conditionné
    Désignation 100 180 280 mm mm conseillée admise par :

Référence t/min. t/min.

Granulométrie D x T S x L Vitesse Vit. maxi Conditionné
    Désignation 100 180 mm mm conseillée admise par :

Référence t/min. t/min.

Granulométrie D x T S x L Vitesse Vit. maxi Conditionné
    Désignation 100 180 280 mm mm conseillée admise par :

Référence t/min. t/min.

Granulométrie D x T S x L Vitesse Vit. maxi Conditionné
    Désignation 100 180 280 mm mm conseillée admise par :

Référence t/min. t/min.

Catalogue accessoires de modelage
wwwwww.epmf.eu.epmf.eu

Votre partenaire technique de la conception au parachèvement



Epmf

111

Avantages :

Roues à lamelles sur tige, corindon A.

767*

Granulométrie
40 60 80 120 150 180 240 320 400

D x T Vitesse Vit. maxi 
mm conseillée admise

    Désignation Référence t/min. t/min.
  Ø de tige 3 mm x longueur 40 mm

  Ø de tige 6 mm x longueur 40 mm
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Les avantages : 

770*

1 - Les disques

Granulométrie D  Vitesse 
24 36 50 60 80 120 150 180 220

    Désignation Référence
mm maxi adm.  

Corindon A (Aciers non trempés, non traités, laiton, cuivre, zinc, alliages d'aluminium durs, fonte, matières synthétiques)  

    Corindon zirconien Z (Aciers trempés , traités)

Grains céramique CO  (Aciers trempés et non trempés, traités et non traités, fonte)

tr/min
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1- Supports de pastilles abrasives COMBIDISC.

2- Abrasif : corindon A

Les différents types d’abrasifs, sur demande :

770A*

Support D S x L Vit. maxi Conditionné
dur (H) moyen (M) tendre (W) mm mm admise par :

  Désignation Référence t/min.
  Système CD 

  Système CDR 

Granulométrie D1 Vitesse Conditionné
36 60 80 120 180 320 mm conseillée par :

  Désignation Référence t/min.
  Système CD 

  Système CDR 
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770A*
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1a- Supports pour disques abrasifs autoagrippants.

1b- Disques abrasifs, autoagrippants, corindon.

2a- Supports pour disques abrasifs autocollants.

2b- Disques abrasifs autocollants, en corindon.

771*

D S T L Nombre max.
    Référence Description mm mm mm mm t/min.

D S T L Nombre max.
    Référence Description mm mm mm mm t/min.

Ø Grains/Référence
    Type mm 60 80 120 150 180 240 320

Ø Référence
    Type mm 60 80 120 150 180 240

1 - Forme cylindrique bout arrondi WR.

772*

Granulométrie   S x L  D x T Vit. maxi Conditionné
30 46 60 80 100 mm mm admise par :

  Désignation Référence t/min
   Ø de tige 3 mm

   Ø de tige 6 mm
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2 - Forme cylindrique ZY et serie W.

772*

Granulométrie Vit. maxi Conditionné
24 30 46 60 80 admise par :

  Désignation Référence t/min
   Ø de tige 3 mm

-

   Ø de tige 3 mm

   Ø de tige 6 mm

100
Soit 

forme 
USA

S x L 
mm 

D x T 
mm 
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3 - Forme sphérique KU.

772*

117

Granulométrie Vit. maxi Conditionné
24 30 46 60 80 admise par :

  Désignation Référence t/min
   Ø de tige 6 mm

   Ø de tige 8mm

   Ø de tige 6 mm

Granulométrie S x L D Vit. maxi Conditionné
24 30 46 60 80 100 mm mm admise par :

  Désignation Référence t/min
   Ø de tige 3 mm

   Ø de tige 6 mm

100
Soit 

forme 
USA

S x L 
mm 

D x T 
mm 
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4 - Formes ogive SP

5 - Formes conique KE

772*

Granulométrie S x L D x T Vit. maxi Conditionné
30 46 60 80 100 mm mm admise par :

  Désignation Référence t/min
   Ø de tige 3 mm

   Ø de tige 6 mm

Granulométrie S x L D x T Vit. maxi Conditionné
24 30 46 60 80 mm mm admise par :

  Désignation Référence t/min
   Ø de tige 3 mm

   Ø de tige 6 mm

   Ø de tige 8 mm
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é s 773*

Granulométrie D x T  S x L Vitesse Vit. maxi Conditionné
46 80 120 220 400 mm mm conseillée admise par :

  Référence EAN 4007220 t/min. t/min
   Ø de tige 3 mm

   Ø de tige 6 mm

   Ø de tige 8 mm

   Ø de tige 3 mm

   Ø de tige 6 mm
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Pierre à profiler SE 1203050 CU 30 R 5 V

Pierre à profiler SE 1203050 CU 30/60 R 5 V

•

•

Pierre à profiler SE 702212 CU 46 M 5 V

773A*

773B*

D x T   S x L Vitesse Vit. maxi Conditionné
mm mm conseillée admise par :

  Désignation Référence t/min. t/min
   Ø de tige 3 mm

   Ø de tige 6 mm

D x T   S x L Vitesse Vit. maxi Conditionné
mm mm conseillée admise par :

  Désignation Référence t/min. t/min
   Ø de tige 3 mm

   Ø de tige 6 mm

Dimensions Conditionné Poids
    Désignation Référence mm par :

    Référence Longueur mm Largeur mm Hauteur mm
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1- Les pâtes abrasives

2- Les pâtes à polir

3- Briques de pâte à polir

4- Huiles à rectifier.

773C*

Granulométrie Contenu Conditionné
  Désignation Référence (g) par :

Granulométrie Couleur du Contenu Conditionné
  Désignation mm Référence capuchon (g) par :

Exécution Couleur Utilisation pour Largeur x hauteur
  Désignation Référence x longueur mm

Utilisation pour Contenu Conditionné
  Désignation Référence par :
   Bombe aérosol

00 
00 
00 m

   Bidon 1 litre

   Bidon 5 litres
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774*

avec régulateur de vitesse combiné KDR 8/180 SI. 775*

EAN Vitesse de Tension Puissance Puissance Raccord Dimensions    Poids
4007220 (Volt) absorbée utile L x l x Hrotation (DIN) kg

    Référence t/min. 50 -60 Hz (Watt) (Watt) mm

122

    Version Triphasé Courant alternatif
    de moteur 50 Hz 400 V poids
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1- Transmissions flexibles.

2- Ame de rechange.

3- Porte-outils à renvoi.

4- Mandrin.

5- Multiplicateur de vitesse.

6- Kits d’entretien.

776*

    Référence 181751 181768 181775 181782 181799

Adapté aux Contenu
transmissions pièce

    Désignation Référence flexibles

    Référence 182079 182086 182093 182109 182130

    Référence 323267 323250 323243

    Référence 776.301
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.

    
  

777*

* disponible en option

Ecartement Profondeur Glissière Poids
 Référence Type mm mors mm mm Kg

*
*
*
*
*

*

*

* 2
*
* 8,00
*

060 60 6 3
080 80 80 3 53

 

 
778*

Ecartement Profondeur Glissière Poids
 Référence Type mm mors mm mm Kg

Ecartement Profondeur Glissière Poids
 Référence Type mm mors mm acier mm Kg

3

780*
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Présentoir ZW1 - Référence 779.001

779*

    Référence Dimensions mm Poids Kg
779.001

Type Type

Type

779.002
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Ecartement Profondeur Glissière Poids
 Référence Type mm mors mm acier mm Kg

781*

Catalogue accessoires de modelage
wwwwww.epmf.eu.epmf.eu

Votre partenaire technique de la conception au parachèvement

Ecartement Profondeur Glissière Poids
 Référence Type mm mors mm acier mm Kg

Force de serrage jusqu'à 22 000 N avec un couple de serrage de 70 Nm.
Longue durée de vie grâce au plateau de pression spécial résistant à la chaleur avec 
insert en acier fritté, pivotant jusqu'à 35 °
Avec hexagone de 19 mm à l'extrémité de la broche.

782*

seul 
  à l'infini.
   
  

  
  

  

782A*

Ecartement Profondeur Poids
 Référence Type mm mors mm Kg

Capacité Profondeur Glissière Poids
    Référence Type mm des becs mm acier mm Kg

 
783
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N°33/1031 : 

786

  Largeur mm 4 6 8 10 12 14 16 18

  Largeur mm 20 22 25 28 30 32 40
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Pour le design, le modelage(...) destiné aux matériaux tendres (argile, plâtre...) 
Sur demande, précisez-nous la taille et le nombre de pièces souhaitées.

788

Référence 787.002 : 

Référence 787.003 :  
5  

787

N°1901 :

N°1902

 

:

 

785

    Référence Longueur Adapté aux
poignée mm largeurs mm

    Référence Longueur Adapté aux
poignée mm largeurs mm

N°1001 : plats  
N°1002 : plats,   
N°1431 : creux, 
N°1432 : creux,  5142

784

    Largeurs
    mm

Référence
N° 1001 N° 1002 N° 1431 N° 1432

    Largeurs
    mm

Référence
N° 1001 N° 1002 N° 1431 N° 1432
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1- Mirette affutée.

2- Fers à tourner.

3- Racloir.

4- Couteau.

5- Racloir large à dentures.

6- Grattoir courbé à dentures.

7- Mirette.

789

    Référence Long. mm

    Référence Long. mm*

    Référence Long. mm*

    Référence Long. mm*

    Référence Long. mm*

    Référence Long. mm*

    Référence Long. mm*
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*longueur totale de l'outil.
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790

790A

791

    Référence Composition des sets (voir art. 791 et 792)

791A

1    
 

 
   

2  2 Poignée en aluminium moulé sous 
pression, plastifiée.
 Idéal pour ébavurer de petites pièces en plastique et 
pour une coupe fine et précise.
Avec lame montée n ° 791.593 (0,5 mm d'épaisseur)

3    
   

   

791B

  Référence   Type    Description

  Référence     Lame mm       Pour scalpels
        
        

2
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Existe de nombreuses formes et largeurs de coupe sur demande.

793

129
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    Référence 792.011 792.012 792.013 792.014 792.015

    Référence 792.021 792.022 792.023 792.024 792.025

    Référence 792.061 792.062 792.063 792.064 792.065

    Référence 792.081 792.082 792.083 792.084 792.085

    Référence 792.101 792.102 792.103 792.104 792.105

    Référence 792.151 792.152 792.153 792.154 792.155

    Référence 792.171 792.172 792.173 792.174 792.175

    Référence 792.191 792.192 792.193 792.194 792.195

    Référence 792.271 792.272 792.273 792.274 792.275

    Référence 792.291 792.292 792.293 792.294 792.295

    Référence 792.311 792.312 792.313 792.314 792.315

    Référence 792.391 792.392 792.393 792.394 792.395

    Référence 792.401 792.402 792.403 792.404 792.405

    Référence 792.431 792.432 792.433 792.434 792.435

    Référence 792.471 792.472 792.473 792.474 792.475

    Référence 792.211 792.212 792.213 792.214 792.215

3201 3221 

3202 3227 

3206 3229 

3208 3231 

3210 3239 

3215 3240 

3217 3243 

3219 

792

3247 
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797

798

  Référence 798.004 798.005 798.006 798.008

799

1- Pierres en boîtes, en boîtier bois, forme rectangulaire.
  Référence 799.781 799.782 799.783

2- Pierres à goujes en carton, à forme cônique, à angles
arrondis.
  Référence 799.791

799A
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    Largeur Référence
    mm N° 1609 N° 1619

-

-

    Largeur Référence
    mm N° 1609 N° 1619

N°1609 : Plats

N°1619 : Creux

794

D'autres types sur demande
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801

Référence
   

802

  Référence 802.008 802.010

803

 Référence 803.108 803.110 803.112 803.116 803.120

  Référence 803.208 803.210 803.212 803.216 803.220

803A

  Référence 803.305 803.306 803.308 803.310

  Référence 803.404 803.405 803.406 803.408 803.410 803.412

804

Référence

Pour outils de tournage tous types.
806

  Référence 806.001
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807

  Référence 807.017 807.020 807.021 807.023
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811

Référence 813.001 :

813

 

Descriptif du contenu :

5
5

 
 
  5  
 5

I 818
  Référence 818.001 818.002

1- Rabots à contrefer,

2- Rabots à polir,

814

814.102 814.103  Référence

814.202 814.203 814.204  Référence

3

814.302 814.303  Référence

3- Rabots à planir, .  .  

814.204
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821

Ouverture - course Largeur
mâchoire ext. mâchoire int. Profondeur mâchoire Poids

A mac  
 

 
 

v
Corps en fonte grise, guides en acier, tige filetée 
trapézoïdale avec manivelle, mâchoires en bois dur 
recouvertes de PU souple.

822

 Référence Larg. de serrage    Larg. mâchoire Poids
mm mm kg

 

 
 
 
 
 

823

  Larg.mors 
mm

Ouverture 
mors mm

Prof. de 
serrage mm

Référence (poids kg)
A visser   A serrer

823.064  (1.67)
823.080  (5.20)

823.146  (2.28)
823.180  (6.40)
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824

Longueur de lame mm / Référence
  Version 200 250 300

825

Longueur de lame mm / Référence
  Version 300 350 400 450

826

a- Dozuki universelle

b- Ryoba Komane :

c- Kaiaba Vario : 

827

  Référence Long. Larg. Epaisseur Denture Lame de 
lame lame lame /pas rechange

  Référence Long. Larg. Epaisseur Denture Lame de 
lame lame lame /pas rechange

  Référence Long. Larg. Epaisseur Denture Lame de 
lame lame lame /pas rechange
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828

  Référence 828.019 828.022 828.025 828.029 828.032 828.035 828.038

  Référence 828.044 828.051 828.057 828.064 828.070 828.076 828.089

  Référence Type Pour Ø mm Arbre

Conditionnement :

829

Conditionnement :

830

Largeur Ecartement des dents Référence
x épaisseur mm mm A B

    Largeur Ecartement des dents Référence
x épaisseur mm mm A B

    Largeurs Ecartement des dents Référence
x épaisseur mm mm A B
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Conditionnement :

831

Conditionnement :

1- Type DIAMANT (510) : 
 exigences

2- Type BIFLEX M42 (526) cobalt bi-métal : 
 exigences

.

3- Type 540 carbure : Sur demande.

832*

    Largeurs Référence Dentures (Nbre de dents/pouce)
x épaisseur mm A B S K

, 4, 

 

    Largeurs Référence Dentures (Nbre de dents/pouce)
x épaisseur mm A B K

Conditionnement :

833*

Largeur x Référence Ecartement
épaisseur mm A B des dents mm

6

    Largeurs Ecartement des dents Référence
x épaisseur mm mm A B
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S 
14 18

-
18
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834

Référence 834.201 834.203 834.204 834.211 834.213 834.214 834.221 834.222 834.223 834.230 834.231 834.241 834.251

,4
108 54

Référence 834.100 834.110 834.120 834.130 834.140

2
28

Attention :

837

1 2

Référence par taille N°  Désignation 
T1         

inférieur* 838.052
1 Galet latéral sup. / inf.** 837.290

837.146/6 sup. / inf.***
837.268
837.269

  de fermeture 
bouchon de fermeture 

*** D

Caractéristiques techniques          Taille
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835

Taille 1 2

Référence

Désignation

836*

  Désignation Taille 2

Référence

superieur*
T2         

838.046 838.047
838.053
837.291
837.270

A partir de l'année de construction de 2005
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, Suite

Attention :

Pièce de rechange pour les guides lames APA

839*

Taille (env.) art.

Attention :
838

 Caractéristiques techniques         Dimensions du guide lame

0 I II III IV VI  Dimensions du guide lame     
N° art. N° art. N° art. N° art. N° art. N° art.

Attention : 
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  de fermeture 
bouchon de fermeture 

***D

1 2
Caractéristiques techniques          Taille

Quantité N° art. N° art. N°       Désignation 
T2T1

N°       Désignation
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Tailles : III = Ø 58 mm IV = Ø 65 mm VI = Ø 78 mm

Référence

839.168*
839.169
839.170

839.171*
839.172
839.173

839.174*
839.175
839.176

  Configurations Poids N°

Ces pièces conviennent pour le guide APA 2 (réf 317)

2

837
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Référence 840.059

840*

841*

  Référence 841.020 841.025 841.030 841.035 841.040 841.045

  Référence 841.050 841.055 841.060 841.065 841.070 841.080

842*

  Référence 842.500

5

843*

 
 

 
5  

844

  Type Référence
Métal Bois kVA Dispositif Avec 
mm mm complet

  Type Référence
Métal Bois kVA Dispositif Avec dispositif Avec dispositif Avec dispositif
mm mm complet de cisaille abrasif de traitement (recuit)

-
-

  Référence Fil Ø x larg. Alésage Haut. poils Vit. max
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29.BOSTIK1400
1L

10

-
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846

845

, lubrifiant solide pour l'aluminium. 
Lubrifiant solide pour l’usinage de l’aluminium et de ses alliages.

847*

848*

  Référence Type Larg. des lames mm Machine corr.

 040 / 

  Référence Type Larg. des lames mm Machine corr.
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849*

  Référence
6 x 500mm

Sur demande
850*

1    
2  

851

  Longueur Référence
 mm HSS-18 HM

  Longueur Référence
 mm HSS-18 HM

852

853

  3 qualités Référence
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56  

 
3

 
 

s

854*

855

856

857

  Longueur mm Ø mm / Référence
2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0

  Longueur mm Ø mm /Réf
5,0 6,0
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858

857A

  Longueur Ø mm / Référence
3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0

  Longueur Ø mm / Réf.
5,0 6,0

859

  longueur mm Référence
  Taille 25 mm long. 50 mm long.

  Taille Référence
  TORX
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860

861

862

  Référence 862.021 862.022 862.031 862.041 862.051 862.061 862.071 862.081 862.091 862.101

  Référence 862.111 862.112 862.121 862.131 862.132 862.141 862.151 862.152 862.161

863

  Référence 863.010 863.013 863.016 863.020 863.025

90 90 90 100

864

  Référence 864.013 864.016 864.020

85 90
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865

  Référence 865.204 865.206 865.208 865.210 865.212

866

  Référence 866.106 866.108 866.110 866.112 866.116 866.120 866.125 866.130 866.140

867

  Référence 867.106 867.108 867.110 867.111 867.115 867.119 867.125 867.130 867.140

868

869
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870

  Référence 870.075 870.100 870.125 870.150 870.175 870.200 870.250
                  175           

871

  Référence 871.001 871.002 871.003

872

  Référence Lame Dim. lame mm

873

874

  Référence 874.001 874.002 874.003 874.004 874.005 874.006

875

  Référence 875.002 875.003 875.004 875.005 875.006 875.008 875.010

876*

  Référence 094.001 094.002 094.003 094.004
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878

877

  Référence 877.001 877.002 877.003

877A

  Référence 877.101 877.102 877.103

  Référence 878.018 878.020 878.022 878.025 878.028 878.030

. 879*

  Référence 131.020 131.030 131.040 131.050 131.060 131.080 131.100 131.150 131.200

880*

  Référence 150.001 150.002 150.003 150.004 150.005 150.006 150.007 150.008 150.009

881*

  Référence 148.028 148.030 148.032 148.033 148.035 148.036 148.038 148.040

Pratiquement incassable. ée d
882*

  Référence 149.026 149.028 149.030 149.032 149.033 149.035 149.036 149.038 149.040

879A*

147

  Référence 128.330 128.335

avec manche 
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s  
1- en soie de cheval.
2- en soie de coco.

884*

  Référence 105.001 105.002
En soie de :

    
   

1- en soie de cheval.
2- en soie de coco. 

885*

  Référence 106.001 106.002
En soie de :

886*

Référence

887*

• Pièces de rechange :

883*

  Ø des Référence
  surfaces Long. Long. TPE-soft caoutchouc Superplastique Plastique Nylon Métal doux
  de frappe tête maillet complet rechange complet rechange complet rechange complet rechange complet rechange complet rechange

, résistant  
avec ou dures

ure fournie e et 

888*

  Référence Dénomination Taille Dimensions mm Poids kg
Pelles à bordure

Pelles à bordure de Halle
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Livrable aussi en taille plus grande.

1) 2)

Livré sans manche
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889*

90 
890*

891*

 
5 , hauteur poils 25 mm.

892*

893

  Référence 115.001 115.201

  Référence 893.106 893.108 893.208 893.308

5

Référence Fil d’acier mm
  Rangs Largueur mm rond lisse 0.35 rond ondulé 0.2 rond ondulé 0.3

894

  Référence 894.914 894.915 894.916

rond
ondulé

0.3
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895

896

897

,  Référence 895.002 895.004 895.006 895.008 895.010 895.012

  Référence 896.001 896.005 896.008 896.010 896.012

  Référence 897.006 897.010 897.014 897.020

898*

Partie L = Partie
  Référence spatule mm mm gouge mm

  Référence Ouverture capacité
max. max. Poids

•
•

899

Partie L = Partie
  Référence spatule mm mm gouge mm

150
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 - 4 

901*

902

903

904

  
  

 
  

 
  

  
 

t  
 

s

906*

  Référence 903.001 903.002 903.003 903.004

  Référence 904.001  904.002  904.003 904.004  904.005
                                Blanc          

  Référence 120.201 120.204 120.206 120.208 
blanc        jaune                 

905

  Type Largeur mine  Blanc   Noir   Rouge        Bleu
                      905.106

                                    905.206
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907*

CF2 BLACK TX 48 TX 42

:EN ISO 20345 S1 SRC
:Système d'amortissement 3D
:Réflecteurs de sécurité
:Concept Climastream
:ESD-équipement
:MPULight technologie de semelle
:Validé pour l'équipement de semelle 
orthopédique

 :EN ISO 20345 S2 SRC
:Système d'amortissement 3D
:Cuir Waterproof
:AktivX
:MPULight technologie de semelle
:Disponible en largeur 12
:Validé pour l'équipement de semelle 
orthopédique

EN ISO 20345 S2 SRC
:Système d'amortissement 3D
:Cuir Nubuk SOFT
:AktivX
:ESD-équipement
:MPULight technologie de semelle
:Disponible en largeur 12
:Validé pour l'équipement de semelle 
orthopédique

 
  

 
  

 
 

 
 
  
  
  
  
  
  

908*

  Référence 378.101 378.102 378.103

Référence
  Type taille 39 taille 40 taille 41 taille 42 taille 43 taille 44 taille 45 taille 46 taille 47

CF2 BLACK
TX 48
TX 42
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153

910*

911*

912*

  Matière LATEX VINYL NITRIL PE

  Taille Référence

  Référence 365.307 365.308 365.309 365.310 365.311

D’autres type de vêtements de protection en tissu buvard sur demande.

913

914

En polycarbonate transparent et résistant à la chaleur (environ 135 ° C);  

2  

909*

  Référence Modèle
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915

 

  
  

915A

918*
  Référence point de 

fusion couleurdésignation descritif

 
 

    

    uivre   
  

           

920*
conçu 

 
e , pulvériser au pistolet d'enduisage ou à la soufflette à bouche 

     

 
 

  
 

917*
  Référence 917.001 917.002

t

916B

 Dureté   Shore A Point  de ramollisement C° Pain de 1 kg Pain de 5 kg

re 919*

   
    

  
 

 
 

 

916A*
  Référence 916.201M 916.202

 
  

   

916*

  
  Référence 916.001 916.002 916.003 916.004 916.005 916.006 916.007 916.008 916.009 916.101
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A 2 composants, l   
    Usinable après 20 min

925

  Référence Type Propriété Boite de
Mastic à deux composants blancs, aux applications  

  

  
 

 

30              
30              
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Epmf

 DIAMANT  
A 2 composants,   

     
R

 =   (ref 434.092)  durcisseur (ref 434.160)

927*

A 1 composant, 
  

Diluant spécial “MS 50 C” 

926

 
  

  
  

 
   

     

924

 

923*

Mastic polyester é   
  

  
  

921

Enduit universel de finition, facile à poncer, surface non poreuse et plus fine, réparation facile des 
petites imperfections, excellente adhérence sur divers supports, par ex. enduits de ragréage, 
charges, feuilles aluminium, bois et pièces GRP à base de polyester. Est appliqué en couches très 
minces, peut être poncé après 20 - 30 minutes (ponçage à sec avec grain 240 - 500).
en boîtes de 1 kg, y compris le durcisseur. Référence 922.001

922*Universel O Easy Finish

LIQUIDMETAL Alu DIAMANT

Mastic prêt à l'emploi chargé de particule métallique . Sa viscosité permet une application à la spatule. Après 
durcissement la réparation présente un aspect métallique correspondant à la pièce retouchée. Particulièrement 
adapté aux retouches mineures de 2-3 mm en série.Polyvalent ( viscosité adaptable avec le diluant ), résistance 
à la température jusqu'à 200°C, résistance chimique, charge métallique de haute qualité, résistance aux 
intempéries, résistant aux liquides chauds. 1kg (ref.434.202) - 500gr (ref.434.202B) - Tube 300gr (ref.434.202A)  

928*
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929

Sintobois :

Qualités et particularités :

Sintofer :

929A

930
  Produits Propriétés / Référence emballages
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933
  Types Propriétés Teintes 1 litre 2,5 litres 5 litres

-

Mono-  
 

932

  N° d’art,/Produits Propriétés
emballages

   e à l'usinage pour plaques modèle dans la
                               construction de moules etc... Densité 1.56  
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   Durcisseur pour 933.391
0.55Litre

Associé au B33 G 10/A, extrème résistance des modèles.
rapport : 10%

931

N° d’art,/  Produits Propriétés
emballages

 

   L
doux/

m 1,

N°d'art./

BOUCHE-PORES CARA PV 3962 (APLIBOIS)
Bouche-pores monocomposant modifié, de basse viscosité et contenant un solvant.
Pour le scellage des pores du bois, de plâtre et de béton secs... 
Un traitement supplémentaire avec un agent de démoulage permet le moulage 
avec des résines Araldite pour outillage.
Mise en oeuvre par brossage, pistolage, au rouleau ou par immersion sur surfaces 
sèches et propres, exempts de cires, graisses et huiles.
Pour le pistolage la viscosité peut être abaissée à l’aide d’un diluant 
nitrocellulosique (voir diluant 933D )

Conditionnements :
Réference 31.13.933396 en 0.75kg 
Référence 928.APLIBOIS en 5 L

932A



933A

  Types Teintes 1 kg 1,5 kg 1,5 litresPropriétés

r p

933B
  Types Teintes 1 litre       5 litres 10 litres 25 litres Propriétés 

933C*
Teintes  Types Propriétés 5 litres            10 litres

   

èle
è

 
 
 

 
 

SP   

 

933D
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type A131.ALF125
Colle pour papier ou toile.

  
  

Référence A131.ALF125  le pot de 1L

Adhésif de contact à base de caoutchouc, résistant à la chaleur jusqu'à 80°C, à appliquer 
des deux côtés, reliez les deux surfaces adhésives avec une légère pression.
Référence 934.401 le pot de 1L
Référence 934.402 Diluant 1L

934
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935

a- Le diluant (nettoyant) = technicoll N° 8363.

938

  Référence 938.006 938.040 938.220

pour caractères de modelage. 937*

Blanche, à prise rapide, mono-composant

     

   
 

 

936

  Référence 938.506 938.535 938.700
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Adhésifs, collage structural, colles bi-composant. 940A

940

939B

 Rouleaux de 33m 939A
  couleurs bleu vert rouge jaune

938A

1- Simple face. 2- Double face. 
939

SikaAxson est l’un des principaux fournisseur et développeur de résines de haute performance dans le secteur 
de l’outillage et des matériaux composites.

AUTOMOBILE ET TRANSPORT
La gamme SikaAxson permet l’assemblage d’une 
grande variété de thermoplastiques, composites et 
métaux, ce qui requiert un large spectre de modules, 
des matériaux flexibles au plus rigide. SEMI RIGIDE RIGIDEFLEXIBLE

AÉROSPATIAL ET FERROVIAIRE
Le Ferroviaire et l’aéronautique utilisent des produits SikaAxson 
certifiés depuis des décennies. SikaAxson propose des produits 
spécifiquement développés pour des applications telles que le 
collage de bord d'attaque ou la fabrication de Nida.

MARINE / LOISIRS…
L’assemblage de composites dans ce domaine requiert le plus souvent :
- Des produits à long pot life.
- Remplir des jeux entre les matériaux.
- La capacité à coller des composites fabriqués par strati cation au contact. 
- De la thixotropie pour faciliter le process.

INDUSTRIE GÉNÉRALE
Basé sur l’expérience acquérie dans les hautes technologies 
industrielles comme l’automobile ou l'aéro, cette large gamme de 
produits offre des adhésifs utilisables pour la majorité des 
applications, de la maintenance à la production industrielle.

SikaAxson a développé avec des leaders du marché une gamme 
spécifique dédiée à la fabrication de panneaux : collage de la peau 
sur l'âme.

FABRICATION DE PANNEAUX
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Adhésifs, collage structural, colles bi-composant, suite. 940A

Réf. Application, description Couleur
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A 211 Pour composants électriques. Auto-extinguible selon FAR 25.853. X 40’ 95A thixo

A 220
Excellent pour la résistance aux vibrations, à l’impact et l’amortissement des bruits. Très bon 
comportement à basse température. Produit adapté à l’assemblage de matériaux dissimilaires 
avec une épaisseur suffisante. Résistance à l’impact : 30 N/mm.

X 15’ 48D 150

A 230 
A 231

Collage de pièces composite (RTM, SMC, stratifié au contact…) et de structures métalliques. Haut 
cisaillement et pelage combinés à de la flexibilité. Utilisable en vertical et pour des joints irréguliers. X 7’

3’ 70D thixo

H 6235
Assemblage de grandes dimensions. Peut combler des jeux importants. Utilisé par les industries 
assemblant de grandes pièces. X 30’

60’ 45D 100

A 236
Permet des assemblages avec des jeux jusqu’à 40 mm et l’assemblage de pièces de grandes 
dimensions (pont/coque, éolien). Existe en différentes réactivités. Version pour machine ou 
mélange manuel. Approuvé Lloyd’s.

X
30’
90’
120’

60D    pâteux

A 252
Adhésif pâteux non coulant permettant des applications verticales. Ou pour combler des jeux 
irréguliers. Haute flexibilité. Résistance à l’impact : 50 N/mm. X 8’ 70A 600

A 256
Recommandé pour le collage de plastiques sensibles au phénomène de marquage (composite, 
thermoplastique). Large spectre d’adhésion. Existe en deux réactivités, Peut être utilisé en 
joint épais, en vertical ou plafond.

X
5’

25’
80A    pâteux

A 257
Recommandé pour le collage de plastiques sensibles au phénomène de marquage 
(composite, thermoplastique). Faible dureté, flexible. Manipulation rapide avec apport de 
température limitée. Résistance à l’impact : 55 N/mm.

X 5’ 50A    pâteux

A 280
A 290

Collage structural de spoilers, d’inserts métaliques/de bigHead sur composite. Absorbe les 
vibrations. Bonne résistance chimique. Manipulation rapide avec apport de température 
limitée. Résistance à l’impact : 30 N/mm.

X 10’
3’ 48D 150

P 4302
Assemblage de panneaux composite (peau sur âme), nid d’abeille (Nomex, aluminium, mousse, 
thermoplastique). Bois, aluminium, feuillard métallique. Combinable avec 3 iso (P 4004, 4002, 4003). X 120’ 80D

13
6

3
MÉTHACRYLATE

A 300-1
A 310-1

Excellente tenue mécanique et thermique jusqu’à 120°C. Produit multiusage pour 
thermoplastique. Utilisable pour des matériaux dissimilaires. X

5’
10’

75D     pâteux

ÉPOXY 

A 130
A 135

Polymérisation rapide à température ambiante. Utilisable en injection. Collage de matériaux 
tels que les composites, le métal, le bois, le béton...

Transparent
X

X
6’ 80D

45
15

A 140
Adhésif multiusage avec de très bonnes propriétés mécaniques. Pâteux non coulant pour combler 
des jeux importants. Utilisable en injection (insert métallique). Résistance à l’impact : 10 N/mm. X 40’ 80D 430

A 145 Adhésif liquide. Long temps ouvert. Excellentes performances mécaniques et résistance chimique. Transparent X 85’ 75D 30

A 155
Adhésif pâteux avec un long temps ouvert. Pour l’assemblage de grandes pièces en 
composite, la réparation et la maintenance. Bonnes propriétés mécaniques combinées à une 
résistance chimique et thermique. Résistance à l’impact : 15 N/mm

X 120’ 84D 160

A 170 
A 171

Adhésif à hautes performances polymérisant à température ambiante. Produit à prise lente 
pour le collage de pièces de grandes dimensions. A 171 : adhésif autoextinguible FAR 25.853. X 30’

37’ 83D 1600
130

A 175
Adhésif à hautes performances polymérisant à température ambiante. Produit à prise 
lente pour le collage de pièces de grandes dimensions sujettes à de fortes contraintes, aux 
impacts ou à des vibrations. Résistant aux chocs.

X 90’ 80D 940

H 9011 Adhésif multiusage liquide. Colle la plupart des matériaux. Pour l’industrie générale et la maintenance. Transparent X 100’ 80D 45

H 9950 
H 9950T

Adhésif non chargé. Hautes performances structurelles et faible dégazage pour applications aérospatiales. 
Collage de pièces de grande taille, structurels et collage de panneaux. Long Temps ouvert.

X
X

2h 80D 65
200

H 9951 
H 9951T

Adhésif non chargé pour le collage de grandes surfaces (type panneaux nida) quand des 
performances en cisaillement, pelage et en tenue au vieillissement sont requisent. 
Version T pour process à chaud (thixotropique) Utiliser dans le ferroviaire.

X
X

50’ 75D 9
22

H 9952
Hautes performances en cisaillement/pelage/vieillissement. Contient des nanoparticules. 
Manipulation rapide avec un apport de température limité. Auto extinguible (EN45545 HL3 
pour R1, R2, R3, R6, R7, R17). Utilisé en ferroviaire et aéronautique.

X 120’ 85D 180

POLYURÉTHANE

AUTOMOBILE - TRANSPORT - MARINE - AEROSPACIALE - INDUSTRIE GENERALE
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Adhésifs, collage structural, colles bi-composant, suite. 940A

Substrats Résistance
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4h 10 9 80 o + ++     + + + + + + + ++     + + + A 211 X

60’ 16 12 80 o + ++     + + + + + + +     ++ ++    ++     +      A 220 X     X Kit & fût : 
H 6220

30’
15’ 15 6 30      ++ ++    ++     + o + o ++     + +     ++ ++     +     A230

  A 231 X Fût : H 6230
H 6231

4h
5h 13 6 5 ++    ++ ++     + o ++     o + + o ++    ++      + + H 6235 Fût

2,5h
5h
6h

14 4 60      ++     ++    ++     o o ++     o + +     ++ ++    ++     + ++ A 236 X Fût : H 6236
Kit prédosé.

60’ 11 9 300      o +     ++ +     ++ +     ++     + o o     ++      o     ++ + A 252 X     X Fût : H 6252

30’ (7’)*
4h

5 7 150 + +     ++ ++    ++    ++ ++     + + o ++ +    ++ ++ A 256 X 420 ml Fût

90’ (2’)* 5 10 350 + +     ++     ++    ++    ++      o + + +      ++    + ++ ++ A 257 X Fût : H 6257

45’ (11’)*
10’ (5’)* 16 12 80 + +     ++      + + + +     ++      + X     X Fût : H 6280

H 6290

4h 18 6
5

10
30

++    ++    ++      + o ++      o + + o ++    ++     + + P 4302 Fût

++ Très bien + Bien o Moyen

20’
45’ 24 9 40      ++    ++ ++    ++      o o o o ++     + ++    ++     +      ++ A 300-1

A 310-1
X       X Fût

15’ 27 3 3 +      +       + o +     ++      o     ++      o o +     ++      o + A 130
A 135

X
X

200 ml Kit & fût : 
H 9930

4h30’ 21 5 2 ++ ++   ++ o     ++    ++ o     ++ ++     + ++   ++ + + A 140 X     X Kit & fût : 
H 9940/
H 99457h 32 4 24 ++               + + + ++    +      + +      + +     ++      +      ++   A 145 X     X

8h 22 3 8,5 + +     ++      o +     ++      +     ++ ++     + ++   ++ o      ++   A 155 420 ml Fût : H 9955

3h30’ 24
20

5
3

5 ++    ++ ++     o      ++    ++     + ++    ++     + ++    ++
+
o

++ A 170 
A 171

X
X

Fût : H 9970
Fût : H 9971

10h 21 4 5 ++    ++ ++    o ++ ++     +      ++    ++    ++     ++    ++     + ++   A 175 X Fût : H 9975

7h 24 5 9 ++   ++ ++     + +     ++      + + + + ++   ++ +     ++ H 9011     X X 200 ml Kit & fût 

4h 18 3 3 ++    ++    ++      o +     ++      o +     ++ ++    ++    ++      +     ++ Fût

6h 26 4 10 ++    ++ ++    + + + o ++    ++      + +     ++      +      ++ H 9951 
Kit & fût 

8h 26 6 3 ++    ++     ++     + o ++     o +     ++     ++    ++    ++ +     ++ H 9952    X 420 ml 
Fût

+

+      ++     +     ++     ++ A 257

H 9950 
H 9950T

H 9951T
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Les préparations de surface, du nettoyage à l’application d’un primaire, sont essentielles pour optimiser les propriétés du collage.
SikaAxson recommande d’adapter à chaque cas la préparation de sa surface.

Plastic
Primer

Adekit
Cleaner

Metal
Primer

Plastic Primer Metal Primer Adekit Cleaner

Code Z35670 06626 Z35389

Substrat Plastique Métal _

Couleur transparent ocre incolore

Densité 0.94 ± 0,02 1 ± 0.03 0.8

Temps de séchage 
(sec au toucher) 5’ à 20°C 15’ à 23°C 5’

Temps de séchage avant
l’application de l'adhésif 20’ à 20°C 30’ à 23°C 5’

Température 
d’application 10° à 35°C 10° à 35°C 15° à 35°

Préparation de surface. 940C

Pistolets pour cartouche bi-composant 940B
Sika Axson a sélectionné une large gamme d’accessoires et d’équipements qui 
s’associent parfaitement avec nos références d’adhésifs.

Tous les pistolets sont conçus pour une utilisation intensive off ant précision et productivité et sont compatibles avec les systèmes
pâteux, liquides et thixotropiques. SikaAxson a sélectionné un mélangeur «Turbo» compatible avec ses différents systèmes.

PISTOLETS ET MÉLANGEURS

Cartouche Ratio Mélangeurs Code

50 cc
1/1 

& 

2/1

Spiral 5 x 24 C00602

Turbo C00830

400 
& 200 cc

Turbo Z36029

Mélangeurs «Turbo»

Compatible cartouche 400CC 
Ratio(1:1& 2:1) 
Pression: 6 bar 
Poids : 2.2 kg
Reference: Z30317

Pistolet pneumatique 400CC 

Compatible cartouche 200CC 
Ratio (1:1 & 2:1) 
Pression: 6 bar 
Poids : 1.6 kg 
Reference: 06637

Pistolet pneumatique  200CC M

Pistolet manuel 200 CC M

Compatible cartouche 200CC  
Ratio (1:1 & 2:1) 
Poids : 1.43 kg 
Reference: Z30679

Compatible cartouche 50CC 
Ratio (1:1 & 2:1)* 
Poids : 0.5 kg 
Reference: Z30311

* supplied with 2 rack-and-pinions

Pistolet manuel 50CC TPistolet manuel 400 CC 

Compatible cartouche 400CC  
Ratio (1:1 & 2:1) 
Poids : 1.86 kg
Reference: Z36156

Batterie pour pistolet electrique** 18V Reference: Z36148 
Poids : 0.4 kg

Compatible cartouche 400CC 

Ratio (1:1) 
Poids : 4.5 kg 
Reference: Z36147

Pistolet éléctrique 400CC 

** Batterie fourni avec le pistolet
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942

943*

 avec o
944*

945

946

  Référence 942.108 942.110 942.112 942.114 942.116

100.102 100.104 100.106 100.108 100.110 100.112 100.114 100.116  Référence 
Taille 

poils

  Référence Ø mm Hauteur mm Contenance litre
90 
150

6 185
2 190

  Contenance Dimensions Brosse deRéférence
litre mm remplacement
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947*

1- Type 665

2- Type 910

941

941.102 941.104 941.106 941.108 941.110 941.112 941.114 941.116 941.118  Référence

941.210 941.215 941.220 941.225 941.230 941.240  Référence

D'autres tailles sur demande.
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948

1- Disques pour lapidaire 
 résine.

2- Bandes abrasives pour profileur (PS0, PS 1/2). 

Minimum de commande : 10 pièces par réference

949

  Grain Ø mm / Référence

  Grain Ø mm / Référence

  Grain Ø disque x Ø trou central mm 

  Grain Référence

Long. 2 = 2710 mm / Réf. Long. 3 = 3200 mm / Réf.

4                 

Long. 0 = 1985 mm / Réf. Long. 1 = 2370 mm / Réf.
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3- Manchons cylindriques pour ponceuse à rouleau oscillant.

Important :  Øintérieur = Øextérieur - 2mm 

Minimum de commande : 10 pièces par réference
4- En feuilles de 230 x 280 mm.

 

5- En Rouleaux de 50 m.

6- En mousse abrasive conditionnée en rouleau.

949

Long. 120 mm Long. 160 mm Long. 200 mm Long. 300 mm Ø ext.
 mm Référence Référence Référence Référence

Référence 949.004   949.006  949.008  949.010  949.012  949.015  949.018

  Référence 949.026 949.028 949.030 949.032 949.035 949.038 949.044

Référence 949.062* 949.065* 949.068 949.072 949.074 949.078 949.082 949.090

  Grain Largeur mm / Référence

  Grain Largeur mm / Référence

  Largeur mm Grain / Référence

               0  

  Référence 949.812 949.818 949.828
≈ ≈ ≈
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7- Gamme ABRANET.

a. ABRANET en feuille 70 x 125 mm - boite de 50 pièces

Accessoires :

b. ABRANET en rouleau de 10 m.

8- Mousses abrasives 140 x 115 x 5mm

9- Polissoir abrasif SCHLEIFFIX

949

167

  Référence 949.831 949.832 949.833 949.834 949.835 949.836 949.837

  Référence 949.871 949.872 949.873 949.874 949.875

  Largeur Grain / Référence
  mm 80 120 180 240 320 400

Grain / Référence
   Taille mm 60 120 240
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950

950A

951

949A

  Ø mm Longueur mm/Référence

  Référence 949.901 949.902
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Informations générales :

Les applications :

Disponibilité :

953

  Produit Thermoformage Système de Déplacement Céramique Température Air
Non Transparente Transparente maintien sur coussin d’air Industrielle stabilisée Perméable

                         *
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* Valeur de référence : HD 100 AL est 50% moins perméable que le BF 100 AL
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SikaBlock® M450 Labelite 45 PK SikaBlock® M600 Prolab 65 (XL) SikaBlock® M680 SikaBlock® M700

Planches de design et de style.

SikaBlock® M80 Labelite 8 GY SikaBlock® M150 Labelite 15 IY SikaBlock® M330 Labelite 25YW SikaBlock® M440 Labelite 35 OE

Densité [g/cm³] 0,45 0,60 0,65 (0,73) 0,68 0,70

Couleur orange rose marron clair marron marron clair marron clair

Caractéristiques économique qualité de surface 
supérieure ; bonne 
stabilité des arêtes

facile à travailler ; surface fine et dense ; bonne résistance à la compression et 
des arêtes ; bonne résistance en température

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Dureté Shore D 45 D 58 D 63 (D 70) D 63 D 66

Résistance  
à la flexion [MPa] 12 19 34 23 26

Résistance à la 
compression  [MPa] 10 17 28 21 25

Résistance 
thermique  [°C] 78 65 80 85 80 90

CTE, αT [1/K] 55 x 10 -6 55 x 10 -6 75 x 10 -6 55 x 10 -6 55 x 10 -6

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)

Dimensions [mm] 1500 x 500 x
épaisseur : 
50/75/100/150/200

1500 x 500 x
épaisseur :  
50/75/100/150

1500 x 500 x  
épaisseur :  
30/50/75/100/ 
150/200

1500 x 500 x 
épaisseur :  
30/50/75/100
(XL) : 150/ 200

1500 x 500 x  
épaisseur :  
30/50/75/100/150/
200 

1500 x 500 x 
épaisseur :  
30/50/75/100/150

Adhésif Biresin® Kleber  
orange

Labelite Glue /  
Biresin® Kleber 
orange

Biresin® Kleber braun / Prolab 
Glue

Mastic Spachtel orange Spachtel braun Neu

Densité [g/cm³] 0,08 0,15 0,24 0,25 0,35 0,35

Couleur jaune transparent ivoire terre de Sienne pêche abricot orange

Caractéristiques
peu de poussières pendant le fraisage

excellente qualité de surface ; très bon comportement au 
fraisage ; avec peu de poussières

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Dureté Shore – A 28 – A 65 D 25 D 25 D 38 D 35

Résistance à la flexion[MPa] 1,1 1,0 2,2 2,2 5 5,4 9 9

Résistance à la 
compression  [MPa] 0,8 0,7 1,6 1,6 4 3,8 8 7

Résistance 
thermique  [°C] 130 115 80 80 60 75 60 70

CDT, αT [1/K] 60 x 10 -6 40 x 10 -6 65 x 10 -6 65 x 10 -6 65 x 10 -6 60 x 10 -6 65 x 10 -6 60 x 10 -6

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)
Dimensions [mm]
autres dimensions  
sur demande

2000 x 1000 x
épaisseur :  
100/200/300/ 
400/450

2000 x 1000 x
épaisseur :  
100/200

2000 x 1000 x 
épaisseur : 
100/150/200/ 
250/300/ 350/400

2000 x 1000 x 
épaisseur : 
100/150/200

2000 x 1000 x  
épaisseur : 
50/100/150/200/
250

1500 x 500 x
épaisseur : 
50/100/200

1500 x 500 x
épaisseur : 
50/75/100/150/
200

1500 x 500 x
épaisseur : 
50/100/150/200

2400 x 1300 x 
épaisseur : 
100/200/400

1500 x 500 x  
épaisseur : 
50/100/200

2000 x 1000 x  
épaisseur : 
100/150/200

2000 x 1000 x  
épaisseur : 
50/100/150/200

Adhésif Biresin® Schaum Kleber/ Labelite Glue Biresin® Schaum Kleber/ Labelite Glue / Biresin® Kleber Orange

Mastic Spachtel orange

gris                        vert clair 
surface fine et non-poudreuse ; facile à travailler ; 

954
Les planches moussées légères PUR sont les matériaux 
que les concepteurs préfèrent pour créer des formes ou 
des prototypes / modèles de style. Ces planches formulées 
spécialement sont disponibles dans des densités allant de 
0,08 à 0,35 g/cm3 et présentent des propriétés 
mécaniques et thermiques parfaitement équilibrées.
Toutes les planches permettent un excellent usinage 
manuel ou un excellent fraisage à commande 
numérique ; elles produisent principalement des copeaux 
et peu de poussières permettant ainsi d’obtenir une 
surface fine et non poudreuse.

Les planches marron de densité moyenne constituent le matériau idéal pour 
la fabrication des maîtres modèles ou des moules pour les pièces réalisées en 
petite série. Notre gamme complète de planches propose des densités allant 
de 0,45 à 0,70 g/cm3 afin de satisfaire
les préférences de chaque modeleur en termes de résistance mécanique, de 
résistance thermique et, bien sûr, d’aspect de surface.
Les planches Prolab sont celles qui présentent l’aspect de surface le plus lisse 
dans cette catégorie sur le marché tandis que les planches SikaBlock® sont 
celles qui offrent les meilleures performances en termes de résistance et de 
stabilité thermique.

Planches de modelage et d'outillage. 954A

Modèle de voiture 

grandeur nature 

réalisé avec des 

planches SikaBlock® 

M330 assemblées 

avec Biresin® Kleber 

Orange

Modèle de design automobile 

réalisé avec la gamme Labelite. 

La qualité de surface supérieure 

combinée à l’utilisation de 

l’adhésif dédié Labelite Glue 

permet de peindre facilement le 

modèle et d’obtenir des lignes de 

collage presque invisibles.

Crédit : Estech Design

Produits et accessoires pour le travail des résines et composites
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Planches de modelage et d'outillage (suite). 954A

PLANCHES OFFRANT LA STABILITÉ DIMENSIONNELLE LA PLUS ÉLEVÉE

LAB 975 NEW LAB 973 Prolab 75 SikaBlock® M1000 LAB 1000

Densité [g/cm³] 0,70 0,75 0,78 1,0 1,67

Couleur vert clair bleu blanc

Caractéristiques nouvelle planche époxy de 
faible densité offrant une 

grande stabilité dimensionnelle 
sous pression et chaleur 
jusqu’à 130 °C ; excellent 
rapport performance/prix

planche époxy de faible densité 
offrant une grande stabilité 

dimensionnelle sous pression et 
chaleur jusqu’à 

125 °C ; qualités supérieures en 
termes d’usinage et d’aspect de 

surface

densité moyenne, bonne résistance à la compression et des 
arêtes ; faible dilatation thermique et grande stabilité 

dimensionnelle

gris
planche d’outillage 

ultrarésistante de haute 
densité

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Dureté Shore D 75 (D 68 à 130 °C) D 73 (D 63 à 130 °C) D 73 D 75 D 89

Résistance  
à la flexion [MPa] 30 30 43 48 100

Résistance à la 
compression  [MPa] 50 50 54 47 110

Résistance 
thermique [°C] 130 125 85 85 100

CDT, αT [1/K] 35-40 x 10 -6 35-45 x 10 -6 50 x 10 -6 55 x 10 -6 45 x 10 -6

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)
Dimensions [mm]
autres dimensions sur 
demande

1500 x 500 x 
épaisseur :  
50/75/100/150/200

1500 x 500 x 
épaisseur :  
50/75/100/150/200

1500 x 500 x 
épaisseur : 50/75/100

1500 x 500 x 
épaisseur : 50/75/100

830 x 500 x 
épaisseur : 50/75/100

Adhésif H 8973 / GC 15 Prolab Glue / 
Biresin® Kleber Braun

H9930 /  
Biresin® Power Adhesive Thix

gris clair

Pour l’outillage des composites, nous proposons des planches époxy qui présentent un 
aspect de surface très compact et une grande stabilité dimensionnelle sous pression et 
chaleur afin de produire des moules de préimprégné ou des pièces en autoclave, et ce 
jusqu’à 130 °C. Nous proposons des planches pour outillages PUR de densité moyenne à 
haute, comprises entre 0,78 et 1,7g/m3, offrant une résistance mécanique élevée, une 
résistance suffisante à la chaleur jusqu’à 100 °C et une grande stabilité dimensionnelle. 
Grâce à leur ensemble de performances, elles conviennent à des applications telles que 
les gabarits de contrôle, le support de montage, les outils de thermoformage sous vide, 
les moules RIM à basse pression et les outils d’estampage de tôles.

PLANCHES POUR OUTILLAGES ET FONDERIE 

SikaBlock® M930 SikaBlock® M945 SikaBlock® M960 LAB 920 LAB 850 SikaBlock® M990SikaBlock® M980

Densité [g/cm³] 1,0 1,3 1,2 1,30 1,18 1,21,35

Couleur vert menthe vert bleu vert bleu foncé bleu

Caractéristiques grande stabilité 
dimensionnelle, facile 
à fraiser et 
aspect surface lisse 

bonne résistance à 
l’abrasion, facile à 

fraiser, grande solidité

bonne résistance à l’abrasion, facile à fraiser, 
bonne résistance aux chocs

excellente résistance à 
l’abrasion, excellent 

très grande solidité

excellente combinaison entre 
bonne résistance à l’abrasion et 
bonne stabilité dimensionnelle  

très grande solidité

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Dureté Shore D 78 D 83 D 78 D 85 D 80 D 86

Résistance  
à la flexion [MPa] 52 100 80 75 57 145

Résistance à la 
compression  [MPa] 50 95 70 68 41 56120

Résistance aux chocs 12 25 30 30 72 NC35

Résistance 
thermique [°C] 90 80 80 90 80 8085

CDT, αT [1/K] 55 x 10 -6 65 x 10 -6 85 x 10 -6 85 x 10 -6 95 x 10 -6 105 x 10 -660 x 10 -6

Résistance à l’abrasion + ++ ++ ++ +++ +++++

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)
Dimensions [mm]
autres dimensions sur 
demande

1500 x 500 x 
épaisseur : 
50/75/100 

1000 x 500 x 
épaisseur :  
30/50/75/100

1000 x 500 x 
épaisseur :  
30/50/75/100

1000 x 500 x 
épaisseur :  
27/50/75/100

1000 x 500 x 
épaisseur :  
50/75/100

1000 x 495 x 
épaisseur : 
30/50/75/100

1000 x 495 x épaisseur :  
30/50/75/100

Adhésif Biresin® Kleber grün /  Biresin® 
Power Adhesive Thix

Biresin® Kleber blau / 
Biresin® Power  
Adhesive Thix

H9930 /  
Biresin® Power Adhesive Thix

Biresin® Kleber blau 
Biresin® Power Adhesive Thix

SikaAxson propose une vaste gamme de planches pour outillages spécialement conçues pour 
la fabrication de modèles de fonderie et de boîtes à noyaux.
Les modeleurs peuvent choisir la planche la mieux adaptée à leurs besoins en termes de 
durabilité : différents niveaux de résistance à l’abrasion, de solidité et de stabilité 
dimensionnelle, selon les moulages en sable à réaliser.
Ces planches sont des alternatives économiques aux modèles métalliques et aux boîtes à 
noyaux utilisés dans la plupart des procédés de fonderie de petite et moyenne série.

Grande durabilité 

avec SikaBlock® 

M980 pour boîtes 

à noyaux de 

fonderie, même de 

forme complexe

Calibre de haute 

précision 

dimensionnelle 

fraisé à partir de 

planches 

Prolab 75

excellente résistance à 
l’abrasion, excellent 
comportement au fraisage, 
très grande solidité

orange

D 80

60

UR 3490 /
Biresin® Power 
Adhesive Thix

comportetment au fraisage
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Composant A Biresin® M72 Sikabiresin SC 175 Sikabiresin SC 180 Sikabiresin SC 380  Sikabiresin SC 390 Sikabiresin SC 258

Biresin® M67 

Composant B M70 Sikabiresin SC 175 Sikabiresin SC 180 Sikabiresin SC 380 Sikabiresin SC 390 Sikabiresin SC 258

Proportion  
du mélange  [g] 

A 100 100 100 100 100 100

B 45 100 100 100 100 100

Couleur marron marron gris gris marron clair

Caractéristiques pâte PUR, 
durcissement
rapide, facile à travailler,
surface fine et dense, 
vernissage facile

pâte époxy, très bon 
aspect de surface, 
boncomportement 
sursupport vertical 
jusqu’à 30 mm, 
excellente résistance 
thermique    

pâte époxy de 
densité et dureté 
moyennes, peu 
d’attente avant 
usinage en époxy ; 
bonne résistance 
thermique   

pâte époxy 
multiusage 
présentant une 
bonne solidité et 
bonne résistance à la 
chaleur, destinée aux 
modèles et moules 
de haute qualité

pâte époxy de 
densité moyenne 
présentant un 
excellent niveau de 
solidité et de 
résistance à la 
chaleur, idéale pour 
l’outillage direct   

pâte époxy manuelle (mélangeur 
manuel ou planétaire) applicable 
jusqu’à 40 mm ; durcissement 
rapide en dépôt mince et bonne 
adhésion sur de nombreux 
supports (bois, mousses 
polystyrène/PUR, planches et 
sur elle-même)

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité [mPas]
A 15 000 800 700 600 800 –

B 175 800 600 700 800

Mélange pâteux 800 800 600 800 pâte légère

Durée de vie en pot [min]           10 – 1 5 (après usinage) – – – - 60

Malléable après  [h] 8 24 – 48 16 – 18 24 12 - 16 12 – 18

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 0,9 0,63 0,80 0,82 1,06 0,60

Dureté Shore D 65 D 53 D 58 D 67 D 75 D 60

Résistance à la flexion [MPa] 20 13 17 24 36 15

Résistance à la 
compression [MPa] – 13 20 23 36 23

Résistance 
thermique [°C] 47 83 84 83 91 51

CDT, αT [1/K] – 70 80 60 58 48

Mastic Spachtel braun Neu M175/M10 M180/M10 M380/M10 M390/M10 Spachtel braun Neu

Les modèles et outillages de grandes dimensions sont fabriqués avec des pâtes 
extrudables PUR et des pâtes époxy car elles fournissent une surface malléable 
appliquée sur une sous-structure d’une grande stabilité. Cette technique est largement 
utilisée pour réaliser les bouchons sur les bateaux ou les pales d’éoliennes, ainsi que 
dans le design automobile et architectural. Par rapport aux planches, cette technologie 
a l’avantage de permettre la fabrication de modèles plus légers présentant une surface 
lisse et continue (sans jointures, contrairement aux planches). La base PUR permet la 
production rapide de modèles aux performances standards, sans post-cuisson. La 
gamme époxy propose une stabilité dimensionnelle et une résistance à la chaleur 
supérieures pour les applications de modèles ou d’outillage direct utilisées dans la 
fabrication de pièces composites.

Produits de coulée en masse 954C

Services proposés :
 formes « sur mesure » = choisissez le matériau que vous
préférez parmi les planches de densité moyenne à haute 
et demandez une coulée en masse personnalisée ; 
coulée en masse de blocs (BMC) ; coulée en masse de 
formes (SMC)..
Avantages :
 réduction des coûts en matériaux ; coulées sans 
jointure ; durable car déchets limités ; grand choix de 
performances techniques grâce à notre gamme
de planches qui s’adaptent à toutes les applications, du
modelage à l’outillage ; qualité ; confidentialité des 
infos clients.

Couleur marron clair

Caractéristiques

Applications

excellente qualité de surface, très bon comportement au fraisage avec peu de 
poussières, bonne adhésion des peintures, 

bonnes propriétés mécaniques
design, style ou modèles de type cubing,

moules de stratification lé ers

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)
Dimensions coulée sur mesure jusqu’à plus de 1 m³, réalisée par un partenaire Sika 

spécialisé : veuillez contacter notre fournisseur régional  

Spachtel braun Neu SC 258

100 : 2 100 : 100

5 min 55 min

> 20 min > 24 h

0,86

D 67

30

Mastic 

Proportion du mélange

Durée de vie en pot

Temps de prise

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³]

Dureté Shore

Résistance à la flexion [MPa]

CDT, αT [1/K] 78 x 10 -6

ÉBAUCHES PAR COULÉE PROCHE DES DIMENSIONS FINALES RÉALISÉES À PARTIR DE LA RÉSINE DE COULÉE DE MODÈLES BIRESIN® M67 
La résine de coulée de modèles à base de polyuréthane est coulée par un partenaire SikaAxson spécialisé selon les 
dimensions que vous avez demandées pour former une ébauche par coulée proche des dimensions finales. Une fois la 
post-cuisson des ébauches terminée, celles-ci peuvent être fraisées facilement dans leur forme finale en générant peu de 
poussière. Les propriétés des produits finis sont extraordinaires. Par exemple, les modèles destinés au design présentent 
des surfaces fines mais denses, sans soudure, ainsi qu’une haute précision dimensionnelle et peuvent donc 
être peints très facilement.

Des modèles volumineux peuvent être 

coulés en une seule fois et à l’échelle 

1:1 grâce à notre résine Biresin® M67Avec Biresin® 

M67, la coulée 

sur les parois de 

faible épaisseur 

donne lieu à des 

modèles 

ultralégers 

proches de leurs 

dimensions 

finales 

Coque de bateau de 
43 m réalisée en 
pâte Silabiresin
SC175 avec 
une surface 
parfaitement lisse 
et continue

gris clair
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Gelcoats 954D
Notre gamme de gelcoats spécialement formulés comprend 
des produits de haute qualité, faciles à appliquer et 
suffisamment résistants aux influences extérieures telles que 
les contraintes mécaniques, thermiques ou chimiques.

GELCOATS FACILES À TRAVAILLER

A Sikabiresin GC050 (GC1 050) Sikabiresin GC080 (GC1 080) Biresin® S8

* après un traitement  approprié

B Sikabiresin GC1 1 Sikabiresin GC1 4 Sikabiresin GC1 1 Sikabiresin GC1 4 Biresin® S8

Proportion  
du mélange   [g]

A 100 100 100 100 100

B 10 10 10 10 20

Couleur blanc blanc bleu / blanc bleu / blanc noir

Caractéristiques bonnes propriétés d’étalement et bon pouvoir 
couvrant, facile à travailler

peut être appliqué sur 
du plâtre humide 
(préalablement 

traité), poncé et poli

haute résistance aux 
produits chimiques, 
facilité d’application

polissable en finition 
ultra brillante, bonne 

résistance à la chaleur et 
au styrène

Applications maîtres modèles, négatifs, gabarits moules pour céramique, 
applicable sur des 
modèles en plâtre 

(préalablement traité)

moules pour 
céramique, 
moules RTM 
(polyester)

moules de 
thermoformage sous 

vide, maîtres modèles, 
moules pour production 

de composites

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)
Durée de  
vie en pot [min] 19 35 1 2 25 30

Temps de  
gélification    [min] 60 120 40 60 60

Temps de  
démoulage [h] 16 24 16 24 16 – 24

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 1, 57 1,45 1,7 3 1,7 2 1,22

Dureté Shore D 88 D 88 D 91 D 90 D 86*

Résistance 
à la flexion [MPa] 72 66 74 82 90*

Température de 
fléchissement 
sous charge [°C]

– – – – 136*

TG [°C] 85* 53 100* 104* –

GELCOATS À HAUTE RÉSISTANCE À L’ABRASION OU À LA CHALEUR

A  Sikabiresin GC070 (GC2 070) Biresin® S12  Sikabiresin GC120 (GC2 120) Biresin® S19

* après un traitement approprié

B Sikabiresin GC11 Sikabiresin GC1 4 Biresin® S12 Sikabiresin GC20 Biresin® S19

Proportion  
du mélange  [g]

A 100 100 100 100 100

B 10 10 8 15

Couleur bleu bleu gris

Caractéristiques trés bonne résistance à 
l’abrasion

bonne résistance à l’abrasion      thermorésistant, résistant à 
aux solvants et au 
styrène

vert clair

résistant à l’abrasion et aux 

chaleurs élevées

12

noir

résistance aux chaleurs 

élevées

Applications modèles de fonderie, 
divers moules 

 modèles de fonderie, plaques-
modèles double face, divers 
moules

moules de thermoformage sous 
vide, modèles de fonderie, 
moules pour production de 

composites

modèles de fonderie, moules 
pour  SMC et RTM à basse 

pression  
(polyester, EP)

moules de thermoformage sous 
vide, moules à injection pour 

prototypes/essais, moules pour 
production de composites

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)
Durée de  
vie en pot [min] 16 37 30 1 4 45 – 60

Temps de  
gélification [min] 50 90 45 30 150 – 180

Temps de  
démoulage [h] 16 90 - 180 16 – 24 – 24

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 1, 72 1, 65 2,1 1, 50 1,65

Dureté Shore D 89 D 89 D 92 D 90 D 89*

Résistance 
à la flexion [MPa] 85 81 78 11 0 85*

Température de 
fléchissement 
sous charge [°C]

– - > 100* – 145*

TG [°C] 92* 90* – 1 18 158*

Outil pour renforcer les 
capots conçu avec le 

gelcoat Sikabiresin GC080

Application facile 
du Sikabiresin
GC070

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) 

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) 
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Systèmes de stratification

 [g/cm³]

954E

RÉSINES ET PÂTES STANDARDS POUR STRATIFIÉS

A Biresin® LS Biresin® L80

*  après un traitement approprié

RÉSINES POUR STRATIFIÉS ET RÉSINES MULTIUSAGE
Les systèmes de stratification de SikaAxson produisent des stratifiés de haute 
qualité extrêmement solides.

B Biresin® 
LS

Biresin® 
F4

Biresin® 
S12

Biresin® 
CH80-1

Biresin® 
CH80-2 

Biresin® 
S12

Proportion 100 100 100 100 100

B 12 18 19 16 12 16 16 12 14 14

Couleur transparent clair vert vert

Caractéristiques

jaune transparent

multiusage, diverses durées de vie en 

pot et viscosités
faible odeur, faible 

température de réaction 
exothermique, bonne 

stabilité dimensionnelle

couleur blanche, chargé, haute 

précision dimensionnelle

pâte standard pour 
stratifiés, très 

facile à mélanger, 
très faible retrait

pâte pour stratifiés de 
basse densité, très 

facile à mélanger, très 
faible retrait

Applications stratifiés ordinaires, couches de liaison et 
coulées en face arrière

grands moules et négatifs 
pour l’industrie céramique

stratifiés précis pour gabarits et 
modèles

pour le renforcement de grands négatifs, 
de modèles ou de moules de faible poids 

(p. ex. industrie céramique et de fonderie)

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité du 
mélange [mPas] 580 350 2 150 1 230 950 1 500 1 100 2 000 4 400 4 600 4 000 4 100

Durée de  
vie en pot [min] 55 80 1 6 60 45 45 90 60 120 90 – 110 120 90 – 110

Temps de  
démoulage [h] 12 16 8 12 – 20 – 24 20 – 24 16 – 20 24 12 24 12

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 1,2 1,17 1,3 5 0,91 0,72

Dureté Shore D 83 D 80 D 84 D 82 D 86 D 86 D 86 D 85 D 81 D 80 D 77

Résistance 
à la flexion    [MPa] 95 88 95 96 90 71 72 78 48 43 42 43

Température de 
fléchissement 
sous charge [°C]

72* – 53 / 78* 52 / 69* 54 / 80* – – – –

TG [°C]

  51 / 70*      46 / 53*     50 / 61* 

– – – – 65 – – – 70 60 70 60

A

Sikabiresin L400 
(Epopast 400) 

SYSTÈMES DE STRATIFICATION RÉSISTANT EN TEMPÉRATURE

Biresin® L84 Biresin® CR172

* après un traitement approprié

Biresin® L84 Biresin® S12 Biresin® L84 T CH170-3

Sikabiresin CR90 (Epolam 2080)

Proportion 100 100 100

25 20 24 17 41

Couleur incolore à brunâtre ambre

Caractéristiques

jaune transparent

multiusage, très bonnes résistances mécanique et à la 

chaleur

très bonne résistance 
à la chaleur

sans MDA, excellente résistance aux 
températures élevées, bon mouillage des 

renforts

Applications moules de stratification, moules de thermoformage sous vide, coulées en 
face arrière résistantes à la chaleur

moules à injection et 
autres moules résistants 
à la chaleur, prototypes 

réalisés par injection

moules, coulées en face arrière et structures 
composites résistants à la chaleur

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)
Viscosité du 
mélange [mPas] 390 1 090 590 800 2 000

Durée de  
vie en pot [min] 40 20 60 110 150

Temps de  
démoulage [h] 24 24 24+ post-cuisson 24 + post-cuisson

24/température 
ambiante +
24 h 60 °C

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 1,1 0,94 1,12

Dureté Shore D 82 D 84  D 86 D 85

Résistance 
à la flexion [MPa] 76 130 131* 140 62

Température de 
fléchissement 
sous charge [°C]

100* 91* 110* 162* –

TG [°C] 104* - 123* 170 190*

du mélange
 
[g]

D 90

du mélange[g]

A

B

B

A

jaunâtre transparent ambre

Sikabiresin
L400

100

14

bleu

haute précision dimensionnelle,
très lisse et avec une bonne
adhérence, très facile à
mélanger, forte épaisseur en
une seule application

pâteux

60

24

1,0

D 73

50

60

-

Biresin® L90

Biresin® L90

pour le renforcement de gros
négatifs, modèles, moules
et outils, fidèles à la taille
stratifiée pour des couches
de renfort difficiles

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) 

Sikabiresin
GC11 

Sikabiresin L202 
(Epolam 2002)

Sikabiresin
L401

Sikabiresin L402 
(Epopast 402) 

Sikabiresin
L400

Sikabiresin
L401

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) 

CH902-4 (Epolam 2080)

Sikabiresin L202 
(Epolam 2002)
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Systèmes composites pour le moulage au contact 954F
Systèmes spécialement conçus pour les applications de moulages au 
contact. Un bon comportement au dégazage et de bonnes propriétés 
non drainantes assurent un résultat final de la meilleure qualité 
possible.

Proportion  
du mélange [g]                                               B 30 24 30 30 26 28 32 21 50

Caractéristiques système modulable à 80 °C approuvé par 
GL. 4 durcisseurs offrent un large éventail 

de temps de mise en œuvre et 
d’applications

système modulable à 80 °C approuvé par 
GL avec une viscosité extrêmement faible 
et une tendance très faible à cristalliser. 

Spécialement pour le traitement aux 
températures les plus basses ou pour les 
pièces volumineuses et/ou complexes.

système 
approuvé par GL avec 
2 durcisseurs et une
 TG potentielle 
jusqu’à 115 °C.

système avec 4 durcisseurs pour un large 
éventail de temps de mise en œuvre et une 
TG potentielle jusqu’à 140 °C (p. ex. adapté 

aux moules pour pales d’éoliennes)

système avec une 
TG potentielle très 

élevée de 225 °C

TG  [°C] 88 92 85 85 93 84 80 81 113 115 138 136 127 138 225

Durée de vie en pot, 
100 g (à température 
ambiante) [min]

45 80 190 330 65 60 180 300 130 180 160 140 260 260 400
*

Viscosité du mélange  
(à température 
ambiante) [mPas]

400 350 230 210 400 155 170 155 240 250 540 410 540 360 550*

Résistance 
aux chocs  [kJ/m²] 84 75 68 76 - 93 84 83 55 50 27 46 37 29 -

Module d’élasticité 
en traction [GPa] 2,9 2,9 3,0 3,0 2,9 3,0 3,2 3,1 2,8 2,7 2,8 2,7 2,7 2,8 4,6***

Résistance 
à la traction [MPa]           78 81 83 80 72 84 91 86 80 80 89 86 84 89 26

Allongement 
à la rupture  [%] 7,1 6,1 6,3 6,5 3,9 4,7 8,4 7,9 5,8 6,1 5,7 5,9 6,7 6,3 1,0

*  500 g (à température ambiante). ** Brookfield LVT, température ambiante.     *** Module d’élasticité en flexion [GPa].

Les systèmes d’infusion avec viscosité et propriétés de mouillage optimisées garantissent un 
mouillage préalable rapide et approprié des fibres.

Systèmes composites pour le moulage par infusion sous vide 954G

Moulage par infusion 
sous vide d’une pale 

Biresin® CR82 avec 
viscosité optimisée pour 
les moulages au contact

* 500 g (à température ambiante). ** Brookfield LVT, température ambiante.     *** Module d’élasticité en flexion [GPa].

Sikabiresin CR90
 (Epolam 2080)A                                Biresin® CR82                                                       Biresin® CR122                                                        Biresin® CR132                                   Biresin® CR172   

B        CH80-1     CH80-2      CH80-6     CH80-10    CH122-1    CH122-3    CH122-5    CH122-9    CH132-2    CH132-5    CH132-7    CH122-9    CH170-3     CH172-6 CH90-4

Proportion  

du mélange  [g]
A 100 100 100 100 100 100 100 100 100

B 27 30 40 28 32 38 17 19 41
Caractéristiques système	modulable	à	80 °C 

approuvé	par	GL.	4 durcisseurs	offrent	
un	large	éventail	de	temps	de	mise	en	

œuvre	et	d’applications

système	modulable	à	120 °C 
approuvé	par	GL	et	doté	d’excellentes	

propriétés.	Également	approuvé	par	LBA/
RHV	pour	la	fabrication	de	planeurs,	

motoplaneurs	et	ULM

système	avec	TG	jusqu’à 162 °C,	convient	
p.	ex.	aux	moules	hautes	performances	

des	pales	d’éoliennes	

système	non	
toxique	à	
haute TG,	jusqu’à	
174 °C

système	à	haute	TG,	
convient	p.	ex.	aux	
moules	pour	le	marché	
de	l’aviation	ou	aux	
outils	pour	
préimprégné

TG  [°C] 83 90 83 85 103 114 119 145 130 135 135 162 170 174 190
Durée de vie en pot, 
100 g (à température 
ambiante) [min]

50 80 220 330 30 90 150 330 60 150 210 480 110 260 150*

Viscosité du mélange 
(à température 
ambiante) [mPas]

740 600 400 390 310 370 380 680 360 550 550 940 800 810 2,000*

Résistance 
aux chocs [kJ/m²] 68 70 55 56 58 47 34 44 47 32 33 25 28 26 -

Module d’élasticité 
en traction [GPa] 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,8 2,8 2,6 2,6 2,7 2,4 2,4 2,9 2,8 2,8***

Résistance 
à la traction [MPa] 78 78 84 82 86 84 84 87 79 88 78 68 70 76 40

Allongement 
à la rupture [%] 6,1 6,5 6,4 6,2 6,3 5,4 5,6 6,9 5,3 6,

2
5,7 3,9 3,0 3,9 -

d’éolienne avec Biresin® 
CR131

A 100 100 100 100 100

 A Biresin® CR80 Biresin® CR83 Biresin® CR120  Biresin® CR131  

B       CH80-1 CH80-2 CH80-6      CH80-10     CH93-2      CH83-2     CH83-6     CH83-10    CH120-3    CH120-6     CH135-4    CH132-5     CH132-7     CH135-8 

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) 

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) Sikabiresin CR225
 (Epolam 2092)

Sikabiresin CH122-9
(Epolam 2092)

(Epolam 2080)
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Systèmes de coulées sous vide 954H

SYSTÈMES SOUPLES À SEMI-RIGIDES

Proportion du mélange  [g] 
B 45 100 50 100 100

ambre blanc cassé ambre à ambre foncé transparent blanc casséCouleur

Caractéristiques démoulage rapide ; précision de 
reproduction élevée ; aspect 

« caoutchouc moulé » ; résistance 
à l’abrasion ; température de 

pointe max. : 100 °C

3 composants pour dureté 
variable ; proportion de mélange 
fixe entre polyol et isocyanate ; 
teinte facile ; faible aggressivité 
vis-à-vis des moules en silicone

très bonne résistance aux 
impacts ; durcissement rapide ; 

aspect thermoplastique ; mise en 
œuvre facile

faible viscosité pour une 
coulée facile ; excellente 
résistance aux chocs ; 
démoulage rapide

faible viscosité ; longue durée de 
vie en pot ; bonnes propriétés 
mécaniques, peut être peint

Applications pièces techniques souples 
par procédé sous vide

prototypes et petites séries de pièces 
souples pour couvrir toute la gamme 

A Shore. entièrement compatible 
avec les moules en silicone ESSIL 291

pièces avec bonne résistance aux 
chocs et à l’abrasion.Effet charnière

pièces similaires au 
thermoplastique avec un module 
d’élasticité en flexion proche de 
celui des PP chargés

coulée manuelle ou avec une 
machine de mise sous vide pour la 
fabrication de grandes pièces de 
type ABS 

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité du 
mélange  [mPas] 1 500  – 1 600 800 100

Durée de vie en pot [min] 8 – 12 13 – 15 12 – 15 4 – 6 15 – 20

Temps de 
démoulage  [min] 60 – 90 120 60 60 – 75 240

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 1,02 1,1 4 1,08 1,15 1,06

Dureté Shore A 63 A 95 D 70 D 76 D 78

Module d’élasticité [MPa] – – 500 1 200 1 700

Résistance à la traction [MPa] 25 40 38

Résistance à la flexion [MPa] – – 30 80 67

Allongement à la rupture  [%] 1 000 660 100 25 4

– - Incassable > 50 25

[°C] – – 55 78 –

Résistance aux chocs [kJ/m²]
Température de fléchissement 
sous charge 
TG [°C] – – 90 - 100 90 75

SYSTÈME SEMI RIGIDE À RIGIDE

Sikabiresin PX 221 Sikabiresin PX22 (PX 212/225) Biresin® VG280Composant        ISOCYANATE     A 

Composant POLYOL           B Sikabiresin PX 221 Sikabiresin PX225L4 (PX225 OP) G55

A 
Proportion du mélange        [g] 

100 100 100 100 100

B 45 80 50 80 40

Couleur blanc cassé opalescent blanc jaune translucide blanc cassé

Caractéristiques précision de reproduction 
élevée ; pigmentation facile 

avec un pigment colorant CP ; 
grande résistance aux chocs

bonne résistance aux chocs et 
à la flexion ; coloration très 

facile avec tous types de 
pigments (hormis ceux à base 

d’eau) tels que ceux de la 
gamme AXSON CP

bonne résistance aux chocs et 
à la flexion ; disponible 

dans 2 niveaux de réactivité ; 
excellente résistance 

thermique ; coloration facile 
avec des pigments CP

très rigide, résistance à la 
flexion très élevée ; 

résistance aux chocs, imite 
l’ABS et le PVC

excellent module d’élasticité en 
flexion ; précision de reproduction 

élevée ; disponible dans deux 
niveaux de réactivité ; coloration 

facile avec des pigments CP ; 
démoulage rapide

Applications pièces pour prototypes et 
maquettes aux propriétés 

mécaniques similaires à celles 
des thermoplastiques tels que 

HiPS

pièces similaires au 
thermoplastique avec un 

module d’élasticité en flexion 
proche de 2 500 MPa (p. ex. 

polycarbonate, ABS).

pièces pour prototypes et 
maquettes aux propriétés 

mécaniques similaires à celles 
des thermoplastiques tels que 

l’ABS chargé

boîtiers très rigides d’une 
grande solidité et grande 

résistance aux chocs

pièces pour prototypes aux 
propriétés mécaniques similaires 

à celles des thermoplastiques 
tels que le polyoxyméthylène et 

le polyamide

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité du mélange  [mPas] 350 600 2 000 600 2 200

Durée de vie en pot [min] 7 4 – 5 4 7,5 4 4 8

Temps de démoulage  [min] 30 – 40 45 25 60 60 – 90 45 60

1, 20 1,20 1,20 1,1 1,22

Caractéristiques physiques (valeurs approx.) 

Densité [g/cm³] 

Dureté Shore D 81 D 85 D 82 D 84 D 85

Module d’élasticité [MPa] 2 100 2 500 2 500 2 800 4 500

[MPa] 60 70 70 75 85

[MPa] 10 5 110 105 120 150

 [%] 7,5 9 15 7 3

[kJ/m²] 71 50 70 > 100 30

[°C] - – 92 80 92

Résistance à la traction 

Résistance à la flexion 

Allongement à la rupture 

Résistance aux chocs 

[°C] 95 100 105 – 95

 Température de 
fléchissement sous charge 
TG

Sikabiresin PX 761 Sikabiresin PX 205

Sikabiresin  212L5 (PX 212) Sikabiresin PX100 (PX 1000)Sikabiresin  PX 761 Sikabiresin PX 205

Sikabiresin  PX22 (PX 212-225) Sikabiresin  PX11 (PX 1000/215) 

100 100 100 100 100

Composant       ISOCYANATE     A 

Composant       POLYOL               B

Applications

A

PX 840-1* : Composant C (extender) Proportion du mélange  de 0 à 500 g

19,6

  

Sikabiresin PX 226  Sikabiresin PX 245  

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) 

Sikabiresin PX840-1* (UPX8400-1)

Sikabiresin PX840-1 (UPX8400-1)

Sika...PX2645L4
(PX226-PX245)

Sika...PX2645L9
(PX226L-PX245L)

Sika...PX2645L4
(PX226-PX245)

Sika...PX2645L9
(PX226L-PX245L)

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) 
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SYSTÈMES TRANSPARENTS OU À USAGE SPÉCIFIQUE 

Sikabiresin PX 223 HT Sikabiresin PX 280 Sikabiresin PX 331Composant  

Sikabiresin PX 223 HT

Sikabiresin PX 234 HT

 Sikabiresin PX 234 HT Sikabiresin PX 280 Sikabiresin PX 331

Proportion du mélange        [g] 

ISOCYANATE    A

POLYOL B

100 100 100 100 100 100

B 50 62 80 50 80 100

Couleur transparent transparent noir ambre clair blanc cassé blanc cassé

Caractéristiques grande transparence ; polissage facile ; précision 
de reproduction élevée ; bonne résistance aux 

UV ; mise en œuvre facile ; grande stabilité aux 
variations de température

faible viscosité pour une 
coulée facile ; bonne 
résistance aux chocs et à 
la flexion ; résistance aux 
températures 
supérieures à 120 °C    

bonne résistance thermique 
jusqu’à 190 °C ; faible viscosité ; 

démoulage rapide ; bonne 
résistance aux chocs ; deux durées 
de vie en pot disponible ; colorable

conforme à la directive 2002/72/CE ; 
conforme à la directive 2007/1 9/CE sur le 

contact avec les denrées alimentaires ; 
conforme à la réglementation FDA 21  CFR 
1 77 .2600 sur l’utilisation répétée ; bonnes 

propriétés mécaniques

démoulage rapide, bonnes 
propriétés thermiques, 

certification FAR 25 sur l’auto-
extinguibilité, UL 94 V0 en 

3 mm ; coloration facile avec 
des pigments CP

Applications pièces transparentes 
jusqu’à 10 mm 

d’épaisseur : pièces 
façon cristal, pièces 

pour la mode, la 
joaillerie, l’art et la 

décoration, lentilles 
pour phares

pièces transparentes 
jusqu’à 100 mm 
d’épaisseur : pièces 

façon cristal, pièces pour 
l’art et la décoration

système universel pour 
obtenir un 
thermoplastique de type 
ABS lorsque une 
résistance aux 
températures élevées est 
requise. Bonne résistance 
aux produits chimiques.      

toutes les pièces offrant une 
excellente résistance 

thermique, telles que : PA6.6, 
PPS, PEEK

peut être coulé manuellement, avec une 
machine 2K ou avec une machine de mise 
sous vide pour la fabrication de pièces de 
type ABS. Peut être utilisé pour les pièces 

en contact avec des aliments aqueux, 
acides et gras. Non homologué pour le 

contact avec les liquides

toutes les pièces du secteur 
industriel ou aéronautique 

qui nécessitent une 
classification incendie

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité du mélange  [mPas] 500 500 850 250 450 700

Durée de vie en pot [min] 8 20 6 – 7 5 8 20 5 – 7

Temps de démoulage  [min] 60 45 45 – 75 60 90 120 45

1,06 1,06 1,14 1,19 1,19 1,35

Caractéristiques physiques (valeurs approx.) 

Densité [g/cm³] 

Dureté Shore D 85 D 86 D 80 D 80 D 85 D 86

Module d’élasticité [MPa] 2 400 2 100 2 300 1 850 2 800 3 700

[MPa] 66 68 60 61 75 55

[MPa] 110 100 80 80 117 1 33

 [%] 7,5 6 11 13 5 4

[kJ/m²] 48 42 > 60 41 25 26

[°C] 80 85 110 190 – 195 – 90

[°C] 95 100 > 120 220 80 100

Résistance à la traction 

Résistance à la flexion 

Allongement à la rupture 

Résistance aux chocs 

 Température de 
fléchissement sous charge 
TG

SILICONES 

Résine A ESSIL 291 ESSIL 125

Catalyseur B ESSIL 291 ESSIL 292 ESSIL 125 ESSIL 124 

Proportion  
du mélange [g]

A 100 100

B 10 5

Couleur transparent blanc

Caractéristiques grande transparence ; bonne résistance 
chimique aux polyuréthanes ; vulcanisé 

par polyaddition : très facile à mélanger et 
à couler ; très faible retrait lors du 

durcissement à température ambiante

silicone gras.  
Réduit l’usure des 

moules

vulcanisé par polycondensation ; excellente 
résistance à la déchirure ; disponible en versions 
lente et rapide ; valeur élevée d’allongement à la 
rupture ; résistance aux températures élevées ; 
additif thixotrope (ESSIL 126 THIXO)

Applications négatifs souples, moules flexibles pour l’industrie des prototypes. Le silicone 
ESSIL 291 convient particulièrement aux résines de coulée (gamme PX) utilisées 
dans une machine de coulée sous vide. Il est recommandé d’utiliser le catalyseur 
Essil 292 pour augmenter le nombre de pièces fabriquées dans un même moule

obtention de négatifs souples par coulée et de moules 
souples présentant de nombreuse applications de 
prototypes ou de production en série à petite échelle 
pour les pièces artistiques et de décoration

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité du mélange[mPas] 40 000 38 000 – –

Durée de vie en pot  [min] 60 80 40

Temps de démoulage         [h] 16 12

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] – 1 1

Dureté Shore (A) 38 24 25

Résistance à  
la déchirure [N/mm]  24 17 19

Allongement à la rupture[%] 350 500 550

Lentille de 
phare avant
 réalisée 
avec 
PX 5212 

Pièce de 
boîtier rigide 
pigmentée

Bijoux réalisés
avec du 
PX 5213 pigmenté

Chats 
décoratifs
fabriqués
en PX

A

Composant                              

moules flexibles pour l’industrie 
des prototypes (coulée par 
gravité ou sous vide); moules à 
démoulage automatique pour 
pièces en béton décoratives

vulcanisé	par	polyaddition;	très	
bonne	résistance	à	la	
température;	haute	résistance	
à	la	déchirure;	très	faible	
viscosité;	temps	de	prise	rapide

4 000

10

1

1,13

22

20

380

ESSIL 222

ESSIL 222 

100

100

bleu clair

Sikabiresin PX521 (PX 5210)
Sikabiresin PX522

(PX5212)
Sikabiresin PX523

(PX5213)

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) 
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RG53 RG56 RG976 RG53 Fibre RG53 FR RG57 FRRG   631 RG51 HS    RG 826  RG 836    RG 975  RG53
    RG902 RG 974    RG900 U5 G53 U5U5  RG 900 U5 U5
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Biresin® RG51 HS  Sikabiresin RG826 (RIM 826)  Sikabiresin RG836 (RIM 836)

RG 631 G53 

Composant POLYOL A 

Composant ISOCYANATE B

Sikabiresin RG631 (RIM 631) 

Sikabiresin RG631 (RIM 631) G53 Sikabiresin RG902 (RIM 902) Sikabiresin RG974 (RIM 974)

Proportion du mélange [g]
A 100 100 100 100

B 100 50 100 60

[L]      B 92 43 88 60

Couleur noir noir beige

Caractéristiques produit flexible, à prise rapide, 
aspect caoutchouc, résistant aux 

variations climatiques

noir / beige

grande résistance aux 

chocs, résistant à l’usure

très grande résistance aux chocs, facilité 
d’utilisation dans les machines basse pression 

(proportion du mélange : 100:100)

semi-rigide, résistant aux chocs, longue durée de vie en pot pour 
les pièces volumineuses, mais aussi pour la coulée par rotation, 

mélange manuel ou avec une machine 2K

Applications pièces flexibles, surmoulage de panneaux 
en verre pour joints périphériques

pièces et protections 
résistantes aux chocs

pièces nécessitant une grande résistance aux chocs : panneaux 
avant, capots moteur et panneaux intérieurs d’automobile

pièces décoratives creuses, pièces massives résistantes 
aux chocs, moulées ou coulées par rotation

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)

Viscosité (Résine) [mPas] 900 – 1 500 1 300 2 000 2 000

Durée de vie en pot [sec] 50 – 70 60 80 – 100 9 – 11 (minutes)

Temps de démoulage [min] 15 – 20 10 – 20 25 2 – 4 (heures)

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 1,05 – 1,09 1,15 1,12 1,25

Dureté Shore A 73 D 65 D 73 D 75

Module d’élasticité [MPa] – 450 800 850

Résistance à la flexion [MPa] – 20 35 –

[kJ/m²] – Pas de rupture 100 > 50Résistance aux chocs 
Température de fléchissement 
sous charge [°C] – 65 – –

TG [°C] – – 95 95

Sikabiresin RG975 (RIM 975) Biresin® RG53 Biresin® RG56 Biresin® RG53 Fibre Sikabiresin RG976 (RIM 976) Biresin® RG53 FR Biresin® RG57 FR

Sikabiresin RG900 (RIM 900) U5 G53 U5 U5 Sikabiresin RG900 (RIM 900) U5 U5

100 100 100 100 100 100 100

75 75 80 80 60 100 54 44

67 62 66 – – 89 52 –

noir noir / beige / gris noir noir noir / beige noir / beige

bonne résistance aux 
températures élevées, mise en 

œuvre très facile ; bonne 
résistance aux chocs, facile à 

peindre ou à coller

système polyvalent, mise 
en œuvre très facile, 
bonne résistance aux 
chocs et à la chaleur

rigide, résistance à la 
flexion et aux chocs très 

élevée ; résistance 
thermique

noir

rigide, faible retrait, 

bonne résistance à la 

chaleur

bonne résistance aux 
températures élevées, 
bonne résistance aux 

chocs, facile à travailler

ignifugé, résistance 
thermique, grandes 
solidité  et rigidité

ignifugé, résistance 
thermique, grandes 
solidité  et rigidité

pièces sous le capot moteur ; 
gaines du filtre à air ; gaines du 
système de chauffage ; boîtiers 
d’instruments

pièces et protections 
de rigidité 

moyenne

pièces et protections aux 
excellentes propriétés 

mécaniques

pièces et protections 
rigides

pièces pour prototypes et 
petites séries : boîtiers, 

protections, panneaux avant

pièces et protections 
rigides certifiés 

UL 94 V-0

pièces et protections rigides 
certifiés DIN EN 45545-2 

(ferrovière)

2 000 2 200 2 900 6 000 1 500 3 500 3 800

35 – 40 60 50 50 35 – 40 75 55

10 > 10 > 10 > 10 10 > 10 > 10

1,18 1,2 1,18 1,2 1,18 1,27 1,30

D 75 D 78 D 80 D 82 D 81 D 80 D 84 D 80*

1 000 1 300 1 400 1 650 1 730 2 000 2 200 2 350

– 54 58 67 55 – 70 70*

> 50 95 90 60 48 40 35 20*

– 63 / 120* 60 / 110* 100 / 125* 63 / 125* – 110* 90*

150 – – – – 150 – –
* après un traitement approprié

Pièce RG automobile à géométrie complexe 

Boîtier de tondeuse
à gazon aux 
excellentes
propriétés 
mécaniques

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) 
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POLYOL A Sikabiresin F230 (F 23-1) Sikabiresin F40 (F 40-1) Sikabiresin F10 (F10) Biresin® G21

Sikabiresin F160 

rechargé pour la coulée 

de modèles comprenant 

des sections plus 

épaisses

RÉSINES CHARGÉES À PRISE RAPIDE
Les résines chargées à prise rapide conviennent particulièrement à la 
fabrication de maîtres modèles, boites à noyeux, négatifs et outillages de 
grande dimension et se caractérisent par un faible retrait.

POLYOL A Sikabiresin F160 (F160-1) Biresin® G27 Biresin® G27 LV Sikabiresin F180 (F180-1) Sikabiresin F190 (F190-1)

RÉSINES NON CHARGÉES À PRISE RAPIDE
Les résines non chargées à prise rapide sont généralement utilisées pour la fabrication de modèles et de moules détaillés aux 
parois épaisses en raison de leur excellente coulabilité. On peut néanmoins les couler en couches plus épaisses en y ajoutant des 
matériaux de remplissage. 

ISOCYANATE B Biresin® G21

Proportion du 
mélange [g]

A 100 100 100 100

B 20 20 100 15

Couleur blanc bleu ivoire, vert, noir gris clair ou noir

Caractéristiques très bon aspect de surface 
après usinage; 
facile à tailler,
poncer, polir

grande résistance à
l’abrasion; 
faible retrait 
faible viscosité

proportion de mélange 1:1; courte durée de vie 
en pot; faible viscosité; prise rapide; 
bonne résistance aux températures élevées; 
faible retrait

Applications outils et pièces : outils de 
thermoformage, gabarits de 
contrôle, gabarits de mise en 
position,  applications 
décoratives lorsqu’un aspect 
marbre est souhaité

outils tels que des modèles
de fonderie, boîtes à noyaux,
plaques modèles et tous 
types de coulées nécessitant
une bonne résistance à
l’abrasion

systèmes multiusage pour les outils : 
outils de thermoformage, 
gabarits de contrôle, 
gabarits de mise en position, 
pièces pour prototypes, 
négatifs de fonderie

900 2000 2 100 1 500

4,25 – 5,25 5,25 - 6,30 5 - 6 8

30 60 30 120

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.) 
Viscosité du 
mélange               [mPas]
Durée de vie en pot[min]
Temps de 
démoulage             [min]
Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 1,58 1,70 1,7 1,7

Dureté Shore D 80 D 84 D 80 D 80

Résistance 
à la flexion [MPa] 47 61 35 45

Résistance à la 
compression [MPa] 63 57 75 60

TG [°C] 60 69 80 70

ISOCYANATE G26

Proportion du 
mélange [g]

A 100 100 100 100

B 100 100 100 80 100 100 100

Couleur beige beige blanc beige blanc cassé blanc cassé

Caractéristiques système à prise rapide ; faible viscosité ; bonne 
résistance aux températures élevées après 

cuisson ; proportion de mélange facile 
d’utilisation (proportion pondérale 1:1) ; 

quantité de charge ajustable

facile à travailler, court temps de 
démoulage, structure très fine, quantité de 

charge importante

système à prise rapide ; viscosité 
réduite ; faible retrait ; viscosité 

adéquate même avec un taux élevé 
de charge

très faible retrait ; faible viscosité 
même chargé ; proportion de mélange 

facile d’utilisation (proportion pondérale 
1:1) ; possibilité de quantité de charge 

plus importante

Applications principalement utilisé avec des charges pour les 
outils : moules, maîtres modèles, négatifs avec 

RZ 30150 pour un usinage facile. Outils de 
thermoformage avec la poudre d’aluminium 

RZ 209/6 afin d’accroître la conductivité thermique

modèles, boîte à noyaux, négatifs, articles 
d’art et d’artisanat de petite et moyenne 

taille avec formes détaillées

principalement utilisé pour les maquettes 
et les pièces décoratives utilisant le 
produit non chargé, ou chargé avec 

la charge RZ 30150 afin d’obtenir un 
faible retrait et un usinage facile

identiques que pour le F 160 mais 
capable de couler jusqu’à 100 mm en 

une seule fois

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)
Viscosité du 
mélange [mPas] 90 50 30 140 35 80 125

Durée de vie en pot[min] 2 min 20 2 min 20 3 min 25 7 – 9

Temps de 
démoulage [min] 30

2 min 15 2 min 15  1 min 30          

> 20 > 20          > 15 > 15 45 90

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 1,08 1,1 1,1 1,08 1,07

Dureté Shore D 75 D 70 D 70 D 75 D 70 D 70 D 68

Résistance 
à la flexion [MPa] 60 55 42 60 45 38 40

Résistance 
aux chocs [kJ/m²] 14 25 60 50 23 18 20

Température de 
fléchissement 
sous charge [°C]

– 80 75 75 75 – –

TG [°C] 110 – – – – 97 90

presque inodore, facile à 
mélanger à la main, très bonne 
coulabilité, très bonne structure, 
très bonne réalisation mécanique

presque inodore, facile à mélanger à la 
main, très bonne coulabilité, très faible 
retrait, bonne adhérence sur les matériaux 
en bois, très bonne réalisation mécanique

2 500

4,45

45

1,64

D 73

35

33

71

coulée de modèles maîtres,
négatifs, 
moules de taille moyenne, 
négatifs de fonderie

Biresin® G23

Biresin® G23

100

15

bleu clair

coulée de modèles maîtres,
négatifs,
moules de grande taille, 
Pour une qualité de surface et une 
précision de moule élévée

B G27      G27 w.     G55

100

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) 

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) 

Sikabiresin F230 (F 23) Sikabiresin F40 (F 40) Sikabiresin F1 (F1)

Sikabiresin F160 (F160) Sikabiresin F180 (F180) Sikabiresin F190 (F190)
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POLYOL A Biresin® G46 Biresin® G48 Sikabiresin F50 (F50)

Résines de coulée EP pour outillage
Les résines EP présentent généralement une 
bonne résistance aux influences mécaniques, 
chimiques ou thermiques et une mise en œuvre 
facile en raison de leur faible retrait et leur faible 
sensibilité à l’humidité. 

954L

A Sikabiresin G519 (EPO 5019) Biresin® G32 Biresin® G33

ISOCYANATE G46 G55 Sikabiresin F50 (F50)

CHARGE C – – TE-Füller Al-Pulver – RZ 30150

Proportion du 
mélange [g]

A 100 100 100 100 100 100

B 25 100 100 100 50 50

C – – 350 250 – 180 – 240

Couleur beige opaque beige gris beige

Caractéristiques très faible retrait, facile à travailler, peut être coulé en 
couches épaisses, grande résistance à la compression

très faible retrait ; faible température de réaction 
exothermique ; coulée en grosses épaisseurs (500 mm) 

lorsqu’il est chargé
Applications

facile à travailler, peut être 
coulé en couches épaisses, 

haute précision dimensionnelle

maîtres modèles et boîtes à 
noyaux, négatifs

facile à travailler, quantité de 
charge importante, résistant 

aux chocs et à l’abrasion.

couche de coulée de surface 
pour outils de formage de 

tôles et modèles de fonderie

coulée en face arrière pour outils de formage de 
tôles  et modèles  de fonderie

version non chargée pour les négatifs, moules et 
maîtres modèles ; version chargée pour la coulée de 

plus gros volumes, avec RZ 209/6 pour outils 
d’emboutissage avec un bon glissement de surface

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)
 Viscosité du 
mélange               [mPas] 1 500 coulable 350 7 500

Durée de vie en pot[min] 40 45 – 60 35 – 50 –

Temps de démoulage[h] 16 – 24 16 – 24 6 – 12

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 1,7 1,15 1,7 1,7 1,24 1,75

Dureté Shore D 87 D 80 D 86 D 84 D 83 D 85

Résistance à la 
compression [MPa] 110 94 104 90 85 90

Température de 
fléchissement 
sous charge [°C]

80 75 – – – –

TG [°C] – – – – – 65

B Sikabiresin G519 (EPO 5019) F4 F2 S15

Proportion du 
mélange [g]

A 100 100 100

B 10 7 17 6

Couleur noir vert noir

Caractéristiques

Applications

multiusage et facile à travailler, faible retrait, bonne 
résistance à la compression et à l’abrasion

moules de fabrication, outils de formage de tôles,  
modèle de fonderie

faible viscosité, quantité de charge importante pour 
une plus grosse épaisseur de coulée

coulée en face arrière dans la fabrication de modèle 
 de fonderie / moules

très faible retrait, excellente résistance à l’abrasion et 
à la compression

rails de guidage et supports d’ingénierie résistants à 
l’abrasion

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.) 
Viscosité du 
mélange              [mPas] 19 000 1 700 2 600 6 000

Durée de vie en pot[min] 100 70 180 45 – 60

Temps de démoulage[h] 24 24 48 16

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 2,25 1,6 1,9

Dureté Shore D 90 D 90 D 86 D 90

Résistance à la  
compression [MPa] 110 112 71 120

Température de 
fléchissement 
sous charge [°C]

– 51 48 60 / 95*

TG [°C] 74 – – –

* après un traitement approprié

Coulée d’un modèle de 

fonderie à l’aide du G519

Moule de 

thermoformage 

sous vide pour 

conditionnement 

sous blister 

réalisé avec 

Biresin® G38

B

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) 
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RÉSINES DE COULÉE EP THERMORÉSISTANTES

A Biresin® G36 Biresin® G38

* après un traitement approprié

RÉSINES DE COULÉE EP TRANSPARENTES

A Translux TR170

Biresin® G36 :
�  résine de coulée préchargée grise offrant une très bonne 

résistance à la chaleur ;
� peut être coulée sur une épaisseur allant jusqu’à 1 00 mm grâce 

au durcisseur G36 (B) ;
� offre la meilleure résistance à la chaleur possible avec le 

durcisseur CH1 70-3 (B) ;
� peut être utilisée comme gelcoat avec le durcisseur P7 (B).

Biresin® G38 :
�  avec une faible viscosité mélange, peut être coulée sur 40 mm 

max. ;
� pas besoin de post-cuisson avant démoulage.

Les systèmes EP offrent une transparence élevée et sont utilisés 
principalement pour obtenir des inclusions transparentes pour le 
revêtement de pièces décoratives et coulée de pièces transparentes. 

B G38

Proportion du 
mélange [g]

A 100 100

B 10 6 8 7

Couleur gris gris

Caractéristiques

Applications

faible retrait, facile à travailler, peut être 
coulé en couches épaisses, résistance 

aux chaleurs très élevées, à utiliser 
comme gelcoat avec le P7 (B)

moules de thermoformage sous vide et 
autres outils thermorésistants

bonnes propriétés d’écoulement et de 
dégazage, résistance aux chaleurs 
élevées, démoulage possible avant 

post-cuisson
moules thermorésistants 

p. ex. moules de thermoformage sous 
vide (conditionnement sous blister)

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)
Viscosité du 
mélange [mPas] 18 000 6 700 pâteux 10 500

Durée de vie en pot [min] 60 – 120 60 – 120 30 120

Temps de  
démoulage [h] 24*

24 (À TEMP. 
AMBIANTE)*  
+ 3 H 60 °C

16 – 24* 16 – 24

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 1,7 1,8

Dureté Shore D 89 D 90*

Résistance à la 
compression [MPa] 130* 135* 130* 112*

Température de 
fléchissement 
sous charge [°C]

141* > 220* 141* > 130*

SikaBiresin® TD150 (Translux D 150) 

SikaBiresin® TD150

Proportion du 
mélange [g]

A 100 100

B 50 45

Couleur transparent transparent

Caractéristiques Haute transparence
Epaisseur de coulée jusqu’à 75mm à 20°C

 en une seule coulée
Faible viscosité
Auto-débullant

Bonne stabilité aux UV

Haute transparence
 Faible viscosité
 Auto-débullant

 Une coulée jusqu’à 50 mm
 Bonne stabilité aux UV

Applications Applications dans l’ameublement, l’art et la 
décoration pour des coulées à grand volume
de résine transparente et résistante aux UV
tels que les tables rivières, les inclusions, 
les maquettes et les trophées

Applications dans l’ameublement, l’art et la 
décoration pour des coulées à grand volume 
de résine transparente et résistante aux UV 

tels que les tables rivières, les inclusions, 
les maquettes et les trophées.

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.) 
Viscosité du 
mélange 220 300

Voir fiche technique Voir fiche techniqueDurée de vie en pot[min] 
Temps de  
démoulage                 [h] Voir fiche technique Voir fiche technique

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] - -

Dureté Shore A 78 (après 14 jours à 23°C) D 80

TG [°C] 42 39

[MPa]

G36 CH170-3 P7

B SikaBiresin® TD165

100

50

transparent

Haute transparence
 Rapport de mélange aisé 2:1

 Auto-débullant
 Prise rapide sur de fines couches

 Bonne stabilité aux UV

Applications dans l’art et la décoration pour 
la fabrication d’objets transparents de 1 mm 

à 10 mm tels que les fines inclusions et 
coulées de surface sur du bois.

500

Voir fiche technique

Voir fiche technique

-

D 81

42

SikaBiresin® TD140 SikaBiresin® TD156

100

50

transparent

Faible viscosité, Dégazage aisé, 
Long pot-life, Transparence 

cristalline, Très bonne résistance 
aux UV, Haute brillance de la 

surface après ponçage

Applications professionnelles dans 
l’ameublement, l’art et la décoration pour 

des coulées à grand volume de résine 
transparente et résistante aux UV tels 
que les tables rivières, les inclusions, les 

maquettes et les trophées.

500

Voir fiche technique

Voir fiche technique

-

D 81

42

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) 
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Les résines élastomères de coulée sont des systèmes PUR de  haute qualité proposant 
un grand choix de niveaux de dureté Shore (de Shore A 40 à D 67) et utilisés dans de 
nombreux domaines d’application. 

ISOCYANATE A Biresin® U1419 Biresin® U1320 NT Sikabiresin UR390 (UR 3490)

POLYOL / AMINE B Biresin® U1419 U1320 L NeuBiresin® U1458 Sikabiresin UR390 (UR 3490)

Proportion du 
mélange [g]

A 100 100 100

B 16 4018 50

Couleur transparent coloré beige beige à beige foncé

Caractéristiques très grande résistance à l’abrasion, deux composants classés 
non toxiques, coulée manuelle simple sans post-cuisson

bonne résistance à l’abrasion et aux chocs ; dureté Shore 
supérieure et meilleure résistance à la chaleur ; faible toxicité

Applications

très grande résistance à l’abrasion et aux chocs, 
haute résilience, bon écoulement, démoulage rapide

boîtes à noyaux de petites dimensions boîtes à noyaux et plaques modèles très résistantes à 
l’abrasion, même de plus grandes dimensions

boîtes à noyaux et plaques modèles d’une dureté 
Shore et d’une bonne résistance à la chaleur

2 800 8 000 1 500

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.) 
Viscosité du 
mélange               [mPas]
Durée de vie en pot[min] 6 – 7 16 14

Temps de démoulage[h] 1 – 3 > 16 16

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 1,1 1,15 1,08

Dureté Shore A 98 (D 54) D 62 D 67

Allongement 
à la rupture [%] 375 330 120

Résistance 
à l’abrasion  [mm3] 90 70 190

ISOCYANATE A Biresin® U1404 Sikabiresin  UR340 (UR 3440) Sikabiresin UR350 (UR 3450) Biresin® U1305 Biresin® U1409

Boîte à noyaux 

réalisée en 

Biresin® U1320 NT

Ces systèmes à haute élasticité sont utilisés principalement pour les revêtements très 
résistants à l’abrasion (procédé de coulée de surface) des boîtes à noyaux et plaques 
modèles qui présentent une longue durée de vie.

RÉSINES ÉLASTOMÈRES DE COULÉE POUR OU LA FABRICATION DE MODÈLES DE FONDERIE

RÉSINES ÉLASTOMÈRES DE COULÉE POUR LA FABRICATION DE MOULES ET PIÈCES

Les élastomères souples qui présentent d’excellentes qualités d’allongement sont 
utilisées pour la fabrication de moules flexibles (similaires aux moules en silicone) et 
pour la coulée des matériaux les plus variés (même la céramique). Les élastomères plus 
durs sont adaptés à la fabrication de moules (mais aussi de revêtements résistants à 
l’usure).

Soufflet de vier de 

vitesse fabriqué en 

UR 350

POLYOL / AMINE          B           U1404               U1434            U1404 + U1419 L Sika...UR 350 Sika...UR 360 U1305 U1409

Proportion du 
mélange [g]

A 80 50 100 10
0

100 100 100 100

B 100 100
54 32 10 –

5
0

35 40 60 100
6 8 10 11

Couleur rougeâtre 
transparent

beige clair rougeâtre 
transparent

ambre clair noir noir crème / noir beige

Caractéristiques très souple, pourcentage 
d’allongement élevé, 

faible retrait

dureté Shore A 47-A 80, 
avec mélange de 
durcisseurs (B)

faible viscosité ; faible 
sensibilité à l’humidité ; 

bonne résistance à 
l’abrasion ; bonne stabilité 

dimensionnelle

bonne résistance à la déchirure ; très 
bonne résistance à l’hydrolyse et aux 

produits chimiques ; grande résistance 
à l’abrasion ; bon allongement à la 

rupture

grande résistance à 

l’abrasion, peut être 
accélérée par 
HC 586

insensibilité à 
l’humidité, 
résistance à 
la déchirure et 
élasticité 
élevées

Applications industrie céramique, 
moules et composants 

flexibles

industrie céramique, 
moules et composants 

flexibles

production de pièces qui 
requièrent des propriétés 
élevées (joints, moules 
souples, masques de 
ponçage, etc.)

production de moules semi-flexibles, 
d’outils de formage ou de pièces 
nécessitant de bonnes propriétés de 
résistance à l’abrasion et à la déchirure

revêtements 
résistants 
à l’usure, 
électronique, 
encapsulation

gabarits souples pour 
pièces de soudure 
ultrasonique ; 
moules 
élastiques souples

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)
Viscosité du 3 000 3 700mélange               [mPas] 3 000 – 5 800 1 500 3 000 3 600 2 300 2 500

Durée de vie en pot[min] 25 20 60 90 100 110 17 18 20 15 – 20 30

Temps de démoulage[h] 24 > 16 24 24 24 24 10 – 16 > 16

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 1,05 1,3 1,02 1,08 1,09 1,2 1,10

Dureté Shore A 40 A 55

1,05

A 47      A 60      A 74     A 80 A 63 A 80 A 85 A 89 A 92

Résistance 
à la déchirure [N/mm] 7 9 12 16 25 40 24 67 83 27 12

Allongement 
à la rupture [%] > 600 > 600 1 000 1 000    1 000      800 1 000 620 810 300 650

4 000

20

16

1,1

A 97 (D 45)

700

270

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) 

Sikabiresin  UR340 (UR 3440) (UR 3460)

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) 
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RÉSINES ÉLASTOMÈRES DE COULÉE POUR MATRICE CÉRAMIQUE 

ISOCYANATE A Biresin®U1404 

ISOCYANATE A Biresin® U1303 Sikabiresin UR701 (UR 7801)

POLYOL / AMINE B U 1302 U 1402 U1419 Sikabiresin UR 763 (UR 7863)

Proportion du 
mélang
e

[g]
A 100 100 100 50

B 40 35 10 100

Couleur rose

Caractéristiques

transparent coloré

caoutchouteux, insensibilité à l’humidité ; bonne résistance à la traction et bonne élasticité ; choix de polyols pour différents 
niveaux de dureté ; très faible retrait

ponçage facile après durcissement : matériau 
homogène ; faible sensibilité à l’humidité ; 

résistance chimique aux agents de démoulage

Applications coulée de moules flexibles pour l’industrie céramique, de moules pour moulages béton, moules flexibles matrices céramiques fabriqués par 
coulée manuelle

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)
Viscosité du mélange 
[mPas] 3 800 4 000 8 000 3 000

Durée de vie en pot[min] 25 25 15 20

Temps de démoulage[h] > 16 > 16 > 16 16

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 1,03 1,05 1,05 1,34

Dureté Shore A 73 A 81 A 90 A 63

Résistance 
à la déchirure [N/mm] 15 18 30 16

Allongement 
à la rupture [%] 550 400 400 850

POLYOL / AMINE B Biresin®
BF 620

UR745*    UR530*

Sikabiresin UR503 (UR 5803) Sikabiresin UR505 (UR5805)

      UR548*        Sikabiresin UR563 (UR58630)    UR572 (UR58720)       UR595 (UR5895) UR598 (UR5898F)

Proportion du 
mélange [g]

A 100 70 10 30 35 30 55 65

B 54 100 100 100 100 100 100 100

Couleur rougeâtre 
trans-
parent

beige beige ocre gris ou beige beige diverses beige

Caractéristiques faible retrait après 
durcissement ; très bon 
allongement à la rupture ; faible 
sensibilité à l’humidité ; bonne 
résistance aux produits 
chimiques

très bon 
allongement à la 
rupture ; 
faible dureté ; 
stabilité chimique

très bon 
allongement 
à la rupture , 
faible viscosité ; bonne 
résistance 
mécanique

grande résistance aux produits 
chimiques ; bonnes propriétés 

mécaniques ; 2 durées de vie en 
pot disponibles

mise en œuvre facile ; 
excellente résistance à 
la déchirure ; bonne 
résistance aux produits 
chimiques

mise en œuvre facile ; 
bonne résistance à la 

déchirure ; grande 
résistance aux chocs ; 

prise rapide ; disponible 
en 10 coloris

système semi-
rigide ; 
prise rapide ; 
excellente 
résistance à la 
déchirure

Applications production de moules ou pièces 
flexibles, par coulée manuelle 
ou à l’aide d’une machine 2K. 
Possibilité d’obtenir de grands 
volumes en une seule coulée 
grâce à l’UR 7845

production de 
moules 
complexes 
pour l’industrie du 
béton 

production de moules 
pour l’industrie du 
béton, par coulée 
manuelle ou à 
l’aide 
d’une machine 2K

production de moules et d’outils 
pour l’industrie du béton. 
Spécialement dédié à la 
fabrication de moules souples 
pour la coulée de pièces en béton 
pour la production de masse

production de 
moules 
ou pièces flexibles, par 
coulée manuelle ou 
à l’aide d’une machine 

2K.

production de pièces ou 
de moules semi-
flexibles. Durée de vie en 
pot adaptée au procédé 
(manuel ou machine 2K)

production de pièces ou 
de moules semi-rigides. 
Existe en courte durée 
de vie en pot pour les 
applications avec 
machines 2K

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)

6 500 2 450 4 000 2 000 2 500 1 000 1 000 1 000Viscosité du 
mélange              [mPas] 
Durée de vie en pot[min] 10 40 – 50 15 – 20 15 – 20 15 – 20  

(30 avec UR 58630 S)
15 – 20 variable 1 

(7 avec UR 5898)

Temps de démoulage [h] >16 18 24 16 16 – 24 24 variable –

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 1,1 1,14 1,35 1,31 1,31 1,25 1,25 1,25

Dureté Shore A63 - 65 A 50 A 30 A 50 A 65 A 75 A 94 D 65

Résistance 
à la déchirure [N/mm] 13 18 6 14 16,5 31 64 110

Allongement 
à la rupture [%] 300 1 200 900 550 670 700 400 140

Démoulage d’un 

moule souple 

UR 548 pour 
parement en pierre

Moule réalisé en 
UR563 pour la 
coulée de béton

RÉSINES ÉLASTOMÈRES DE COULÉE POUR L’INDUSTRIE DU BÉTON ET DU BÂTIMENT

Coulée du Biresin® U1404

BF 625

100

40

ambre

1 300

20 - 25

16 - 24

1,1

A 60

14

800

Biresi® UR730*

100

40

beige

2 300

40 – 60

24

1,16

A 30

8,5

1 500

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) 

Nouvelle appellation (ancienne  appellation) 

Sika...UR703*

*Sikabiresin UR703 (UR7803) - Sikabiresin UR730 (UR7830) - Sikabiresin UR745 (UR7845) - Sikabiresin UR530 (UR58480) - Sikabiresin UR548 (UR58480)...
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ADHÉSIFS ET MASTICS POUR PLANCHES ET PÂTES

Les adhésifs et mastics pour planches et pâtes sont 
spécialement adaptés aux planches SikaAxson, 
notamment en ce qui concerne leur couleur et leurs 
propriétés physico-mécaniques. Ils adoptent ainsi un 
comportement similaire en termes d’usinabilité et 
d’utilisation ultérieure en application.

ADHÉSIFS

Pour le développement de nos adhésifs, notre objectif premier est d’obtenir 
un niveau de résistance d’adhérence satisfaisant et un durcissement rapide. 

ADHÉSIFS POUR PLANCHES

A Labelite Glue Biresin® Foam
Adhesive

Biresin® Kleber 
grün / blau

Biresin® Kleber 
orange / braun Prolab Glue Adekit A130 / H9930 H 8973

MASTICS POUR PLANCHES ET PÂTES

Biresin® Kleber 
grün / blau – XT0010-1

Proportion du 
mélange [g]

A – – 100 100 100 100 100 100

B – – 50 65 50 100 2 15

Couleur ambre foncé ambre vert / bleu orange / marron marron clair ambre clair blanc bleu

Base – – polyuréthane Résines

Caractéristiques colle 1K dédiée sans mélange, 
facile à appliquer et à prise rapide 

offrant le même aspect que les 
mousses de faible densité

adhésif PUR 2K dédié 
pour collage des 
planches d’outillage et 
bonne résistance aux 
efforts mécaniques 
importants

colle dédiée aux 
planches de densité 
moyenne de couleur 
orange/marron 
présentant un bon 
équilibre entre le 
temps ouvert et le 
temps de prise

colle dédiée aux 
planches de densité 
moyenne de couleur 
marron présentant un 
bon équilibre entre le 
temps ouvert et le 
temps de prise

adhésif époxy 2K à 
prise rapide pour 
collage de petites 
pièces entre elles, 
permettant un 
fraisage 
en moins de 30 min

adhésif époxy 2K 
thixotrope pour 
application facile et 
temps ouvert prolongé 
pour les gros travaux de 
collage ou pour les 
applications nécessitant 
une bonne résistance 
thermique

adhésif époxy 2K dédié 
au collage des planches 
époxy destinées à être 
utilisées sous pression 
et à une température 
allant jusqu’à 125 °C

Adapté aux références 
de planches

tous les blocs Labelite et M, de 
M80 à M450

collage de planches 
d’outillage

Labelite 35OE et 45PK, 
tous les blocs Prolabs et 
M, de M440 à M700

Prolabs et M600, 
M680, M700

toutes les planches de densité moyenne à haute    LAB 975 NEW et LAB 973

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)

Consommation [kg/m²] 0,12 – 0,15 0,1 0,7 0,9 0,75 – 0,85 0,60 – 0,65 0,65 – 0,70 0,55 – 0,60

Temps de reprise – 10 min 15 min 20 min 30 min 10 min 30 min 30 min

Temps de prise 2 h 6 – 8 h 10 h 6 h 5 h 30 min 16 h 16 h

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité                [g/cm³] 1,15 0,1 – 0,2 1,3 0,8 1,12 1,15 1,16 0,80

Dureté Shore – – D86 D 63 D 65 – 70 D 80 D 80 D 75 (D 65 @ 120 °C)

Résistance thermique 
[°C] 80 – – 80 80 60 100 125

A Biresin®Spachtel orange Biresin®Spachtel braun Neu Biresin®Spachtel weiß Easymax

B BPO-Paste BPO-Paste BPO-Paste –

M175 / M180 / M380 / M390 M10

Proportion du 
mélange [g]

A 100 100 100 100 100

B 2 2 2 100 50 / 40 / 40 / 33

Couleur orange marron blanc gris, marron, beige gris

Base polyuréthane Epoxy

Caractéristiques

polyester

bonne adhérence, durcissement rapide et non collant, 

ponçage facile

mastic PUR 2K basse densité à prise rapide 
pour planches de densité moyenne de 

couleur marron ; sans odeur

mastic époxy qui présente les 
mêmes propriétés que la pâte 

extrudable une fois durci

Adapté aux références 
de planches

Tous les blocs Labelite et 
M, jusqu’au M450 

Toutes les planches de 
densité moyenne à haute Prolabs et M600, M680, M700 SC175 / SC180 / SC380 / SC390

inclus

Caractéristiques de mise en oeuvre (valeurs approx.)

Durée de vie en pot[min] 5 5 5 5 25 – 35

Temps de prise     [min] > 20 > 20 > 20 20 4 h

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité               [g/cm³] 1,3 1,6 1,9 0,68

Dureté Shore D 58 D 70 D 75 D 57

0,62 / 0,75 / 0,75 / 0,90  

D 57 / D 63 / D 64 / D 70

Prolabs et M600, M680, M700

MASTICS

La consistance onctueuse et moelleuse des mastics permet une 
application facile. Ceux-ci conviennent également au lissage, à la 
réparation et au moulage de modèles et de négatifs réalisés à partir 
de résines d’outillage, de bois et de métal, etc. pour la fabrication 
de modèles, de moules et d’outils. 

Mastic de 

réparation 

Easymax accord 

parfait pour 

planche de densité 

moyenne ayant la 

même composition 

chimique PUR 

avec prise rapide et 

sans odeur

B – – Biresin® G53 Prolab Glue

Biresin® Power
Adhesive Thix

Biresin® Power Adhesive
Thix

M10
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MATÉRIAUX DE REMPLISSAGE

� plus grande résistance à la compression et meilleure conductivité thermique ;
� réduction des coûts en matériaux.
Le tableau présente principalement les matériaux issus des gammes SIKA & 
AXSON et qui sont comparables. Nous recommandons d’effectuer des essais 
avant toute modification.

Sika Aluminiumgrieß Aluminiumpulver 
(AL-Sprühgrieß)

– LF-Füller TE-Füller PVC-Brandgranulat

Axson RZ 1021 RZ 209/6 RZ 1476 RZ 30002 RZ 30150
–

Couleur gris argenté à gris mat blanc gris blanc gris

Unité de 
livraison

Sika sac en papier de 25 kg
–

sac en papier de 20 kg sac en papier de 20 kg sac en papier de 30 kg

Axson sac en papier de 40 kg

gris argenté à gris mat 

sac en papier de 25 kg 

sac en papier de 5 + 50 kg sac en papier de 7 kg sac en papier de 20 kg sac en papier de 25 kg
–

Description granule d’aluminium poudre d’aluminium microsphère en verre 
creuse

microsphère en silicate 
d’aluminium

poudre d’hydroxyde 
d’aluminium

PVC dur, fraisé

Applications coulées en face arrière avec 
bonne conductivité thermique 

et bonne usinabilité

coulées en face arrière et pièces 
avec bonne conductivité thermique 

et bonne usinabilité

mousse synthétique    coulée en face arrière de        
basse densité,                   
pâtes de béton léger

coulée en face arrière 
facile à travailler

coulée en face arrière 
facile à travailler

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)

Densité apparente [g/cm³] 1 – 1,5 1,0 0,15 0,4 1,2 –

Exemple de 
mélange

Résine G32 : Charge
(100 : 100)

Résine G27 : Charge
(100 : 300)

Résine G46 : Charge
(100 : 100)

Résine F180 : Charge
(100 : 100)

Résine F160 : Charge
(100 : 250)

Résine G48 : Charge
(100 : 150)

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 2,7 2,7 0,25 0,6 – 0,7 2,4 1,4

Grain [mm]
Sika 0,6 – 1,2 0 – 0,07  – 0,01 – 0,25 0 – 0,032 0 – 6

Axson 0,5 – 2,0 < 0,063 0,1 0,3 0,07  –

Sika® 
Liquid Wax-815

Sika® 
Pasty Wax-818

Sika® 
Liquid Spray-872

Sika® 
Reinigungsmittel 5

Sika® Activator 205

Couleur laiteux blanchâtre transparent transparent clair incolore

Unité de livraison 3,55 kg ; 0,71 kg 8 x 0,45 kg ;  
2 x 0,45 kg

6 x 400 ml 
en spray 

1 l, 5 l, 10 l 1 l, 0,25 l

Description dispersion de cire 
de faible viscosité, 
séchage rapide

dispersion de cire 
pâteuse, séchage 
rapide

cire liquide grasse, 
séchage rapide

cire grasse en spray, 
sans silicone avec formule pour 

nettoyage à la main

mélange de 
solvants doux

solvant comprenant un 
activateur de collage

apprêt de faible 
viscosité pour 

surfaces non poreuses

Applications pour gelcoats et 
résines de coulée 
EP et PUR, 
pour modèles et 
planches d’outillage

pour gelcoats et 
résines de coulée EP 
et PUR, 
pour modèles et 
planches d’outillage

tous types de résines 
de coulée jusqu’à 
100 °C

tous types de coulée ; 
EP et PUR ; 
applications de coulée 
sous vide

nettoyage rapide des 
machines, outils et 
accessoires pour un 
gain de temps 

nettoyage des outils et 
des surfaces

nettoyage + meilleur 
collage des planches 
d’outillage PUR avec un 
adhésif PUR 
(spécialement pour 
SikaBlock® M960)

amélioration des propriétés 
de collage du système PUR 
élastomère (Biresin® 
U1 320 NT) sur les sous-
structures en aluminium 
préalablement préparées

Caractéristiques de mise en œuvre (valeurs approx.)
Consommation 
de produit

[g/m2]

couches 
brossées 70  50 – 100 70  – – –  20 – 40  30 – 60

couches 
pulvérisées 30  –  30 30 – – – –

Temps de séchage [min] 5 – 10 5 – 10 5 – 10 5 - 70 – – 30 10

Caractéristiques physiques (valeurs approx.)

Densité [g/cm³] 0,71 0,84 0,76 0,72 –  0,8 0,7 0,8

Sika®
Liquid Wax-852

blanchâtre

0,73 kg ; 7,3 kg

Sika® 
Handclean

orange/blanc

70 articles

chiffons imprégnés 

Sika® 
Coating Activator

transparent clair

0,25 l

Ces matériaux, sous forme de poudre ou de granules, sont capables de modifier différentes 
propriétés des résines pour stratifiés et des résines de coulée :
� retrait et température exothermique moindres et plus grosse épaisseur de coulée ;

PRÉTRAITEMENT DES SURFACES

Nos agents de démoulage, nettoyants et activateurs de haute qualité permettent un 
prétraitement optimal des surfaces.

Sika Stellmittel T  
(gel de silice sec)

Sikamoll®     Biresin® Farbpasten       Biresin® HC 586 
(catalyseur)

Axson RZ 55  – CP COLOR, 
COLORKIT

RZ 498

Couleur blanc transparent clair  blanc, noir ; vert, 
rouge, bleu, jaune

jaune clair

Unité de livraison            1,0 kg         10 kg 0,5 kg 
6 x 0,025 kg

1,0 kg

Applications poudre légère et non 
poussiéreuse pour 

thixotropie des 
systèmes EP et PUR

plastifiant non  
volatil pour 

assouplissement des 
systèmes PUR

coloration des 
systèmes EP et PUR ; 

CR color 
spécialement pour la 

coloration de la 
gamme PX

accélération des 
systèmes à base de 
polyuréthane grâce 

aux gammes 
s’appuyant sur la 
technologie MDI 

(UR 5800, RIM, RE 
(Electrical Resin)) 

afin d’obtenir un délai 
de démoulage plus 

court

ADJUVANTS

Des adjuvants sont ajoutés aux 
systèmes liquides afin d’obtenir une 
thixotropie, une dilution, une 
accélération ou une coloration 
spécifique des produits.
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312.497      Granulé coquilles de noix grain de 1.7 à 2.4mm env, comme charge légère
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65 litres 961*

1- Mélangeurs double hélices :

2- Mélangeurs à etoile :

3- Mélangeurs à aubes :

4- Mélangeurs à hélice :

5- Mélangeurs à vis sans fin

6- Mélangeurs papillon

962

pneumatique DHM
 

re

La livraison comprend : 
 

ti

961A*

t  
 

 
 

 

960

  Référence max. Moteur Pièces de rechange disponible
contenance Tension Puissance t/min. Poids Cuve Vis mélangeuse

  Poids Pression de service Nbre de tour / min Long. de l’axe Ø de l’hélice

960A

  Référence Ø intérieur mm épaisseur paroi mm Ø extérieur mm

961B
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Existe aussi en version pour fût. L'axe étant adaptable en longueur à la taille du contenant.
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963

963A

Sans bec verseur, robuste.
964*

1- En bois de hêtre,

2- En plastique recyclé,

965

966

  Référence Volume ccm Hauteur mm Ø haut mm Ø bas mm

110

        Référence
Gobelets Couvercles Volume ccm Hauteur mm Ø haut mm Ø bas mm

963B

Couvercle
   Référence Volume ccm Hauteur mm Ø haut mm Ø bas mm Cond. Référence

  Référence Volume litres Hauteur mm Ø haut mm Ø bas mm
6 65 45
5 1 5

50 200
3 95 35

  N° de Commande 966.302 966.311 966.321 966.331 966.341
  Description Kit complet Bague filetée Bague percée Vis 6 pans M 6x30 Clé
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  Type Standard Rot Trans Flex Hightemp

  Epaisseurs mm Référence

967 

968 
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969C

  Réferences 90.582.002 90.582.003 90.582.004 90.582.005

969B

 
 

s :

969A

635

  Réferences 79.CPB04.2 79.CPB06.3 79.CPB08.3 79.CPB10.3 79.CPB15.3 79.CPB20.4 79.CPB25.5 79.CPB30.5 79.CPB40.7 79.CPB50.9 
          

969 

Référence 969.005 969.010 969.020
Epaisseur mm 13,9 26,6 52
Poids kg/m²

6,3
4,8 6,0 8,03,8

969.002

Egalement disponible : Profilé en U pour une finition de la tranche parfaite :

Référence 969.105 969.110 969.120
cote intérieure 1/2" 1" 2"
longueur mm

1/4"
2500 3000 30003000

969.102

Cornière Alu, référence 969.200 : 3000 x 50 x 30 x 2 mm
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S
Système modulaire peu onéreux de silicones réticulables par condensation, tous 
miscibles entre eux, car ils réagissent tous avec le même durcisseur (rapport 100 : 
1,5-2,5%). Ceci permet d'ajuster le mélange avec précision pour qu'il ait les propriétés 
requises et la dureté Shore souhaitée. Les types de base suivants sont disponibles:

970* 
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Produits connexes

Durcisseur silicone :  
Adapté à tous les grades de caoutchouc, quantité ajoutée en fonction de la température toujours entre 1,5 et 2,5%. Les kits sont toujours fournis 
avec une quantité appropriée de durcisseur, si besoin d'une quantité supérieure :
Flacon de 20ml pour le traitement d'un kg de résine : Réf. 970.441  
Flacon de 100ml pour le traitement de 5 kg de résine : Réf. 970.442

Dureté Shore ApplicationsDésignation
Silcolan NV

Propriétés
Basse viscosité

env.24000 mPa.s
Caoutchouc universel

30 A Modèle légères 
contre-

dépouilles

Couleur Temps* Ref.1 kg Ref.5 kg Ref.25 kg
Blanc/gris 40 à 100 970.401 970.402 970.404

Silcotin HB Résiste à la chaleur
env.400°C

Basse viscosité

48 A Pour couler des
métaux à bas 

point de fusion

Terre 
cuite

30 à 60 970.407 970.408 970.409

Silcoflex HE Grande souplesse 
Résistance déchirure  

Basse viscosité

8 A Moule complexe 
avec fortes 

contre-dépouilles

Bleu 
clair

60 à 120 970.412 970.413 970.414

Silcoform HV Viscosité élevé
90000 mPa.s

spatulable - tixotropant

34 A Prise 
d'empreinte sur 

mur, plafond

Bleu 
clair

10 à 30
15-40
min 

970.417 970.418 -

30 A
Consistance

Viscosité moyenne
Propriétés vulcanisées

Mi-dur
Type d'application

Polyvalent

Tableau de mixage des differentes combinaisons :

  Dureté NV%  HE%  HV%  HB%  Huile* %
100

23 A Viscosité moyenne Mi-mou /mi-dur Polyvalent80 20

21 A Coulable Mi-mou Moulage en résine de coulée70 20 10

16 A Coulable Mou Pièces résines60 40

12 A Coulable Très mou Formes délicates50 40 10

14 A Fluide Très mou Moule pour cire40 60

11 A Fluide Extrêmement mou Moulage par peau (épaissi)20 80

8 A Fluide Extrêmement mou Moulage par peau (épaissi)100

34 A Très visqueux Dur Moulage stuc (épaissi)100

26 A Très visqueux Mi-mou /mi-dur Moulage stuc (épaissi)8020

22 A Viscosité moyenne Mi-mou moule enveloppe - carapace7520
20 A Spatulable ferme Mi-mou moule enveloppe - carapace6040

22 A Spatulable ferme Mi-mou Polyvalent4060

15 A Coulable Très mou Moule pour cire4050

26 A Viscosité moyenne Mi-mou /mi-dur Moulage stuc (épaissi)2080

20 A Coulable Mi-mou Moulage par peau (épaissi)4040

17 A Spatulable ferme Mou Pièces résines80
9 A Viscosité moyenne Extrêmement mou Moulage par peau (épaissi)7015

16 A Spatulable ferme Mou PUform6040

48 A Très visqueux Dur - résiste à la chaleur Moule de coulée100

26 A Viscosité moyenne Mi-mou /mi-dur - résiste à la chaleur Moule de coulée pour métaux8020

18 A Coulable Mou - résiste à la chaleur Moule de coulée pour métaux7020

18 A Coulable Mou - résiste à la chaleur Moule de coulée pour métaux4060
14 A Fluide Très mou - résiste à la chaleur Moule de coulée pour métaux2080

5

10

20

20

15

10

Décapant silicone : 
Pour nettoyer l'équipement souillé avant de polymériser le caoutchouc et avant d'utiliser l'adhésif pour moule en silicone. 
Flacon de 100ml : Réf. 970.601 

Huiles de silicone : Par exemple pour la dilution du caoutchouc de silicone, mais également comme agent d’imprégnation et de 
démoulage, résistant à la chaleur, plage de température :  - 50 à +250° C. Viscosité : 350
Bidon 1 litre  : Réf. 427.601  
Bidon 5 litres : Réf. 427.605     

* : Pot life (min) / temps de démoulage (heure)

1-3

2-3

3-5
-

-

Silicone alimentaire : 
Faible viscosité, mise en oeuvre par coulée ou au pinceau, résiste à la température jusqu'à 195°C, sans danger pour les aliments, réalisation de 
moules industriels type chocolat, dureté 21 shA, prise en 4 à 6h.
Flacon de 0.5kg : Référence 970.457 
Flacon de 0.95kg : Référence 970.458
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1 - ACHEM SG-1008 : 

 
Sans silicone

référence : 937.DEM.SG1008M 
- référence : 937.DEM.SG1008S

2 - ACHEM BL-3007S :
  

 
référence : 972.122

3 - ACHEM MB-3540 : 
 

éférence : 937.CIR.MB-3540 

972 

Pulvérisateur rechargeable SG700. Référence 975.001

Pour démoulant liquide ou autres produits.
Sans gaz propulseur, pas de déchets de bombe aérosol, rechargeable à volonté,
fonctionne uniquement à l’air comprimé, pression max 10bars, pression optimale de
service 7.5bars, pour un volume de liquide de 0.7L.
livré avec différents gicleurs permettant une application par pulvérisation ou jet.
Jeu de buses = Référence :975.101

975*

192
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Silicone Maléable, prise d'empreinte rapide
Permet de produire des moules en quelques minutes par préssage. Se compose de deux composants souples sous 
forme de pate à malaxer. Prelevez une quantité identique des 2 parties,  malaxez, puis placez sur l'objet à copier en 
pressant. En quelques minutes, le mélange durcit et devient ferme et élastique et peut être démouler.
Peau neutre (ph 5), 
Brun clair, 
Rapport de mélange 1: 1, 
Pot life 40-60 sec., 
Temps de durcissement env.4-5 min. 
Pack complet (A + B) = 1 kg. Le produit est fourni avec des instructions de traitement détaillées. 

Silicones standards à réticulation par condensation.
Désignation Propriétés Dureté Shore Applications

Nedsil 20 Faible viscosité 
Spatulable avec l'ajout 

d'un tixotropant

20 A Peu couteux 
pour application 

peu exigeante

Couleur Temps*

Blanc 50
durcis.  Ref.1 kg  Ref.5 kg
Nedsil B 427.020A 427.021A

CARA-514 Souple, liquide (25000 
mPa.s), resiste aux résines 

de coulée

25 A ideale pour fortes 
contre-dépouilles
resite au polyester

Blanc 40 T21 427.201 427.202

Elastosil 
M1470

Maléable, multi usages, 
haute resistance 

mécanique

50 A Prise d'empreinte peu 
complexe avec peu 
de contre-dépouilles

Rose 20 T40
en pâte

427.001 427.002

Elastosil
M4470

Faible viscosité (10000 mPa.s). 
résitant à la chaleur (300°C) 

et à la déformation

60 A Moule pour couler 
des métaux bas 
point de fusion

Rouge 
/brun

40
2-4

T40 427.101 427.102

Elastosil
M4440

Viscosité faible (20000 mPa.s) 
Universel pour cire, platre, 

résine...

37 A Prise d'empreinte avec  
faible contre-dépouilles. 

stabilité intrinsèque 

Blanc 40 T 427.401 427.402

8

4-5

2

2-4

Elastosil
RT 480

Viscosité moyenne (30000 
mPa.s), à peindre, grande, 

stabilité

55 A Prise d'empreinte 
avec agent 

Gris clair 40 T40 427.301 -

* : Pot life (min) / temps de démoulage (heure)

2-4

Les durcisseurs :  Nedsil B : 50 gr (Réf. 427.020B) - 250 gr (Réf. 427.021B) 

T21: 50 gr (Réf. 427.211) - 250 gr (Réf. 427.212) T40: 40 gr (Réf. 427.011) - 100 gr (Réf. 427.015) - 200gr (Réf. 427.012) T: 40 gr (Réf. 427.411) - 200 gr (Réf.427.412)

970A* 

970B* 

tixotropant, spatulable

Référence : 970.447



Epmf

976

977*

978

979

  Référence 978.005 978.010 978.020 978.050

112.001* 112.002 112.005 112.010 112.020 112.030 112.050  Référence 

65 8 5
1 1 20 50
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981

982

  Référence 982.001 982.002

  Référence Largeur mm

194
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nylon

  (11.151/...) 

(11.891/...)

 (11.140/...)

980*

  Référence 098.401 098.402 098.403 098.404 098.405 098.406

  Référence 099.204 099.208 099.212 099.216 099.220 099.224

  Référence 980.275 980.280 980.285 980.290

  Référence 098.207 098.210 098.215 098.220

  Référence 100.102 100.104 100.108 100.112

  Référence 980.002 980.004 980.006 980.008 980.010 980.012 980.014 980.016 980.018 980.020

a

 

  

a 417, série économique 
, livrés en sachet de 144 pcs

  Référence 098.410 098.412 098.414 098.416 098.418 098.420
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2

984

  Référence 984.301 984.302 984.304 984.306 984.309
                               20 8

  Référence

  Référence 984.601

en Fonte 985

  Référence 985.007 985.020

986

  Référence 986.107 986.120
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  Référence 986.205 986.220

986A

983

983.101 983.102 983.103  Référence
  

  Référence 983.702 983.704 983.705
                           

983.201  Référence

  Référence 984.312 984.313 984.314
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 1015
3  référence : 988.430

référence : 988.100

92.ACETONE

DETERNET
Destiné à répondre à la majorité des opérations de nettoyage en milieu industriel.
Ininflammable, biodégradable, ne contient aucune substance toxique et aucune trace 
d'hydrocarbure. Détergent à fort pouvoir désincrustant renforcé pour nettoyage fréquent. 
DOMAINES D'UTILISATION
Elimine les poussières, les traces d'huile ou de graisse. Polyvalence et efficacité en maintenance 
industrielle, établissement public, collectivité, société d'entretien et de nettoyage.
APPLICATIONS
Nettoyage au chiffon, au pinceau, par immersion à froid ou à chaud jusqu'à 60°C, en bac ultra-sons, 
en matériel haute pression à froid ou à chaud, en pulvérisation.
Utilisable pur ou dilué.
 A71.515342

 

988*

Lingettes de nettoyage Sika® Handclean
Lingettes de nettoyage de haute qualité pour les mains très sales.
Seau de 70 lingettes avec une formule liquide de haute qualité pour un nettoyage 
rapide des mains, des machines et des outils.
Référence 989.701

989

196

A71.102068
A71.102067

Catalogue accessoires de modelage
wwwwww.epmf.eu.epmf.eu

Votre partenaire technique de la conception au parachèvement

987

1) 2) 3)

991

nettoyage
 T
 

 

Nettoyés et désinfectés

990

  Référence 991.100 991.102
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992A

  Référence 992.505 992.506 992.503

  Référence 992.515 992.516 992.513

197

Catalogue accessoires de modelage
wwwwww.epmf.eu.epmf.eu

Votre partenaire technique de la conception au parachèvement

992

  Produit Tube Référence
Gentilo

,

Tube Référence  Produit
TRAVABOND  protège la peau contre les résines et les substances 

insolubles à l'eau. protection cutané qui contient des pigments. Elle 
est non grasse et sans silicone. Cette crème est résistante à l'eau.

1) 2)

995

"Il n’est point raisonnable de payer trop cher, mais 
payer trop peu c’est pire. Car lorsque vous payer 

trop vous perdez un peu d’argent, c’est tout. Si par 
contre vous payez trop peu, vous

perdez souvent tout, parce que l’objet acheté est
incapable de remplir la tâche qui lui est confiée.

La loi de l’économie politique nous interdit d’acquérir 
la qualité pour trop peu d’argent.

Si vous acceptez l’offre la moins chère, vous devez
calculer un supplément pour le risque que vous prenez.

Et, si vous faites cela, c’est que vous avez
donc assez d’argent pour payer un peu

plus pour quelque chose de mieux."

réformateur social anglais, 1819 - 1900
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1 - Accessoires pour modèles, boites à noyaux et coquilles 
Goujons, bagues de guidage, outils de perçage et de lamage, fermetures de boites à noyaux et coquilles, aimants, plaques
d'accrochages, de ballottages et de renforts, tourillons de manutention, intervis, caractères de modelage en plastique, métal,
sigles, logos, dateurs, outils et matériels de marquage, filtres en acier, aluminium, laiton, plastique,filtres frittés (…), décrasses
meules, cheneaux de coulée, congés cuirs, boules à congés, spatules à rayons, cordons silicones, crochets de fixation, grattoirs...

2 - Outils et accessoires de mesure et contrôle 
Pieds à coulisse, jauges de profondeur, trusquins de traçage, appareils à tracer et à diviser, compas, compas à verges, surfaces
de contrôle, rapporteurs d’angles, équerres à combinaisons multiples, équerres plates et à chapeau, fausses équerres, jauges
d'épaisseurs, à rayons, conformateurs, bandes calibrées, plastigauge, compas, pointes à tracer, règles, lattes, V de contrôle ou
de marquage, bridage et maintien, laques à tracer, pâtes à contrôler, laques pour scan 3D…

3 - Râpes et limes
Râpes piquées mains ou taillées à la machine, rifloirs, limes de précision pour le travail des métaux, limes pour l’aluminium,
limes aiguilles, limes papiers, limes diamants, ébavureur, manches pour limes, brosses de nettoyage, cutters céramiques,
outils pour le travail du plâtre...

4 - Outils de fraisage et d'usinage 
Fraises spéciales pour le fraisage par défonçage, mèches à bois, mèches à façonner, forets d’encastrement, fraises pour les
machines CNC, lames et porte-lames de fraisage, porte-outils, alésoirs coniques, fraises carbures, fraises turbo, outils sur tiges
(fraises, râpe, meules, abrasifs-manchons, feutres), fraises et stylos à graver, fraises spéciales pour le polystyrène expansé,
machines et accessoires pour le fraisage et la découpe du polystyrène expansé, polystyrène et produits connexes, pâtes à polir,
machines à transmission flexible pour les outils sur tige...

5 - Outils et accessoires pour l’atelier 
Serre-joints, ciseaux plats et creux de tourneur, outils de sculpture pour l'argile, Clay, scalpels, gouges, pierres à huile, à 
eau, outils de tour, établis, armoires à outils, rabots , étaux, scies, scies à ruban, guides lames, appareils pour lames de 
scie à ruban, lubrifiants, fers de dégauchisseuse, outils de réglage pour fer, vis et embouts, visseuses, fraises, clés, 
tournevis, pointeaux, chasses goupilles, clous, manches et marteaux, maillets, balais, pelles, soufflets, spatules, 
marqueurs et crayons, vêtements et accessoires de protection…

6 - Produits et accessoires pour le travail des surfaces 
Vernis de modelage, enduits à congés, enduits à modèles, mastics, démoulants, abrasifs, colle.

7 - Produits et accessoires pour le travail des résines et composites 
Metapor, planches usinables, pâtes et mastics, résines polyuréthane et époxys, silicones, élastomères, gelcoats, charges, 
tissus de fibre de verre, cutters et ciseaux pour tissus de verre, mélangeurs, gobelets et mesurettes, appareils de dosage, 
feuilles calibrées (cire, contre-plaqué, laiton), panneaux alu sandwich, démoulants, pinceaux, rouleaux (nylon, métallique, 
delrin), produits d’entretien (pour les outillages et les opérateurs), outils de fût..

8 - Machines de modelage, nous consulter
Lapidaires, ponceuses combinées, tours, perceuses, machines à scies à ruban...
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